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TITANIUM 400 AC/DC je visokoucinkoviti TIG AC/DC generator (400 A do 60%) dizajniran da ponudi Sirok
izbor postupaka zavarivanja (TIG AC, DC, MMA). Moze se koristiti za zavarivanje svih vrsta materijala;
meki Celik, nehrdajuci celik, aluminij, bakar, titan. Takoder idealan za zavarivanje tankih debljina, njegov
pulsni nacin rada smanjuje unos topline i pruza bolju kontrolu luka. Intuitivno i vrio funkcionalno, njegovo
digitalno sucelje omogucuje jednostavnu promjenu parametara zavarivanja.

6 TIG NACINA ZAVARIVANJA
DC standard: glatko zavarivanje vecine Zeljeznih materijala.
g DC puls: omoguéuje zavarivanje uz minimiziranje unosa topline (do 2,5 kHz).
FastPulse: impulsi do 20 kHz za specijalizirane primjene Celika
AC standard: zavarivanje aluminija i njegovih legura (Al, AlSi, AIMg, AIMn, itd.).
2 AC puls: precizna regulacija prodiranja, kontrolirana podesavanjem frekvencije AC pulsa (do 500 Hz).
AC Mix: izmjenjuje AC i DC struju za povecanje brzine zavarivanja.

v

TIG WIZARD RIESENJE

= patentirani sinergijski nacin za maksimalnu produktivnost sa zavarivanjem i spajanjem dijelova od aluminija,
Celika, nehrdajuceg Celika i bakra, sa ili bez potrebe za dodatnim materijalom. Isporucuje se bez pribora
® 5 vrsta montaze: kraj na kraj (BW), preklop (FW), unutarnji kut (BP), vanjski kut i spajanje Zice.

= Wizard Lab za izradu ciklusa zavarivanja po narudzbi.

OPTIMIZIRANE POSTAVKE

= 4 spot moda:
- Spot / Multi Spot: tradicionalno tockasto zavarivanje prije zavarivanja tankih ploca.
- Tack / Multi Tack: ultraprecizno Siljanje bez oksidacije, smanjujuci rizik od deformacije obratka.
m 3 vrste paljenja luka: Standard Lift, High-Frequency (HF) i Touch.HF
(tempirano visokofrekventno paljenje).
m 3 opcije okidanja: 2T, 4T i 4T LOG
® Konfiguracija valnih oblika izmjenicne struje koja omogucuje blizu kontrolu luka i prodor.
m E-TIG nacin rada jamdi da uredaj poStuje odabrane parametre zavarivanja, bez obzira na polozaj
plamenika u odnosu na radni predmet (kontrola energije zavarivanja).

MAKSIMALNA POVEZIVOST

B Precizno mjeri potroSnju energije.

® Sljedivost svih zavarenih Savova, u skladu sa standardom EN 3834.

® Nacin kalibracije pribora za zavarivanje (poboljSava izraCun potroSnje energije).

® Poveziv za koriStenje s robotima putem dodatnog kompleta (037960).

® Korisnicki nacin rada omogucuje opciju dijeljenja proizvoda s nekoliko razliCitih operatera.

‘SMART INVERTER TECHNOLOGY

® Besplatni alat za prilagodbu sucelja dostupan je online. - S-incno sucelje u boji; intuitivan,

® Sigurnosno kopiranje korisnickih poslova putem USB klju¢a (maks. 500), kao i konfiguracije stroja. visejezican | prl|§90d|]|v_v o

= Kompatibilan sa zasunom, dvostrukim gumbom, potenciometrom i push-pull gorionicima. - 3 opcije korisnickog sucelja: jednosta-
® Nove i revidirane sinergije zavarivanja i softverska azuriranja dostupna putem USB kljuca. vno, strucno i napredno

® Daljinski upravljac (opcija pedala ili daljinski) koji se moze spojiti bez alata.
® Jedinica za hladenje teku¢inom nije obavezna (013537).
= MMA, MMA AC i Pulsed MMA modovi (elektrode do @ 8 mm).

PRIBOR (neobavezno)

Rashladna jedinica
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