METINASANAS

MaSiNAS NEOPULSE 400 G

MIG-MAG IMPULSA

Ref. 014497

INVEST IN THE FUTURE
10> 400 A

NEOPULSE 400 G ar digitalo tehnologiju ir impulsu MIG/MAG metinasanas stravas avots ar atsevisku stieples padevéju.
Ipasi augstas veiktspéjas un izstradats visaugstakajam veiktsp&jas limenim, izmantojot jaunakas tehnologijas, tas
piedava 100 sinergiskas liknes un izcilu loka kvalitati/ veiktsp&ju. Intuitivais un loti funkcionalais digitalais interfeiss
lauj viegli mainit metinasanas parametrus. Aprikots ar NEOFEED-4W spoli (péc izvéles), Sis metinasanas stravas avots
nodrosina neparspé&jamu metinasanas produktivitati un kvalitati visu veidu sakauséjumiem.
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DAUDZPROCESU METINASANA

= MIG/MAG :

- térauda un neriis€josa térauda stieple: @ 0,6 Ilidz 1,6 mm

- aluminija stieple: CuSi un CuAl stieple: @ 0,8 lidz 1,6 mm

- CuSi un CuAl stieple:

= MMA DC / impulss: pamata, rutila un celulozes elektrodi (lidz @ 6 mm)
= TIG DC Lift / impulss.

= Goutésana (lidz @ 6,5 mm)

SMART

= SYNERGIC reZims: Izvélieties materiala/gazes veidu un stieples diametru, tagad NEOPULSE
automatiski nosaka optimalus metinasanas apstaklus un lauj jums pielagot iestatijumus (stieples
padeves atrumu, spriegumu, stravu, loka garumu).

TAPTIGA Piegadats bez

piederumiem
= Metinasanas piederumu kalibrésana , , lai pielagotu uz displeja redzamo sprieguma mérijumu un enerdijas aprékinu.
® Energija, displejs un enerdijas aprékins péc metinasanas saskana ar EN1011-1, ISO / TR 18491 un QW-409.
= Parnesamiba : ieladét / saglabat ka, JOBS no USB atslégas, ka ari iekartas konfiguraciju.
m Izsekojamiba : izsekot / registrét visus metinasanas solus, metinajumu péc metinajuma, rlipnieciskas razosanas laika saskana ar EN ISO 3834.

OPTIMIZETI MIG/MAG IESTATIJUMI

® 6 MIG-MAG metinasanas rezimi: Lai uzzinatu vairak par GYS ieprieks instalétajiem lietotaja
iestatijumiem, noklikskiniet uz here.

® TACK rezimi : SPOT un DELAY.

® Spruda vadiba : 2T un 4T.

= Preciza metinasanas cikla kontrole : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope,
Crater Filler, Postgas utt.

MAKSIMALA PRODUKTIVITATE

Paredzéts smagiem un sarezgitiem ripnieciskiem lietojumiem:

= 4 mikroprocesori palielina komunikacijas atrumu un optimize izstradajuma efektivitati.

® Augsts razigums , pateicoties augstam darba ciklam (400 A @ 60 %).

= Jespéjams pieslégt, izmantojot SAM vadibas interfeisu izmantosanai uz robota/automata (péc izvéles).
u | jelaka elektronikas izturiba un robustums .

® Jaudigs elektroniski vadams stieples padeves motors (100 W) ar 4 aktiviem piedzinas veltniem.

= Augsts loka spriegums vieglakai aizdegSanai un izcilai loka dinamikai.

UZLABOTA INTUITIVITATE

= Jauns lietotajam draudzigs interfeiss , kas orientéts uz metinataju navigacijas paradumiem.

® Pilniga iekartas atjauninasana un sinerdija ar USB atslégu.

® DzeséSanas bloks (ref. 032750) un ratini (ref. 037328) péc izvéles.

® 500 metinasanas programmu uzglabasana (var saglabat USB atmina).

= Parada stravu/spriegumu metinasanas laika un péc metinasanas (WPS/PQR).

® Ekrana radama galvena parametra izvéle (stieples atrums, vidéja metinasanas strava u. c.).

= Motorizeta rulla un stieples rulla iekséjais apgaismojums .

® Skata logs uz aizbidna durvim, lai parbauditu uzpildes stieples patérinu.

m Vieda ventilacijas vadiba , lai samazinatu enerdijas patérinu, putek|u nostikSanu un apaksstacijas
troksni.

IZTURIGS UN MOBILS

= Pastiprinats metala korpuss un neslidoSas gumijas spilventini.

Komplektie iepakojumi

® [P 23 aizsardzibas pakape. Terauds / Neriisgjosais Aluminiis
= Savienojuma kabeli (ar gaisa vai Gdens dzesésanu) lidz 20 m (péc izvéles). térauds )
® Talvadibas stieplu padevéja talvadibas iestatijumi, izmantojot 2 izvéles talvadibas pultis 062894 062900

(digitalas vai analogas).
= 4 gredzeni/konsoles pacelSanai/pozicionésanai.
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
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TEHNISKIE DATI
S weoreoaw

BaroSanas spriegums 3x400V +/- 15% U. =48V -2A
v . 11
'I’||.<Ia aizsar dziba A BaroSanas spriegums U, = 24V - 1A
(aizkaveta)
i ici 60 % A
Darba cikla koeficients 60 % 400 A Iljg rr?]?nc;LI}((l)i(I:(oeﬁC|ents ° 200
10 min/40°C L 100 %
Lo 100 % 360 A EN 609741 ° 60 A
- . Vadu atrums 1-22 m/min
Stravas diapazons 10 - 400 A
MIG-MAG / MMA / TIG Stieples padeves motors 4 motora spoles
Spriegums bez slodzes 85V Rullisa diametrs 37 mm (F tips)
MIG-MAG 145-34V @ Térauds
_ @ NerUsgjosais 0.6-1,6 mm
Uzlades spriegums MMA 204-36V térauds
TIG 104-26V q @ Parklata )
Stieples S 0,9-2,4mm
Maksimalais % 91 % .
lietderibas koeficients ° @ Aluminijs 0,8-1,6 mm
MIG-MAG @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm
. TIG 37 W
PatérinS bez slodzes svars / min. g 5 kg - 200 mm
Stieples rulli
MMA 157 W svars / maks. ¢ 18 kg - 300 mm
Alzsardzibas klase 1p23 Aizsardzibas klase 1P23
lzmeri 680 x 300 x 420 mm Izméri 630 x 440 x 290 mm
Svars 28,5 kg Svars 19 kg

PIEDERUMI UN PALIGMATERIALI

Savienojuma kabeli

gaiss Skidrums
1,8m 037243
5m 20 mm2 047587  5m 70 mm? 047617
; 5% 10m 047594  10m 047624
NEOFEED 4V\_/'st|eples Dzesésanas bloks NEO- Ratini T/M 400 Tl E o e
padevejs cooL 037328 15m 95mm? 038349  15m 95 mm? 038448
014527 032750 20m 038431 20m 038455
-
— A\
g —
) & 7~ A e
Térauds / ‘-5“1" S o
Ner{is&josais | Aluminijs ' T
térauds
gaiss skidrums| skidrums
450 A 500 A 500 A Zemé&juma kabelis Elektrodu turétajs DzeséSanas Skidrums ]
4m  4m | 3m 600A-4m/70mm2z  600A-5m /70 mm? 51- 062511 Filre ompekis
045392 041004 | 046160 043831 047006 10 1 - 052246 063143

GYS piedava plasu savietojamu produktu klastu jasu
iekartai.

Lai uzzinatu vairak par tiem, skengjiet QR kodu:

Talvadibas pults Atbalsts RC-HD2 Talvadibas pults
digitala RC-HD2 ratiniem analoga RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Manuala metinasana Automatizacija



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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