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СВАРОЧНЫЙ 
АППАРАТ

MMA / MIG-MAG
ИНВЕРТОР

40  250 A
Ref. 014572

 MIG/MAG сварка : 
- стальная проволока: Ø 0.6 - 1.2 мм 
- проволока из нержавеющей стали: Ø 0.8 - 1.2 мм
- алюминиевая проволока: Ø 0,8 и 1,0 мм 
- порошковая проволока (обратная полярность): Ø 0,9 - 1,2 мм
 Сварка ММА: основные и рутиловые электроды (до Ø 5 мм).

Поставляется без аксессуаров (014572)

АКСЕССУАРЫ (опция)

MULTIPROCESS

ROBUST 
 Усиленная конструкция.
 2 стальные ручки для удобства манипулирования.

MULTIWELD 250T-C - это компактный трехфазный генератор, сочетающий процессы сварки MIG/MAG, 
порошковой проволокой и MMA. Его интуитивно понятный интерфейс включает цифровые дисплеи для 
простых и точных настроек. Благодаря усиленной конструкции, включающей 2 ручки для подъема и 
строповки, MULTIWELD 250T-C прекрасно подходит для сварки в мастерской и на стройплощадке.

www.gys.fr

ИНТУИТИВ 
 Дисплей хорошо читается даже при ярком освещении.
 Простой интерфейс с крупными кнопками и ручками

для работы руками в перчатках.

Сварочное напряжение

 Выбор режима работы триггера: 2T или 4T.
 Помощь при сварке: столик на боковой стороне генератора, 

помогающий пользователю регулировать натяжение и диаметр 
присадочной проволоки в зависимости от толщины свариваемого 
материала.

ОПТИМИЗИРОВАННЫЕ НАСТРОЙКИ MIG/MAG

ВСТРОЕННЫЙ МЕХАНИЗМ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ
 Совместимые катушки с проволокой: Ø 200 / 300 мм.
 Мощный 4-роликовый моторизованный механизм подачи 

проволоки для эффективной подачи проволоки.
 Разъем EURO для резака для быстрой сборки/разборки.

ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЕ НАГРЕВАНИЕ, ЧИСТЫЙ CO2
 Предварительно установленная розетка (36 В - 4,2 А) для 

газового нагревателя при сварке на чистом CO2 (нагреватель 
не входит в комплект поставки).
 Совместима с электрическими розетками США (тип А) и 

ЕВРО (тип C/E/F). Динамика дуги

MIG/MAG: Скорость подачи проволоки (2 > 15 м/мин)
MMA: Интенсивность сварки

СТАЛЬ / 
STAINLESS STEEL ALUMINIUM

250 A (60%) 250 A (60%)
3 м 4 м 3 м 4 м

040700 040922 040724 040939

Зажим заземления
400 A - 4 м - 35 мм²

043817

Держатель электродов
200 A - 4 м - 25 мм²

043855

СТАЛЬ / 
STAINLESS STEEL

Ø 0,6 / 0,8

x1

042339
Ø 0,8 / 1,0 041189

ALUMINIUM Ø 0,8 / 1,0 041196
Порошковая 
проволока

Ø 0,8 / 0,9 046856
Ø 0,9 / 1,2 042346

Ролики типа А

Тележка JOB SITE XL
039568


