Liswsinl NEOPULSE 400 G

10 > 400 A Ref. 014497

INVEST IN THE FUTURE

Digitalna technolégia NEOPULSE 400 G je pulzny zvaraci zdroj MIG/MAG so samostatnym podavacom drétu. Je
mimoriadne vykonny a navrhnuty pre najvyssiu roven vykonu s vyuzitim najnovsich technoldgii, ma 100 synergickych
kriviek a vynimocna kvalitu/vykonnost’' oblika. Intuitivne a vysoko funkcné digitalne rozhranie umoziuje jednoduchu
zmenu zvaracich parametrov. Tento zvaraci zdroj, vybaveny svojim navijakom NEOFEED-4W (volitel'ny), poskytuje
produktivitu a kvalitu bezkonkurencného zvarania vsetkych typov zliatin.
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VIACPROCESNE ZVARANIE

= MIG/MAG :

- ocel'ovy a nerezovy drot: @ 0,6 az 1,6 mm

- hlinikovy drét: @ 0,8 az 1,6 mm

- CuSi a CuAl drét:

® MMA DC / Pulse : zakladné, rutilové a celuldzové elektrody (do @ 6 mm)
= TIG DC Lift / Pulse.

= Drazkovanie (do @ 6,5 mm)

SMART

= Rezim SYNERGIC: Zvolte typ materialu/plynu a priemer dr6tu, teraz NEOPULSE automaticky
urci optimalne podmienky zvarania a umozni vam upravit' nastavenia (rychlost’ podavania drétu,
napatie, prud, dizka oblika).

_____ PRESNE bodéva sa bez

® Kalibracia zvaracieho prislusenstva, na nastavenie zobrazeného merania napétia a vypoctu energie. prislusenstva
® Energia, zobrazenie a vypocCet energie po zvarani podla EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-409.

® Prenosnost’ : nacitanie / uloZenie ako, JOBS z USB kl'ic¢a, ako aj konfiguracia stroja.

= Sledovatel'nost’ : sledovanie / zaznamenavanie vsetkych krokov zvarania, zvar po zvare, poCas priemyselnej vyroby podia EN ISO 3834.
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OPTIMALIZOVANE NASTAVENIA MIG/MAG

® 6 reZzimov zvarania MIG-MAG: Standardny dynamicky, $tandardny razovy, $tandardny korefiovy,
pulzny, modularnyc a manualny. Ak sa chcete dozvediet’ viac o predinstalovanych pouZivatel'skych
nastaveniach GYS, kliknite na here.

= TACK rezimy : SPOT a DELAY.

= Sprava spust’ania : 2T a 4T.

= Presna kontrola nad zvaracim cyklom : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope,
Crater Filler, Postgas atd'.
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MAXIMALNA PRODUKTIVITA

Urcené pre t'azké a narocné priemyselné aplikacie:

= 4 mikroprocesory zvysuju rychlost’ komunikacie a optimalizuju U¢innost’ vyrobku.

m Vysoka produktivita vdaka vysokému pracovnému cyklu (400A @ 60%).

= Moznost’ pripojenia cez riadiace rozhranie SAM pre pouZitie na robote/automatdne (volitené).
m Vyssia odolnost’ a robustnost’ elektroniky.

= Vykonny elektronicky riadeny motor podavania drotu (100 W) so 4 aktivnymi hnacimi valcami.
= Vysoké oblikové napatie pre jednoduchsie zapal'ovanie a vynimoc¢nd dynamiku oblika.
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POKROCILA INTUITIVNOST

= Nové pouzivatel'sky privetivé rozhranie zamerané na navigacné navyky zvaracov.

® Kompletna aktualizacia stroja a stcinnost’ pomocou USB kl'ica.

® Chladiaca jednotka (ref. 032750) a vozik (ref. 037328) na Zelanie.

® UlozZenie 500 zvaracich programov (mozno ulozit' na USB kl'G¢).

® Zobrazuje prad/napatie poCas zvarania a po zvarani (WPS/PQR).

® \ol'ba hlavného parametra, ktory sa ma zobrazovat’ na displeji (rychlost’ drotu, priemerny zvaraci prud atd’.).
= Vnitorné osvetlenie motorizovaného valca a cievky drotu.

= prehl'adové okienko na zaklopke na kontrolu spotreby pridavného drotu.

= Inteligentné riadenie ventilacie na zniZenie spotreby energie, odsavania prachu a hluku rozvodne.
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ROBUSTNE A MOBILNE

m \/ystuzené kovové puzdro a protiSmykové gumové podlozky. Kompletné balenia
® Stupen krytia IP 23.

= Prepojovacie kable (chladené vzduchom alebo vodou) do 20 m (volitel'né).
= Dial'kové nastavenie podavaca drotov pomocou 2 volitelnych dialkovych ovlddacov 062894 062900
(digitalnych alebo analdgovych).

® 4 kruzky/konzoly na zdvihanie/umiestfiovanie.

Ocel' / Nerezova ocel Hlinik

MADE in FRANCE
www.gys.fr
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf
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TECHNICKE UDAJE
 ncoraw |

Napdjacie napatie 3x400V +/- 15% U.. =48V - 2A
s q ssae 11
Sietova och,rana 2A MR s U, = 24V - 1A
(oneskorena)
. S 60 % A
Faktor pracovného 60 % 400 A I;%krt;)irn;);gg(():vneho cyklu 0 500
CyklU EN 60974-1 100 % 460 A
10 min/40°C 100 % 360 A : . :
EN 60974-1 ’ Rychlost’ vedenia 1-22 m/min
Pridovy rozsah 10 - 400 A Motor podavaca drétu 4 motorové cievky
MIG-MAG / MMA / TIG )
Priemer valca 37 mm (typ F)
Napétie naprazdno 85V _
g ocel 0.6 - 1,6 mm
MIG-MAG 14.5-34V o Nerezova ocel
G o - @ Potiahnuty _
Nabijacie napatie MMA 20,4-36V Dréty drét 0,9 -2,4mm
e 10,4-26V & Hiinik 0,8-1,6 mm
Max. ucinnost’ % 91 % @ CuSi / Cull 0,8-1,2mm
MIG-MAG
Spotreba bez TIG 37 W h“"“:ﬁst’ é 5 kg - 200 mm
zat'aZenia Navijaky drdtu :
MMA 157 W
hmotnost / 18 kg - 300 mm
Trieda ochrany 1P23 :
Rozmery 680 x 300 x 420 mm WhEeE GHE 1p23
Hmotnost’ 28,5 kg Rozmery 630 x 440 x 290 mm
Hmotnost' 19 kg

PRISLUSENSTVO A SPOTREBNY MATERIAL

Prepojovacie kable
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Spolo¢nost GYS ponuka Sirok $kalu kompatibilnych pro-
duktov pre vas stroj.

Ak sa chcete o nich dozvediet viac, naskenujte QR kéd:

Dial'kové ovladanie Podpora RC-HD2 Dial'kové ovladanie
digitalne RC-HD2 pre vozik analégové RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Rucné zvaranie Automatizacia



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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