ol PROTIG 201 AC / DC HF FV

STROJ

10 - 200 A

PN. 061828 (bez prislusenstva)
PN. 063945 (s prislusenstvom)

INVEST IN THE FUTURE

PROTIG 201 AC/DC je profesionalne zvaracie riesenie TIG na zvaranie vietkych druhov kovov do hriabky 4 mm (ocel,
nehrdzavejlca ocel, hlinik, med'a titan). Zabezpecuje velmi vysoku Uroven presnosti v mnohych oblastiach, ako je vyroba,

® Zvaraci prud: 10-200 A (ACTIG), 10- 160 A (DCTIG)

® STANDARD DCTIG: Zabezpecuje vysokokvalitné zvéranie vietkych Zeleznych materidlov, ako je ocel,
nehrdzavejlca ocel, ako aj med, jej zliatiny a titan atd.

udrzba alebo prace s potrubim.
Sest’ procesov AC/DC TIG C % ,

® PULSED DCTIG: Kontroluje teplotu tavenia, obmedzuje deformacie a umozriuje efektivnu montaz
plechov s hribkou od 0,3 mm.

® SPOTDCTIG: Zelezné kovy vopred zostavte bodovym zvaranim.

® EASY ACTIG: Pouzivanie zvaracky je eSte jednoduchsie vdaka preddefinovanym pouzivatelskym
nastaveniam. Obsluha musf na ovldadacom paneli stroja vybrat iba priemer volfrdmovej elektrédy.

® STANDARD ACTIG: Urcené na zvéranie hlinika a jeho zliatin (Al, AlSi, AIMg a AIMn atd).
Striedavy prud Ucinne isti hlinik na dosiahnutie dokonalych zvarov.

® SPOT ACTIG: Predmontaz hlinikovych dielov a prislusenstva ich bodovym zvaranim.

Dva rezimy zvarania obalenou elektrédou

® Zvaraci prud: Od 10 do 160 A (MMA)
¢ STANDARD MMA:

® PULSED MMA: pouziva zakladné a rutilové elektrody do @ 4 mm: Ulahcuje zvaranie vo vertikélnej
vertikalnej polohe (dyzy/potrubia).

Navrhnuté pre pohodlie pouzivatela

® Dva typy zapalovania: HF (bez kontaktu) alebo ARC-LIFT (s kontaktom) pre prostredia citlivé na elektricky
prud.

® Tri rezimy riadenia spuste:

- 2T: Udrzuje tlak na spust pocas celého procesu zvarania.

- 4T: Ak chcete zacat zvérat, stlacte spUst raz a potom stlacte spust znova, aby ste zastavili proces zvérania.

- 4T "LOG": Operator moze rychlym stlacenim spuste prepinat medzi dvoma samostatnymi zvaracimi pradmi
(hordci a studeny prud).

®* Pomocky na zvaranie MMA:

- Anti-Stick: Znizuje riziko prilepenia elektrédy k obrobku, ak sa s nim dostane do kontaktu.
- Horuci Start: Pomaha pri zapéleni obltika a dé sa nastavit podla typu zvaraného kovu.

- Arc Force (sila obluka): Tato plne nastaviteln funkcia reguluje odchylky dizky obluka.

® VRD (zariadenie na znizenie napatia): zvaraci prid je dodavany len ked je elektroda v kontakte s
obrobkom (nie je pévodne aktivovand).

Robustny dizajn pre vSetky prostredia

® \lybaveny zosilnenym podvozkom a ochranou proti narazom
* Kompaktny a lahky dizajn

® Zobrazenie pradu/napitia po zvarani (DMOS/QMOS)

® UloZenie az 50 zvaracich programov na jeden proces

® Pripojenie dialkového ovladania

HIGH-TECH NAPAJANIE
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bez prislusenstva: PN. 061828

s prislusenstvom: PN. 063945
- horak SR26DB (4 m)
- sada MMA

Prislusenstvo (voliterné doplinky)

Vreckové nékladné Vozik
auto PN. 041257
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Manudlne dialkové Nozny pedal
ovlddanie PN. 045682
PN. 045675
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Protected & compatible
50/60hz TIG AC TIG DC Mma Ia X% 4+ cm / kg POWER GENERATOR
(60 %) (T2 max) (+/-15%)
Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23 % 13 % 24%x41x36/
70V 35/50 7,5 kW
110V1~ 32A 10-160 A 10-160 A 10-110 A 90 A 100 A 100A 38% 20% 20 % 15kg
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