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GYSPOT 32DC / DX @

Wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Markengerat der Firma GYS entschieden haben, und
danken Ihnen fiir das entgegengebrachte Vertrauen. Um das Gerdt optimal nutzen zu
kdnnen, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgféltig durch.

GYS st nicht fiir Schaden an Personen oder Gegenstanden, die durch unsachgemaBe
Anwendung des Gerats oder unter folgenden Umstanden eintreten, verantwortlich:
e Veranderung oder Neutralisierung der Sicherheitselemente.
Missachtung der Bestimmungen in der schriftlichen Betriebsanleitung.
Umbau, unsachgemaBe Reparatur oder Veranderung des Gerates.
Einsatz von Fremdzubehdr, das nicht im Lieferumfang enthalten ist.
Nicht-Einhaltung von nationalen Vorschriften des Landes oder des Staates, in dem die
Maschine zum Einsatz kommt.

I / BESCHREIBUNG

Die Iuftgekiihlten PunktschweiBmaschinen GYSPOT 32DX und GYSPOT 32DC wurden
konzipiert um folgende Karosseriearbeiten einfacher durchfiihren zu kénnen:

e  Einseitiges PunktschweiBen mit der Monopunktpistole

e  FeinblechschweiBen

e Anschweien von Bolzen, Nieten, Unterlegscheiben, Tannbaumbolzen u.a.

e  Ebnen des Bleches (Option ,Quick Repair* bspw. bei Hagelschaden)

FRONTSEITE

Luftdruckanzeige Taste zur Einstellung
der SchweiBleistung

Anzeige Anzeige Tasten fir Zeit-/
SchweiBstrom Pulszeit/ Materialdicke Materialdickeneinstellung

Taste fiir Auswahl des
ADADD® A CE SchweiBwerkzeugs und
Imax =10 500 A « | s = 7500 A —modus.
Prozessmodus ,Manuell*.
Prozessmodus ,Automatik™
MonopunktschweiBen
Feinebnen mit
Kohleelektrode

Modus D-
[ Werkzeug Pistole:
R Ebnen

. +
—

e ;(”_;_‘.‘o‘ T ,{ Glitten mit Graphitstab

Modus C-

Werkzeug SchweiBpistole:
MonopunktschweiBen.
AnschweiBen von Stiften,
Nieten, Schrauben,
Bolzen, Schreiben.

Ebnen von Beulen.

Schalter Gelbe Modus A-

zur Kontrollanzeige Der Anwender stellt die Materialdicke ein Modus B-

Einstellung | fiir  thermischen Der A .”‘"’e”d.e..r stellt
des Uberlastungs- SchweiBintensitat  und
Luftdrucks | schutz SchweiBdauer ein
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RUCKSEITE

Luftfilter
mit
Druckluft-
anschluss
Ein/
Aus-
Schaltel
“'
Stromver- 1 ot (% e Ret 77053
sorgung i =
3x6mm?2
HO7RNF
II / TECHNISCHE DATEN
Elektrische Daten
Netzeingangsspannung 400V 3 ~ 50/60Hz
Netzanschlussleistung 32A
Leistung bei 50% ED 17 kVA
Max. Dauerleistung 12 kVA
Max. SchweiBleistung 60 kVA
Sekundéarspannung 12 VAC
Max. Kurzschlussstrom 7 800 A
Max. geregelter Schweif3strom 7 500A
Schutzschalter 32 Amp Kurve D
Einschaltdauer 0,5%
Schutzklasse 1P21
Thermische Bedingungen
Arbeits-Temperaturbereich +5°C bis 45°C
Transport u. Lager Temperaturbereich -20°C bis 70°C
Max. Luftfeuchtigkeit 80%
Max. Hohenlage 2 000m
Thermoschutzschaltung 70°C
Mechanische Daten
Breite 590mm
Tiefe 760mm
Hohe 1890mm
Gewicht 98kg
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Lange SchweiBkabel 2 200mm
Querschnitt SchweiBkabel 200mm?2
Lange MonopunktschweiBkabel 2 600mm
Querschnitt MonopunktschweiBkabel 150mm?2
Lange PistolenschweiBkabel 2 600mm
Querschnitt PistolenschweiBkabel 150mm?2
Ldnge Massekabel 2 600mm
Querschnitt Massekabel 150mm?2

Pneumatische Daten

max. Luftdruck 8 bar

Durchflussmenge 2l/min
min. Anpressdruck: F min 100daN
max. Anpressdruck mit C Zange: F max 300daN
max. Anpressdruck mit C Zange: RC4 Armen F max 120daN
max. Anpressdruck mit X Zange und 440mm Armen 150daN
max. Anpressdruck mit X Zange und 120mm Armen 500daN

IIT / NETZANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

EINSEITIGES MONOPUNKTSCHWEISSEN

Anschluss der Masseklemme

SchlieBen Sie das Massekabel mittels des Masseschuhs am Werkstlick an und bringen Sie
den Masseanschluss so dicht wie mdglich an die zu bearbeitende Stelle.

Wahl des SchweiBmodus
Den passenden SchweiBmodus entnehmen Sie bitte aus der folgenden Tabelle:

Werkzeug Arbeitsvorgang Modus Power Timer
Pistole MonopunktschweiBen C HI 10 bis 25
Pistole BolzenschweiBen C 60 5 bis 8
Pistole SchweiBen von Nageln und Nieten C 60 2 bis 4
Pistole Ausbeulen (Hageldellen) C 50 1 bis 5
Pistole SchweiBen von Unterlegscheiben C 50 2 bis 4
Pistole Ausbeulen C 50 2 bis 4
Pistole Ebnen von Uberhéhungen D 30 bis 60
Pistole Ebenen mit der Kohleelektrode D 20 bis 40

Pneumatische Zange SchweiBen von 2 Leichtlegierungen 1 Puls HI 10 bis 50
Pneumatische Zange SchweiBen von 2 galvanisierten Blechteilen 4 Pulse HI 52 bis 96

ACHTUNG! Diese Angaben sind lediglich indikativ; d.h. sie miissen je nach Materialart und —dicke angepasst werden.

Bitte beachten Sie die folgenden Punkte:

e Achten Sie bei MonopunktschweiBarbeiten mit der SchweiBpistole immer darauf,
dass sich der Masseschuh nicht auf derselben Blechseite wie die
SchweiBelektrode befindet (der Masseschuh muss immer auf der
gegeniiberliegenden Seite befestigt sein).

e Die gelbe Kontrollanzeige auf der Frontseite des Gerates kann aus 2 Grinden
aufleuchten:

1. die Anlage ist Uiberhitzt (thermischer Schutz).

230119-S5-V1.1
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2. der eingestellte SchweiBmodus ist nicht mit dem ausgewahlten Werkzeug
konform.

ZWEISEITIGES PUNKTSCHWEISSEN MIT PNEUMATISCHER ZANGE

Auswahl des SchweiBmodus:

1- Modus A: SchweiBen im Automatikmodus
Stellen Sie die Gesamtmaterialdicke des verwendeten Blechs ein (0,6-

3mm)
= Sind 3mm ausgewdhlt, wird das SchweiBen mit 4 Pulsen
durchgefiihrt
Empfohlene Parameter fiir das Schweien von 2 galvanisierten Blechteilen:
Materialdicke Power Timer | Puls Anpressdruck in daN Anpressdruck in daN
in mm (C Zange) (X Zange- Armldnge 120mm)
0,6 HI 12 1 160 160
0,8 HI 16 1 180 180
1,0 HI 20 1 250 250
1,2 HI 24 1 280 280
1,5 HI 28 1 300 300
1,8 HI 34 1 300 350
2,0 HI 40 1 300 400
2,5 HI 50 1 300 450
3,0 Hi 80 4 300 450

Berechnung der Dicke des verwendeten Materials:

=2 1omm || == 1.0mm || == 1.0mm A 20mm || =2= 1.0mm
+ + - +

-
T 1.0mm T 2.0mm || se—1.0mm T 2.0mm || EEEEE 2.5mm

—1.0MM T 1.5mm

B | o] e ]

2- Modus B: SchweiBen im manuellen Modus
Bitte stellen Sie SchweiBintensitat und Schweidauer ein. Die
entsprechenden Werte entnehmen Sie bitte aus der folgenden Tabelle:

Power hoch Imp
Power 99 Imp

Power 98 Impulsd

Power - Impulsd

Power 41 Imp

Power 40 Imp

Zangeneinstellung AF -

ACHTUNG! Ist der Modus ,AF" zur Einstellung der Zangen ausgewahlt, bleibt die Zange verschlossen bis der Anwender
die entsprechende Taste auf der Zange driickt.

Bitte beachten Sie die folgenden Punkte:

e Die gelbe Kontrollanzeige auf der Frontseite des Gerates kann aus 2 Grinden
aufleuchten:
1. die Anlage ist Uiberhitzt (thermischer Schutz).

230119-S5-V1.1
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2. der eingestellte SchweiBmodus ist nicht mit dem ausgewahlten Werkzeug
konform.

e  Achten Sie bei der Verwendung der pneumatischen Zange immer darauf, dass

der Masseanschluss der Monopunktpistole nicht an der Karosserie angebracht ist.

KUHLUNG UND THERMISCHER SCHUTZ

e  Kihlung der Kabel durch Druckluft:
- Durchgehende Kiihlung, wenn roter Auswahlschalter auf ,manuell* steht
- Durchgehende Kiihlung, jedoch NICHT wahrend des SchweiBens, wenn

roter Auswahlschalter auf ,automatisch® steht

e Standige thermische Uberwachung: Die gelbe Anzeige auf der Frontseite warnt
vor einer Uberhitzung des Gerétes.
ACHTUNG! Achten Sie bei intensiver Anwendung auf eine standige Kiihlung der
Kabel!

IV / STROMVERSORGUNG

ELEKTRIZITAT

Zweiphasige Versorgung 400V, 50Hz: PHASE 1, PHASE 2 und Erde werden an einen
dreiphasigen Stecker angeschlossen.

PHASE 3
- STROMZUFUHRUNGSKABEL GYSPOT 32D

GRUN/GELB \

NEUTRAL

3 PHASEN 400V 50Hz + NEUTRAL

ABSICHERUNG
e  GYSPOT 32DC/DX: Absicherung 32 A Kurve D oder Sicherung 32 A Typ aM

V / CZANGEN ARME

450 mm

=—n
% 160 5 |34 RC3
— Ref 051089

O
== T ROt 106mm  pe 0 o &
STmm  Ref 051065 Ref 051072 9 0o O
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I / XZANGEN ARME

DETAILS

e  Abstand der Zangenarme 120mm (auBer RX4)
e  Arme: Aluminium
e  Elektroden: Kupfer

RX3 : Zangenarmlange 220mm

RX1 : Zangenarmldnge120mm Neigungswinkel Elektroden 20°
4 )
RX2 : Zangenarmlénge 220mm RX4 : Zangenarmlange 440mm

Asymetrische Elektroden= 30 + 85mm Art.-Nr. 050563

J L0 iﬁé_?

Empfohlene Einstellungen fiir das SchweiBen von galvanisierten Blechteilen mit der X-
Zange:

Materialdicke in mm Empfohlener Anpressdruck in daN Armlange in mm Min. Luftdruck in bar

04-08 100 - 200 120 2-3
04-08 100 - 200 220 2-4
04b-0,8 100 - 200 440 5-7
1-2 150 - 300 120 3-35

1-2 150 - 300 220 3-6

1-2 150 - 200 440 6-7

>2 300 - 500 120 4-7

>2 230 - 300 220 6-8

AUSTAUSCH DER X-ZANGEN ARME:

Wahlen Sie Funktion ,Zangeneinstellung®, um die Elektroden auszutauschen.
Diese Funktion ist tiber den Modus ,manuell* einstellbar -> Wahlen Sie ,,AF" aus.

VII / HINWEISE UND WARNUNGEN

e  Lost sich wahrend des SchweiBvorgangs die Sicherung aus, liberpriifen Sie bitte,
ob es sich bei der Sicherung um eine trage Sicherung handelt und ob der
Kabelanschluss min. 4 x 6 mm2 betragt.

e  Stecken Sie den Druckluftschlauch an der Riickseite fest und Achten Sie darauf,
dass der Druck nicht 10 bar tiber- und 3 bar unterschreitet.

o  Uberpriifen Sie regelm&Big den Zustand der Elektroden.

230119-S5-V1.1
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VIII / UNFALLPRAVENTION

BRANDGEFAHR

Die Anlage ist nach den entsprechenden internationalen Normen gebaut.
Wie bei jedem technischen Produkt kénnen jedoch von der Anlage bei
unsachgemaBer oder nicht bestimmungsgemaBer Benutzung Gefahren
ausgehen.

a)

b)

©)

d)
e)

9

Das Gerat ist ausschlieBlich fiir MIG/ MAG SchweiBarbeiten bestimmt
und darf unter keinen Umstdnden von ungeschultem Personal
bedient werden. Das Bedienungspersonal muss Uber die
Sicherheitshinweise unterrichtet werden.

Die Instandhaltungsarbeiten dirfen nur von qualifiziertem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Trennen Sie bei Pflege-, Instandhaltungs- und Reparaturarbeiten
und vor dem Offnen des Gerétes immer die Stromversorgung zum
Gerdt.

Nehmen Sie regelmaBig das Gehause ab und reinigen Sie das Innere
des Gerates mit Pressluft

Halten Sie die Anlage stets in einem funktionstiichtigen Zustand.
Bedecken Sie nicht die Liiftungsschlitze

Modifikationen am Gerat fuhren zum Erlschen der Betriebserlaubnis
und der Garantie. Ausnahme: Die Anderungen sind ausdriicklich vom
Hersteller erlaubt.

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter
Umstdnden auch tédlichen - Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher
sich selbst und andere.

Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

e  Entfernen Sie alle entflammbaren Produkte vom SchweiBplatz.
Sie kénnen sich durch Funken und heiBe Schlacke entziinden.

e  Arbeiten Sie nicht in der Néhe von brennbaren Materialien
(empfohlener Mindestabstand: 10 m)

. Lassen Sie heie Metallteile und Schmelze abkiihlen.

e  Entliiften Sie zuerst alle entflammbaren Bereiche.

e  SchweiBen Sie keine Behalter, die brennbare Materialien
enthalten (auch keine Reste davon) - Gefahr entflammbarer
Gase!

. Nehmen Sie das Gerat nicht in Betrieb, wenn die
Umgebungsluft Staub oder explosive Gase enthalt.

. Beim AluminiumschweiBen kénnen sich entflammbare Schlacke
und Staub/ Rauch bilden, was zu einer erhéhten Brand- bzw.
Explosionsgefahr fiihrt.

e Achtung! Behilter bzw. Rohre im Uber- bzw. Unterdruck
diirfen nicht geschweiBt werden (Explosions- bzw.
Implosionsgefahr)!

230119-S5-V1.1
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LICHTBOGENSTRAHLUNG

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren
Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren.

Deshalb sollte zum Schutz der Gesichtshaut und der
Augen ein ausreichend dimensionierter EN 175 konformer
Schutzschirm mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379
verwendet werden.

Die Haut muss durch geeignete trockene
Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze,
Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen
ebenfalls auf Gefahren hingewiesen und mit den nétigen
Schutzmitteln ausgerustet werden.

VERHINDERUNG VON ELEKTRISCHEN SCHLAGEN

A\
®
A

Achtung! Das Beriihren stromfiihrender Teile kann todliche elektrische
Schldge oder schwere Verbrennungen verursachen.

Der beim SchweiBen entstehende Stromkreis (liber Brenner, Werkstiick
[und damit alle verbundenen Teile], Massekabel, zuriick in die Anlage)
darf wahrend des SchweiBvorgangs weder direkt beriihrt noch
unterbrochen werden.

Bringen Sie die Massezange mit einwandfreiem metallischem Kontakt am
Werkstiick, im Nahbereich des zu schweiBenden Teils an.

Der SchweiBstrom muss vom Brenner Uber das Werkstiick durch das
Massekabel zuriick in die Anlage flieBen. Bei falscher Kontaktierung des
Werkstlick- bzw. Massekabels kann der SchweiBstrom (iber eine indirekte
Verbindung (z.B. liber die Schutzleiter- Installation [PE, Erde]) flieBen
und dort zu Schaden fiihren.

Achten Sie auf die folgenden Sicherheitshinweise um Kontakt mit
stromfiihrenden Teilen oder dem Stromkreis bei unsachgemdBem
Gebrauch bzw. einem Defekt zu verhindern:
e Tragen Sie ausreichend isolierte Handschuhe und Schuhe und
halten Sie die gesamte Kleidung trocken!
e  Erhdhte Vorsicht gilt in Umgebung mit hoher Feuchtigkeit!

Weitere Sicherheits- und Instandhaltungshinweise
e Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn
diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen
Reparaturservice oder eine qualifizierte Person ausgetauscht
werden, um Gefahren zu vermeiden.

Blanke Stellen ohne bzw. mit schadhafter Isolierung sind
lebensgefahrlich. Ersetzen Sie beschadigte Kabel und
Schlauchpakete sofort!

e Setzen Sie das Gerdat beim Wechsel der Brennerteile am
Hauptschalter auBer Betrieb.

230119-S5-V1.1
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LARMSCHUTZ

e  Trennen Sie vor dem Offnen des Gerétes die Stromversorgung
zum Gerat und warten Sie, bis der Ventilator sich nicht mehr
dreht. Im Gerat sind die Spannungen sehr hoch und deshalb
gefahrlich.

e lLassen Sie regelmaBig Prufungen des Gerdts auf seine
elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Fachpersonal
durchfiihren. Es gelten folgende Bestimmungen:

o  DIN VDE 60974-4:
Sicherheit, Instandhaltung und Prifung von
LichtbogenschweiBeinrichtungen im Gebrauch
Achtung! DIN VDE 701, 702 ist nicht ausreichend!

Bei Gebrauch des SchweiBgerdtes entsteht sehr groBer Larm, der auf
Dauer das Gehor schadigt.

Tragen Sie daher im Dauereinsatz ausreichend Gehdrschutz und schiitzen
Sie in der Nahe arbeitende Personen.

SCHWEISSRAUCH

U

Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe. Verwenden
Sie die SchweiBanlage daher nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder
in geschlossenen R3aumen mit starker Absaugung (optimal: Absaugung
direkt unterhalb der SchweiBzone).

Um die Bildung von Giftgasen zu vermeiden bzw. zu vermindern, muss
der SchweiBbereich des Werkstlicks von Losungs- und Entfettungsmitteln
gereinigt werden.

SchweiBen von Blei, auch in Form von Uberziigen, verzinkten Teilen,
Kadium, ~kadmierten Schrauben®, Beryllium (meist als
Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium- Kupfer) und andere Metalle, die
beim SchweiBen giftige Dampfe entwickeln, ist nur mit Atemschutzmaske
und —gerdt, sowie scharfer Absaugung und Filterung der giftigen Gase
und Dampfe erlaubt.

Erhohte Vorsicht gilt beim SchweiBen von Behdltern. Entleeren und
reinigen Sie diese zuvor.

Achtung! Die Entstehung von Rauchgasen bzw. toxischen Dampfen
kann zu Sauerstoffmangel in der Atemluft fiihren. Sorgen Sie daher
immer fiir ausreichend Frischluft (oder ein zugelassenes Atmungsgerat)!

230119-S5-V1.1



ﬁ GYSPOT 32DC / DX @

GASDRUCKAUSRUSTUNG

Gasflaschen stehen unter hohem Druck und stellen eine Gefahrenquelle
dar. Informationen zum richtigen Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie
von Ihrem Gaslieferanten:

e Schitzen Sie die Flaschen vor direkter Sonneneinstrahlung,
offenem Feuer und starken Temperaturschwankungen (z.B.
sehr tiefen Temperaturen)

e Achten Sie auf einen einwandfreien Zustand der Gasbehalter
und verwenden Sie nur zugelassene Teile, wie Schlduche,
Kupplungen, Druckminderer usw.

Achtung! Anschliisse diirfen nicht mit Ol bzw. Fett geschmiert werden!

WEITERE HINWEISE

Neben den Hinweisen in dieser Betriebsanleitung sind die
allgemeingdiltigen Sicherheitsvorschriften zu beachten. Insbesondere die
Unfallpraventionsvorschriften:

BGV A3 (Elektrische Anlagen und Betriebsmittel) und

BRG 500 Kap. 2-26 (Schneiden, SchweiBen und verwandte
Arbeitsverfahren)

Hinweis: Dieses Gerat kann trotz eingehaltener Aussendungsgrenzwerte
in  bestimmten Einsatzbereichen elektromagnetische  Stérungen
verursachen. Diese Stérungen liegen im Verantwortungsbereich des
Anwenders.

Personen, die Herzschrittmacher oder Horgerdte tragen, sollten sich vor
Arbeiten in der Nahe der Maschinen, von einem Arzt beraten lassen.

Achtung! Es ist mdglich, dass im Bereich eines Krankenhauses o.a.
durch den Betrieb der Anlage elektromedizinische,
informationstechnische oder andere Gerdte (EKG, PC, ...) in ihrer
Funktion beeintrachtigt werden kdnnen.

Gehen Sie sicher, dass vor der Inbetriebnahme der Anlage, Betreiber, die
solche oder ahnliche Gerate betreiben, informiert werden.

Bei der Verwendung der Anlage im hauslichen Bereich sind ebenfalls
besondere Vorkehrungen erforderlich.

Entsprechende Hilfen zur Bewertung des Einsatzbereiches und zur
Minimierung von elektromagnetischen Stérungen (z.B. Gebrauch
abgeschirmter Leitungen) sind der EMV- Produktnorm
LichtbogenschweiBeinrichtungen zu entnehmen:

EN 60974 10 (Elektromagnetische Vertraglichkeit EMV)

230119-S5-V1.1



ﬁ GYSPOT 32DC / DX @

IX / INSTANDHALTUNG

& Ziehen Sie vor allen Pflege- und Wartungsarbeiten den Netzstecker!

AUSTAUSCH DER ELEKTRODENKAPPE

o Um einen hochwertigen SchweiBpunkt zu setzen, ist es nétig nach ca. jedem
200sten Punkt die Elektrodenkappe zu wechseln. Benutzen sie hierzu den
entsprechenden Elektrodenkappen- Schliissel

o Fetten Sie die Elektrodenkappen mit Kupferfett an

o Elektrodenkappe Typ A (Art.-Nr.049987)

o Elektrodenkappe Typ F- (Art.-Nr.049970)

o Schrage Elektrodenkappe (Art.-Nr.049994)

o Es sind verschiedene Kombinationen mdglich:

IE

=

REINIGUNG BZW. AUSTAUSCH DER SCHWEISSWERKZEUGE

Jedes SchweiBwerkzeug nutzt nach gewisser Zeit ab. Dennoch miissen alle Gerdte sauber
und in einem guten Zustand sein, um ein bestmogliches SchweiBergebnis zu erzielen.

Verwenden Sie die pneumatische Zange des GYSPOT, Achten Sie darauf, dass sich die
Elektrodenkappen (flach, rund oder schrag) in einem guten Zustand befinden. Ist dies nicht
der Fall, reinigen Sie sie mit feinem Sandpapier oder tauschen Sie sie gegebenenfalls aus
(s. Angaben auf dem Gerat).

Alle beweglichen Teile des GYSPOT unterliegen wahrend des Betriebs gewissem VerschleiB3.
So konnten bspw. lose Schrauben am Gerat der Grund fir eine verminderte
SchweiBqualitat sein. Uberpriifen Sie daher auch diese Teile regelméBig und ziehen Sie sie
gegebenenfalls nach.

Verwenden Sie die Pistole, tberprifen Sie im Vorfeld den Zustand der Gerdteteile: Sterne,
seitliche Elektroden, Carbid- Elektroden,...

Befinden sich diese in einem schlechten Zustand reinigen oder ersetzen Sie sie
gegebenenfalls.

Reinigen Sie regelmaBig den Anti-Staub-Filter auf der Rickseite des Gerdtes, um eine
Uberhitzung des Gerdtes zu vermeiden.

230119-S5-V1.1
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REINIGUNG DES PNEUMATISCHEN FILTERS
Entleeren Sie regelmaBig den Wasserabscheider auf der Riickseite des Gerdtes

ALLGEMEINE HINWEISE UND WARNUNGEN

e Die Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden.

e Sdubern Sie regelmaBig Strom- und Gasdiise von SchweiBspritzern und
Verunreinigungen. Versehen Sie die Dise nach der Reinigung mit Trennmittel, um die
Spritzerhaftung zu verringern.

o Uberpriffen Sie die Stromdise regelm&Big auf Abnutzung und Beschédigung und
wechseln Sie sie rechtzeitig aus

e Nehmen Sie regelmdBig das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerdtes — je
nach Verschmutzungsgrad - mit Pressluft.

X / MONTAGE DES FAHRWAGENS

M8 x 12 M8 x 85 M8 M6
i% ‘é‘ <) ! -'
X30 X1 X26 X6
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XI / ELEKTRISCHES SCHALTSCHEMA
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XII / GARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder
Materialfehlern, die binnen 24 Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg).
Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller bzw. seines Beauftragten
erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von
Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen
unverandert.

Ausschluss:
Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz
oder harte StéBe sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden,
die in Folge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird
fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren
Gibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung
ausschlieBlich (iber den Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt
einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten Kostenvoranschlags
durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tréagt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir
den Riickversand an den Fachhandler.

XIII /| KONFORMITATSERKLARUNG

GYS erklart, dass die PunktschweiBmaschinen GYSPOT 32DC und GYSPOT 32DX
richtlinienkonform mit folgenden europdischen Bestimmungen:
e Niederspannungs-Richtlinie 73/23/EWG — 19.02.1973 (erweitert durch 93/68/EEC)
e EMV- Richtlinien 89/336/EWG — 03.05.1989 (erweitert durch 92/31/EEC, 93/68/EEC,
91/263/EEC)-elektromagnetische Vertraglichkeit-
hergestellt wurde.
Dieses Gerat stimmt daher mit den erweiterten Normen
e EN50199 von 1995 (EMC Richtlinie)
e EN 60974-1 +A1+A2 (Sicherheit)
e EN 50199 (EMV)
Uberein.

CE Kennzeichnung: 2019

Société GYS Bruno BOUYGUES
134 BD des Loges Président Directeur Général/ CEO
53941 Saint Berthevin . MWM .
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- Appareil(s) conforme(s) aux directives européennes. La déclaration de conformité est disponible sur notre site internet.

- Machine(s) compliant with European directives The declaration of conformity is available on our website.

- Die Anlage entspricht den folgenden europédischen Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU und EMV-2014/30/EU. Dieses Gerat entspricht den harmoni-
sierten Normen EN60974-1, EN60974-10 und EMV-2014/30/EU.

- Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad esté disponible en nuestra pagina web.

- Annapat CoOTBETCTBYET AupeKTMBaM EBpocotosa. [leknapaums 0 COOTBETCTBUM €CTb B HA/MUMM Ha HaLLEM caiTe.

- Appara(a)t(en) conform de Europese richtlijnen. Het certificaat van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site.

- Dispositivo(i) conforme(i) alle direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito internet.

EAL

- Marque de conformité EAC (Communauté économique Eurasienne).

- EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community).

- EAC-Konformitatszeichen (Eurasische Wirtschaftsgemeinschaft)

- Marca de conformidad EAC (Comunidad econdmica euroasiatica).

- 3Hak cooTBeTcTBUSI EAC (EBpasuiickoe 3KOHOMMYECKOe COOBLLECTBO).

- EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming.
- Marchio di conformita EAC (Comunita economica Eurasiatica).

- Matériel conforme aux exigences britanniques. La déclaration de conformité britannique est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in compliance with British requirements. The British Declaration of Conformity is available on our website (see home page).

- Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen. Die Konformitétserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de Conformidad Britanica estd disponible en nuestra pagina web (véase la portada).

- MaTepuan cooTBeTCTBYET TpeboBaHUsSM BennkobputaHuu. 3asBneHne 0 COOTBETCTBUAM AN BennMkobpuTaHUM [OCTYNHO Ha HalleM BeB-caiiTe (CM. FaBHYo CTpaHuLly).
- Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar op onze website (zie omslagpagina).

- Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di copertina).

- Matériel conforme aux normes Marocaines. La déclaration Co (CMIM) de conformité est disponible sur notre site (voir a la page de couverture).

- Equipment in conformity with Moroccan standards. The declaration Co (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page).

- Das Gerat entspricht die marokkanischen Standards. Die Konformitatserklarung Co (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite).

- Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad Co (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada).

- ToBap cooTBeTCTBYeT HOpMaM Mapokko. [eknapaumsi Co (CMIM) fOCTynHa ANs cKaumMBaHWUS Ha HalleM caiiTe (CM Ha TUTY/IbHON CTpaHuLe).

- Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Co (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze internet site (vermeld op de omslag).
- Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione Co (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del prodotto)

- Produit recyclable qui reléve d’une consigne de tri.

- Producto reciclable que requiere una separacion determinada.

- 3TOT NPOAYKT NOANEXMUT YTUAN3ALMK.

- Product recyclebaar, niet met het huishoudelijk afval weggooien.
- Prodotto riciclabile soggetto a raccolta differenziata.

- Recyclebares Produkt, das sich zur Miilltrennung eignet




