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MODO IMMISSIONE « USER ID » (NOME UTENTE) :

USER ID (NOME UTENTE) :

Se il modo IMMISSIONE ¢ attivo (“*ON”") allora bisognera compilare tutti i campi richiesti, altrimenti GYSPOT Evolution PTI
segnalera un errore con il messaggio "defect identification” (errore immissione).

Per attivare o disattivare la modalita immissione, sostituire la SD che contiene il software con un’altra SD chiamata

« Immissione ». Premendo per 2 secondi il pulsante « mode » (« modo ») si accede alla schermata sotto :

Quando la scheda SD di "immissione" € inserita e si preme "ON" apparira la schermata con il titolo
“Supervision”. Questa schermata permette di compilare i campi “registration, vehicle make, vehicle model,
vehicle identification number " che sono dati richiesti quando si vuole registrare una riparazione.

Per uscire dalla schermata, bisogna premere il pulsante “mode” (“modo”) per 2 secondi e sostituire alla SD
“immissione” quella che contiene il software.

Elenco delle schermate che servono a registrare una riparazione :

N'% A! );- ' )t " - I 3% +! F!I E$%,-

- - ) % 3' % *1) 'l 1,8 oo 22
)
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2<#*" @ABl *#C

| pulsanti 'sinistra’ e 'destra’ spostano il cursore.

| pulsanti ‘su’ e ‘giu’ permettono di cambiare le lettere o i numeri.

Premendo brevemente il tasto Esc, si ripulisce il campo.

ort press the Esc key clears the field.

Il pulsante “mode” (“modo”) permette di scorrere tra un campo e l'altro per andare a leggere o a modificare i

dati.

2<#"A# C

2<#* " @ A# $"H#H"$S! CAA# $"#($! C54 1&"$! 5
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Appare il numero della pagina (max 13 )

| pulsanti ‘sinistra’ e ‘destra’ sono usati per passare da una pagina all'altra. | pulsanti ‘su’ e ‘giu’ servono per
selezionare la registrazione successiva o precedente.

Il tasto “mode” (“modo”) apre la registrazione selezionata.
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CARATTERISTICHE ELETTRICHE
Potenza nominale in ingresso: ULN 400V 3 fasi+terr
50/60Hhz
Corrente permanente in ingresso: 1N 25A
Potenza al 50% di carico: S50 20 kVA
Potenza permanente in ingresso: Sp 14 kVA
Potenza massima in ingresso durante la saldatovax S 80 kVA
Voltaggio secondario:U2d 7VDC
Corrente massima di corto circuito: 12cc 14 500A
Corrente massima permanente in uscita : 12P 1A800
Corrente massima regolata in saldatura 13 000A
Interruttore 25Acurva D
Interruttore di perdita della terra 30 mA
Ciclo di lavoro 2%
CARATTERISTICHE TERMICHE
Temperature ambiente di lavoro +5°C +45°C
Temperature di trasporto e stoccaggio -20°C up/tre
Igrometria 80 %
Altitudine 2000m
Protezione termica con termistore e ponte diodo °c70
CARATTERISTICHE MECCANICHE
Grado di protezione P21
Larghezza 610mm
Profondita 720 mm
Altezza 2260 mm
Peso 100 kg
Lunghezza cavi principali di alimentazione 8000 mm
Lunghezza cavo pinza (cod.:019614) 4000 mm
Lunghezza cavo pinza (cod.: 020320) 6000 mm
CARATTERISTICHE PNEUMATICHE
Pressione massima dell'aria P1 8 bars
Flusso del liquido 2L/min
Forza minima in pinza: Fmin 100 daN
Forza (F) massima in pinza con pinza a C: Fmax 0 datN
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