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NEOPULSE 400

Ein einzigartiges Schweiferlebnis




2= NEOPULSE 400

Die NEOPULSE 400 ist eine digitale MIG/MAG-Pulse Inverter-Schweif3-
stromquelle mit externem Drahtvorschubkoffer. Dieses modulare Konzept
sorgt fiir spritzerarme Schweiflergebnisse, eine auflergewohnliche Schweif3-
leistung, sowie grofser Produktivitit bei hoher Einschaltdauer.
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Eine innovative, digitale Architektur. Produktvorteile
Qualitit, Arbeitsgeschwindigkeit und Zuverlissig- * Hohe Einschaltdauer
keit sind grundlegende Anforderungen bei der « Digitaltechnik

Wabhl eines MIG/MAG-Inverters.

GYS hat genau diese Anforderungen an seinen Industrie-Schweif3-
Inverter gestellt und mit NEOPULSE 400 ein Gerit entwickelt, welches
hohe Leistungsfahigkeit mit moderner Technik vereint.

* Pulsmodus
* Schweifiprézision
* Robustes Design

NEOPULSE 400 verfiigt iiber einen externen Drahtvorschubkoffer.
80 Synergic-Schweiflkurven unterstiitzen nahezu alle Schweiflaufgaben.

NEOPULSE 400 ist auf FPGA-Technologie aufgebaut, welche eine Anwendungsmoglichkeiten
Schaltermatrix mit 4 Logikblocken beinhaltet. Die Anlage regelt prézise

und schnell den Schweif3strom, sorgt fiir eine hohe Lichtbogenspannung Kesselbau

und erzeugt so einen stabilen und dynamischen Lichtbogen - fiir gleich- i

mifige, spritzerarme Schweifinihte. 2= Schifffahrt

Hohe Produktivitit dank hoher Einschaltdauer (400A bei 60%) und den Eisenbahnbau

Modus Pulse In Pulse. #
Metallbau



Perfekte, spritzerfreie Qualitit.

Der SchweifSmodus Pulse in Pulse gewihrleistet eine
Schweifinaht mit einem MIG/MAG-Draht, unabhingig
vom Material, der Schweifposition oder dem Schweif3er.

Das Gerit stellt automatisch den Strom ein und sorgt fiir
einen Wechsel zwischen heiflen und kalten Schweif3-
perioden, wodurch die Wirmeeinbringung kontrolliert
wird.

Dieser sequentielle Modus ermdglicht es dem Anwender,
Bleche unterschiedlicher Dicke zusammenzusetzen. Das
Arbeiten in einer vertikalen Position oder iiber Kopf ist
problemlos méglich und das bei perfektem Schweiflergebnis.

Pulse In Pulse

Current

Hot time Cold time

Time

Komplexe Schweifinihte leicht gemacht...

NEOPULSE 400 verfiigt tiber 80 Syneric-SchweifSkurven, welche
von GYS-Experten genau abgestimmt wurden. Diese breite Palette
(Materialkombinationen, Durchmesser von Draht und Gaszufuhr)
gibt idealer Weise die optimalen Schweifleinstellungen automatisch
vor und ist damit dem Anwender eine wertvolle Hilfe. Bei
spezifischeren Anwendungen ermdglicht der manuelle Modus eine
vollstindige Freiheit bei der Anpassung der eigenen Parameter.

Effizientes Einstellungsmanagement

o Bis zu 100 Schweiflaufgaben lassen sich auf einer SD-Karte
abspeichern. Backups konnen auf jeder NEOPULSE 400 auf der
ganzen Welt verwendet werden. Der Anwender kann seine
Auftrige speichern und so bei der néchsten Arbeit
schneller auf seine personalisierten Einstellungen zuriick greifen.
 Das benutzerfreundliche Bedienfeld erméglicht dem Anwen-
der einen schnellen Zugriff auf die aufgezeichneten Schweiflauf-
gaben.



Optimierte MIG / MAG-Einstellungen

« Schweifimodus: Standard, Puls, Puls im Puls und Manuell
o Wahl des Ausloseverhaltens: 2T, 4T, SPOT und DELAY.

« Prézise Steuerung des Schweif3zyklus: Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope,

Crater Filler, Postgas, usw.

Multi-Prozess-Schweifien

o MIG / MAG-Schweif3en:

- Stahldraht, Edelstahl und Aluminium: @ 0,8 bis 1,6 mm

- CuSi- und CuAl-Draht: @ 0,8 bis 1,2 mm

- Fulldraht: @ 0,9 bis 2,4 mm

« E-Hand-Schweif3en:

- Basisch umhiillte Elektrode, Rutil und Zellulose (bis @ 6 mm)

Maximale Produktivitit

« Die FPGA Technololgie mit 4 Logigblocken ermdéglicht eine hohe Verarbei-
tungsgeschwindigkeit

» Grofle Produktivitidt durch hohe Einschaltdauer (400 A @ 60%).

« Besonders robuste Elektronik.

« Hohe Lichtbogenspannung fiir eine einfachere Lichtbogenziindung und eine
auflergewohnliche Lichtbogendynamik. Die Schweif3spritzer werden auf ein
Minimum reduziert, wodurch eine geringere Nacharbeit erforderlich ist. Dies
fithrt zu mehr Effizienz und héherem Output beim Arbeitsergebnis.

Robustes Design

« Die Leistungskomponenten in der Maschine sind mit einer Lackschicht ver-
siegelt, um sie vor Metallstaub und Feuchtigkeit zu schiitzen.

« Stofiresistentes Gehduse-Design.

o Schutzklasse IP23.

30%

Mit NEOPULSE konnen Sie Thren
Schweiflvorgang um bis zu 30%
beschleunigen.
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Schweiflen im Vergleich zum
WIG-Schweiflen fiinfmal
schneller.
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Profitieren Sie von einer
Geschwindigkeitsberechnung und einer
untibertroffenen Reaktivitdt dank der
Implementierung modernster
Technologie.



NEOFEED 4L, der perfekte
Drahtvorschub.

Der ergonomische Drahtvorschub bietet dem Anwender
eine schnelle und genaue Drahtférderung.

Der separate Drahtvorschubautomat NEOFEED 4L er-
leichtert die Konfiguration und Steuerung des Schweif3-
zyklus.

« Einschaltdauer (500 A @ 60%).

o Leistungsstarker Drahtvorschub (100 W) mit elektroni-
scher Steuerung und 4 angetriebenen Rollen.

« Strom- / Spannungsanzeige wihrend und nach dem
Schweiflen (WPS konform).

« Drahtvorschub-Rollenwechsel ist schnell und ohne Werk-
zeug moglich.

o Interne LED-Beleuchtung am Drahtvorschubgerit fiir eine
bessere Sichtbarkeit im dunklen Bereich.

o Push-Pull-Brenner kompatibel (24 V /42 V).

« Steuerungsmoglichkeit durch analogen oder digitalen
Fernbedienung (optional).

« Satz Réder und Gleitkufen, um die Bewegung auf allen
Ober-flichen zu erleichtern (optional).

« Sichere Aufhingung dank 4 Transportdsen.

* RC-HD1 - Digitale Fernsteuerung

Benutzerfreundliche XXL-Oberflache.

Das intuitive Bedienfeld ist mit einem tibersichtlichen 5,7 " Farb-
display mit 2 Bedienkndpfen ausgestattet. Der Benutzer kann auf
alle Informationen und Funktionen des Drahtvorschubgerits zu-
greifen und einfach durch die verschiedenen Meniis navigieren
und seine eigenen Einstellungen definieren.

3 Ebenen der Schnittstelle ermoglichen den Dialog des Benutzers
mit der Maschine:

* EASY (vereinfachtes Modell)

MOmm| AMgsarg  [PLS] 2T [

& mimin | == mm I (&)
43 | 14 | 49
v Y e * PRO (Komplettes Modell)
159 | 0 0

nomn| AlMgSA

* GRAPH (erlaubt den Zugriff auf
alle Einstellungen des Zyklus)




Technische Eigenschaften

Unabhingig vom Einsatzzweck erméglicht das NEOPULSE 400 die optimale Konfiguration fiir

Thre Anforderungen.

NEOPULSE 400
Versorgungsspannung 400V +/- 15%
Netzabsicherung 32A
. 60 % 26 kVA
Leistungsangabe
100 % 22.5kVA
60 % 400 A
Einschaltdauer bei 40 ° C
100 % 360 A
MMA = 10A/20.4V -400A/36 V
Strombereich und Schweiflspannungen
MIG-MAG = 10A/14.5V -400A/34V
Leerlaufspannung 85V
Betriebstemperaturbereich -10 ... +40 °C
Betriebstemparatur Lagerung -20...+55°C
Schutzklasse P23
CEM-Klasse A
Maf3e 700 x 300 x 490 mm
Gewicht 36 kg
NEOFEED 4L
U,=48V-2A
Versorgungsspannung
U,=24V-1A
60 % 500 A
Einschaltdauer bei 40°C
100 % 400 A
Drahtgeschwindigkeit 1-22 m/min
Moto-Drahtzufuhr 4 Vorschubrollen
Durchmesser der Antriebsrollen 37 mm
o Stahl/Edelstahl 0,6 - 1,6 mm
Fulldrahte ¢ Fulldraht 0,9 - 2,4 mm
¢ Aluminium 1,0 - 1,6 mm
Gewicht / @ min. 5 kg - 200 mm
Drahtspule
Gewicht / g max. 18 kg - 300 mm
Schutzklasse P23
Maf3e 630 x 440 x 290 mm
Gewicht 19 kg
NEOCOOL
Versorgungsspannung 400 V +/- 15%
Netzabsicherung 5A
Kiihlkapazitat 1kw
Kiihlleistung 4 bar
Fassungsvermogen 551
Schutzklasse P23
Maf3e 680 x 300 x 230 mm
Leergewicht 17 kg




Ein modulares Konzept

Ein komplettes Zubehorprogramm, entwickelt um das
optimale Schweifergebnis zu gewdhrleisten.

MIG/MAG-Inverter

Drahtvorschubkoffer

Kiihleinheit

Zwischenschlauchpaket

Luftgekiihlt Wassergekiihlt
1.8m 037243
5m 70 , 047587 5m 70 mm? 047617
10m ™ 047594  10m 047624
10m 047600  10m 047631 .
NEOPULSE 400 NEOFEED 4L NEOCOOL s e 030549 15 o5 mm 03644 Filter Set
032774 032743 032750 0m 038831 20m 038455 046580
—_) _
AL ——
Stahl / Edelstahl Aluminium
Masseklemme Luft  flissig | Luft  fliissig Elektrodenhalter
600 A - 4m - 70 mm? 4201\ 520A 3§0A 5§)0A 600 A -5m - 120 mm?
m m m m
043831 045392 041004 | 040731 046160 046542
e »
Hebehilfe fir Trolley 10 m?®
?0.8/1.0 042094 RC-HA2 Drah hub 115 x 12}(; x 51 cm
Swhl  [010/12] [ 042117+ Analoge Fern- ra Otavs(;gic u 032736
[Edelstahl [ @ 1.2/ 1.4 | ¥ [ 039780 bedienung - 10 m
012/16 041752 047679
©0.8/1.0 042148
Alu  |[@10/12] x2 | 042162
©12/16 041776
Rollen . ©09/12| x2 | 042124 RC-HD1
Type G Filldraht 777 047693 Digitale Fern-
016/24| [ 040519 bedienung - 10 m Brennerhalter
P 047662 MIG Lift Pro
*inklusive mi.
dem Neofeed 4L. 046429
Polaritatswechsel-
kabel - 1.6 3 i i
Push-Pull Plus - 24 V a 533689 m Manometgr Set Rider fiir Set Pads fiir
oo ; 30 /min Drahtvorschubkoffer Drahtvorschubkoffer
fliissig gekiihlt 10041622
: 240 A (100%) - 8 m =0.1010 047020 047037
‘\ 038141 SI% mm 041646 m 4 &
Pakete “Ready to weld”
_— j )
i} = -~ \
Pakete )
5m 1.8 m 10 m g 0112 Fe/CrNi-4m |Alu-3m
NEO::)%LSE NEOFEED 4L 150%05?22 | @ 70mm @ 70mm? @ 95mm2 112 (x2) 4 ;“O'HfggA Tlrglrlr‘l? as0a S00A | 500A
’ Luft fliissig fliissig | (x2) Alu fliissig fliissig
Al
036482 ) v ) v )
w1
032453 v ) v )
w2 v v - v v v
032460 v v v ) v
w3
036727 ) v ) ) )




GYS Expertise

GYS erprobte dieses Produkt mit Unterstiitzung seiner Anwendungsberater und unter realen Arbeitsbe-
dingungen.

2 Jahre Garantie

Das NEOPULSE 400 und sein gesamtes Zubehor, wurden fiir den professionellen, industriellen
Einsatz konzipiert, produziert und getestet. Wenn Sie Thre Schweiflausriistung von einem
GYS-Berater (Wiederverkdufer oder Handler) kaufen, wird Thre 2-jihrige Garantie sofort
aktiviert.

Anleitungen und Benutzerhandbiicher

Weitere Informationen zur NEOPULSE 400 finden Sie unter www.gys-schweissen.com

GYS wurde 1964 gegriindet und ist ein Familienunternehmen mit {iber 650 B B Gys France

Mitarbeitern auf der ganzen Welt. Dank kontinuierlicher Investitionen in BP 4159 - 53941 Saint-Berthevin
Forschung und Entwicklung ist das Unternehmen heute ein wichtiger Akteur in der ZI, 134 bd des Loges - Laval
Entwicklung und Herstellung von SchweifSmaschinen, Batterieladegeriten und Fax : (+33) 2 43 68 35 21

Karosseriereparaturen. www.gys.fr / E-mail : contact@gys.fr





