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PEVNA RODINNA FIRMA

Spoleénost GYS byla zaloZzena v roce 1964 a je francouzskou primyslovou skupinou s vice nez 900
zaméstnanci po celém svété. Spoleénost GYS ma Spickové vyzkumné stiedisko a je vyznamnym
hraéem v oblasti konstrukce a vyroby svarovacich zafizeni, nabije¢ek baterii a systému pro opravy
karoserii.

\\ Nova realita na trhu se neustale méni a velikost nasi rodinné firmy vyzaduje, abychom se rychle
pfizpGsobovali novym podminkam a jejich vyzvam.

Jsme presvédceni, Ze nase budoucnost je Uzce spjata s budoucnosti nasich zakaznikd. Abychom
toho dosahli, snazime se pochopit, co od nas distributofi a uzivatelé chtéji, s jakymi problémy
se potykaji a jak jim mizeme pomoci tyto problémy fesit, abychom se stali a zlstali jejich
preferovanym partnerem na spole¢né cesté. \\

Nicolas & Bruno
Bouygues

Navstéva francouzské
tovarny

INVEST

6 dcefinych

Spolupracovnikil C.A 2022 2 tovarny 1platforma « .
IN THE x 950 120 millions € vyroby svétoveé logistiky SPOIec':'OSt'
pobocky
& ~ 0® 0 QL EET-
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100% INTEGROVANA VYROBA

Navstéva naseho vyrobniho zavodu je pfekvapivou cestou neuvéfitelnych mnozstvi
profesi (elektronika, mechanika, transformatory, dratovani, prace s plechem, lakovani
atd.). Nase filozofie je zalozena na kompletni integraci vyrobniho procesu a kontrole
kazdého detailu.

Tato prdmyslova vyroba v dilnach certifikovanych podle norem ISO 9001 a ISO 14001
nabizi nasim zakaznikdm velkou flexibilitu a vy$si reaktivitu. Investice a neustalé
zlepSovani vykonnosti tohoto vyrobniho nastroje jsou smyslem nasi existence, protoze
to povazujeme za zaruku nasi konkurence schopnosti v budoucnosti.

Navstéva francouzské
tovarny

1 poprodejni stiedisko

55 000 m? 3 300 1 000 000 produktt
20 opravarenskych techniku

primyslového povrchu referenci skladem dodano kazdy rok

www.gys.fr
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MMA 180 A

INVERTER

PROGYS jednofazovy

MMA 180 A
INVERTER

PROGYS jednofazovy

PROGYS 180A

I I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Technickeé specifikace

Napajeni Pojistka

Rozsah proudu MMA  Rozsah proudu TIG

PROGYS 180A je invertorova elektrodova svarecka, ktera
se snadno prepravuje a jednoduse pouziva. Zjednodusené
nastaveni svarovaciho procesu podle velikosti elektrody. Ma
3 funkce, které uZivateli usnadnuji praci: Hot Start, Arc Force
a Antisticking, které poskytuji pomoc na za¢atku svafovani a v
jeho pribéhu.

= MMA : Svarovaci rutilové, zakladni, nerezové a
litinové elektrody (do & 4 mm)

= 3 svarovaci pomucky : Horky start, sila oblouku a
ochrana proti zadfeni

= Bezpecnostni ochrana : nadproudové, termostatické,
nad / pod proudem

= Snadné pouziti
= Mobilita svarece (5 kg)
= Ochrana proti pfepéti do 400 V (PROTEC 400).

Maximalni svarovaci - .
Napéti naprazdno

proud
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 180 A 729V
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx $ x V Hmotnost Druh kryti NORMY
OGS G G 85A/234Vpfi100%  285x13x23cm 5kg IP21 IEC 60974-1/10 A

PROGYS 183 E

I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Technické specifikace

Napajeni Pojistka Rozsah proudu MMA

TIGR 7 ]
marneaf Tia £

PROGYS 183E je vybaven nejmodernéjsi elektronickou technologii
a zajistuje profesionalni svarovani oceli, litiny a nerezové oceli. Jeho
rezim <MMA PULSE» umoznuje svarovat vSechny typy elektrod ve
svislém sméru nahoru.

MMA : Svarovaci rutilové, zakladni, nerezové a litinové
elektrody (do @ 4 mm)

MMA Pulse : idealni rezim ve svislé svafovaci poloze nahoru.
Moznost nastaveni frekvence

TIG DC se zdviznym zapalovanim (9 1,6 az 3,2 mm)
Funkce automatického snizeni proudu s nastavenim ¢asu

3 svarfovaci pomcky : Horky start (nastavitelny), sila oblouku
a ochrana proti zadfeni

Digitalni displej pro rychlé zjiSténi nastavenych parametr(
Velmi kompaktni (5 kg)
Ochrana proti pfepéti do 400 V (PROTEC 400).

Maximalni svarovaci

Rozsah proudu TIG Napéti naprazdno

180 A/27.2 V pfi 18%

Informace pro objednani

PROGYS 180 + pfisluSenstvi

Drz&k elektrod 200 A - 2 m, 16 mm? + zemnici kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm2 + pouzdro bEkE
PROGYS 180 baleni
Drzak elektrod 200 A - 2 m + Zemnici kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm? + Venus LCD maska 9/13 G IRON 013742

TRUE COLOR + 11 rutilovych elektrod @ 2,5 mm + 9 rutilovych elektrod @ 3,2 mm)

8 www.gys.fr

proud
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-180 A 10-180 A 180 A 729V
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx$ x V Hmotnost Druh kryti NORMY
MMA TIG
180 A/27.2 V pifi 18% 180 A/17.2 V pifi 25% i
110 A/24.4 V pfi 60% 135 A/15.4 V pfi 60% 14x19x 28 cm 5kg P21 IEC 60974-1/10 A
85 A/23.4 V pii 100% 100 A/14 V pfi 100%
Informace pro objednani
PROGYS 183 E + prisluSenstvi 013803
200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 1,6 m zemnici kabel, 16 mm? + pouzdro
Baleni PROGYS 183 E
Drzak elektrod 200 A - 2 m + Zemnici kabel 200 A - 1,6 m, 16 mm? 064836

+ Techno LCD maska 9/13 TRUE COLOR

www.gys.fr 9



MMA 200 A

MMA 200 A

INVERTER INVERTER

PROGYS jednofazovy PROGYS jednofazovy

PROGYS 200A PFC 0 i ] PROGYS 200EFV CEL [IZ [{f] 1o & 1

PROGYS 200A PFC znamena pro svarece vysokou flexibilitu.

Integrovana technologie PFC (korekce uciniku) umoznuje

pouziti napajecich kabeld o délce az 100 m. Ma 3 funkce, &
které uzivateli usnadnuji praci: Funkce Hot Start, Arc Force a

Antisticking poskytuji pomoc na zac¢atku svafovani a v prabéhu

celého procesu.

PROGYS 200E FV CEL zaru€uje vzdy stabilni elektricky oblouk.
Integrovana technologie PFC (korekce uc€iniku) umozfiuje pouziti
napajecich kabeld o délce az 100 m. Jeho technologie «FV» (Flexible
Voltage) zaruCuje stabilni oblouk i pfi zménach sitového napéti
(85 az 265 V) a vykonu generatoru. Jeho dynamické vypalovani
umozriuje velmi spolehlivé svafovat vSechny typy elektrod, dokonce i
celulézové, a to vertikalné nahoru i dold.

= MMA : Svarovaci rutilové, zakladni, nerezové a litinové
elektrody (do @ 5 mm)
= MMA : Svafuje v8echny rutilové, zakladni, nerezové oceli,

= TIG DC se zdviznym zapalovanim (9 1,6 az 3,2 mm) litinu, hlinik a celulézové elektrody (do @ 5 mm)

Funkce automatického snizeni proudu s nastavenim
dasu = TIG DC se zdviznym zapalovanim (@ 1,6 az 3,2 m)
Funkce automatického snizeni proudu s nastavenim ¢asu

= 3 svafovaci pomucky : Horky start (nastavitelny), sila
oblouku a ochrana proti zadfeni

= 3 svarovaci pomucky : Horky start (nastavitelny), sila oblouku
L o i (nastavitelnd) a ochrana proti zadfeni
= Digitalni displej pro rychlé zjisténi nastavenych

parametrd — } = Digitélni displej pro rychlé zjisténi nastavenych parametrd
/ » Optimalni pouziti na rozSifeni webu

= Ochrana proti pfepéti do 400 V (PROTEC 400).

= Optimalni pouziti na roz8ifeni webu
| |

MADE IN FRANCE

= Pfepétova ochrana do 400 V MADE IN FRANCE

(PROTEC 400).
Zaruka 2 roky  List vyrobku Zaruka 2 roky  List vyrobku
Technické specifikace Technické specifikace
Napéjeni Pojistka Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG M;)::alm svarovaci Napéti naprézdno Napéjeni Pojistka Rozsah proudu MMA  Rozsah proudu TIG Maximalni svafovaci proud  Napéti naprazdno
P 110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) B i
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-200 A 10-200 A 200 A 96 V (MMA) /87 V (TIG) 1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V)
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx S xV Hmotnost Druh kryti NORMY Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Druh kryti NORMY
MMA TIG MMA (230 V /16 A) MMA (110 V /32 A) TIG (230 V/ 16 A) TIG (110 V/ 32 A) 1P21 IEC 60974-1/10 A
200 A/28 V pfi 20% 200 A/18 V pfi 27% X 200 A/28 V pfi 25% 120 A/24.8 V pfi 35% 200 A/18 V pfi 35% 140 A/15.6 V pii 40% x 5
120 A/24.8 V/ pfi 60% 145 A58V prigos o X21x14cm 8 Uit [EG 50970 135 AR5AV pf60% 100 A/24 V pfi 60% 165 AM6.6V pfi60% 120 A48V pfi 60% HoaIo DS Y Hmotnost
90 A/23.6 V pfi 100% 115 A/14.7 V pfi 100% 115 A/24.6 V pii 100% 90 A/23.6 V pfi 100% 135 A/15.4 V piii 100% 110 A/14.4 V pii 100% 44 x 37 x 27 cm 9kg
Informace pro objednani
PROGYS 200A PFC + pfislusenstvi 031432 Informace pro objednani

200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 1,6 m zemnici kabel, 25 mm? + pouzdro

10 www.gys.fr

PROGYS 200E FV CEL + pfisluSenstvi
200 A - 3 m drzak elektrod + 200 A - 3 m zemnici kabel, 25 mm? + kuffik

030862

PROGYS 200E FV CEL - bez pfisluSenstvi

031852

www.gys.fr 11



MMA 220 A
INVERTER

PROGYS 220E FV CEL [ i (i 1o &0 1

I L]
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky

Technickeé specifikace

PROGYS 220E FV CEL kombinuje nejnovéjsi svarovaci
technologie s intuitivnim uzivatelskym rozhranim. Integrovana
technologie PFC (korekce u¢iniku) umoznuje pouziti napajecich
kabell o délce az 100 m. Technologie «FV» (Flexible Voltage)
zaruCuje stabilni oblouk i pfi zménéach napéti v siti (85 az 265
V) a vykonu generéatoru. Jeho dynamické zapalovani umozriuje
svarovat svisle nahoru i dol(i na vSech typech elektrod, dokonce
i na celulézovych.

= MNMA : Svafuje vSechny rutilové, zakladni, nerezové oceli,
litinu, hlinik a celul6zové elektrody (do & 5 mm)

= MMA Pulse : idedlni rezim ve svislé svafovaci poloze
nahoru. Moznost nastaveni frekvence

» TIG DC se zdviznym zapalovanim (@ 1,6 az 3,2 mm)

= TIG Pulse : omezuje teplotu taveni a umoznuje svafovani
plechl od 0,3 mm

» Zobrazeni proudu/napéti b&éhem svarovani

= VRD (Voltage Reduction Device) Ize aktivovat pro snizeni
vystupniho napéti naprdzdno na 35 V

] - Volitelné dalkové ovladant.
List vyrobku

Potenciometr pro snadné nastaveni

Napajeni Pojistka Maximalni svarovaci proud
110/230 V 16 A-32A(230V) 290 A

1 ph, 50/60 Hz 32A(110V)

Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG ~ Napéti naprazdno
NG SR sy
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)

MMA (230V /16 A) MMA (230 V /32 A) MMA (110 V /32 A)

220 A/28.8 V pfi 22% 220 A/28.8 V pfi 25%
145 A/25.8 V piii 60% 175 A27 V pfi 60%
120 A/24.8 V piii 100% 145 A/25.8 V piii 100%

120 A/24.8 V pfi 23%
85 A/23.4 V/ pfi 60%
70 A/22.8 V/ pi 100%

TIG (230 V /16 A)
220 A/18.8 V pfi 45%
200 A/18 V pfi 60%
160 A/16.4 V pfi 100%

TIG (230 V /32 A)

220 A/18.8 V pii 50%
215 A/18.6 V pii 60%
200 A/18 V pfi 100%

TIG (110V /32 A)

140 A/15.6 V pii 40%
120 A/14.8 V pii 60%
100 A/14 V pfi 100%

Uzamykatelna klavesnice

Skladovani 10

PROGYS jednofazovy

Rozméry Dx § x V 40.5x34 x21.5¢cm Hmotnost  12kg programu podie procesu

Druh kryti IP23 NORMY IEC 60974-1/10 A

Informace pro objednani
PROGYS 220E FV CEL - bez prislusensti 014657

12 www.gys.fr www.gys.fr




MMA 280 A
INVERTER

PROGYS FLEX 280 CEL [ [

voLts

.1 .3.

PHASE PHASES

Vicenapétovy PROGYS

PROGYS FLEX 280 CEL je feSenim pro rizné energetické
sité po celém svété. Automaticky se pfizplsobuje siti, at
uz je jednofazova nebo tfifadzova, v rozsahu 110 az 480 V.
Pfedstavuje konkrétni feSeni pro profesiondly, ktefi mohou
s jednou stanici provadét veskeré udrzbarské prace s
elektrodami, ale také s TIG Liftem.

L] I
MADE IN FRANCE

= MMA : Svafuje vSechny rutilové, zakladni, nerezové
oceli, litinu, hlinik a celul6zové elektrody (do @ 5 mm)

= MMA Pulse : idealni rezim ve svislé svafovaci poloze
nahoru. Moznost nastaveni frekvence

» TIG DC se zdviznym zapalovanim (@ 1,6 az 3,2 mm)
Funkce automatického snizeni proudu s nastavenim ¢asu

= Volitelné dalkové ovladani

= 3 svarovaci pomUcky : Horky start (nastavitelny), sila
oblouku (nastavitelnd) a ochrana proti zadfeni

= 7segmentovy displej na obrazovce pro rychlé &teni
nastavenych parametr(

» Optimalni pouziti na rozSifeni webu

» Stupen kryti IP23 pro vlhké prostiedi.

Zéaruka 2 roky  List vyrobku
Technické specifikace
Napajeni Pojistka Rozsah proudu MMA  Rozsah proudu TIG Maximalni svafovaci proud  Napéti naprazdno
110/230/400 V 16 A (110/230/400V)  5-140 A (110V) 5-140 A (110 V)
1 ph, 50/60 Hz 20 A (110/230 V) 5-200 A (230 V) 5-200 A (230 V) 280 A 100 V
3 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-280 A (400 V) 5-280 A (400 V)
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)
110V /1 ph 110V /3 ph 230V/1ph 230V/3ph 400 V/1ph 400 V/3ph
MMA (32 A) MMA (32 A) MMA (20 A) MMA (20 A) MMA (16 A) MMA (16 A)

140 A/25.6 V pfi 30%
115 A/24.5 V pfi 60%
90 A/23.6 V pii 100%

TIG (20 A)
140 A/15.6 V pii 60%
110 A/14.4V pfi 100%

140 A/25.6 V pfi 35%
125 A/25 V pfi 60%
100 A/24 V pfi 100%

TIG (16 A)
140 A/15.6 V pii 60%
140 A/15.6 V pii 100%

200 A/28 V pfi 40%
180 A/27.2 V/ pfi 60%
150 A/26 V pfi 100%

TIG (20 A)
200 A/18 V pfi 60%
180 A/17.2V pfi 100%

200 A/28 V pfi 55%
190 A/27.6 V pFi 60%
170 A/26.8 V pFi 100%

TIG (16 A)
200 A/18 V pii 60%
200 A/18 V pii 100%

280 A/31.2V pii 40%
220 A/28.8 V pii 60%
200 A28 V pfi 100%

TIG (16 A)

280 A/21.2 V pii 65%
250 A/20 V pfi 60%
220 A/18.8 V pii 100%

280 A/31.2V pFi 35%
200 A/28 V pfi 60%
170 A/26.8 V pfi 100%

TIG (16 A)

280 A/21.2 V pii 45%
225 A19 V pii 60%
180 A/17.2V pii 100%

Druh kryti

IP23

Informace pro objednani

Rozméry Dx S x V

47 x 43 x 26 cm

PROGYS FLEX 280 CEL - bez pfisluSenstvi

14

www.gys.fr

013544

Hmotnost 23 kg

NORMY |EC 60974-1/10 A

www.gys.fr




MMA 220 A
INVERTER Jednofazovy systém GYSARC

GYSARC220FVCEL  [ZEL [ 1o 2

GYSARC 220 FV CEL kombinuje nejnovéjsi svafovaci
technologii s intuitivnim uzivatelskym rozhranim. Integrovana
technologie PFC (korekce u€iniku) umoznuje pouziti napajecich
kabell o délce az 100 m. Technologie «FV» (Flexible Voltage)
zaruCuje stabilni oblouk i pfi zménach napéti v siti (85 az 265
V) a vykonu generatoru. Jeho dynamické zapalovani umoznuje
svarovat svisle dolll nebo nahoru vSechny typy elektrod do 6
mm, dokonce i celulézové elektrody.

MMA : Svafuje vSechny rutilové, zakladni, nerezové
oceli, litinu a celulézové elektrody (do @ 6 mm)

MMA Pulse : idealni rezim ve svislé svafovaci
poloze nahoru. Moznost nastaveni frekvence

TIG DC se zdviznym zapalovanim (9 1,6 az 3,2
mm)

TIG lift Pulse : omezuje teplotu taveni a umoznuje
svarovani plechll od 0,3 mm

_\__\_‘_‘_*_‘—‘— —
3 svafovaci pomucky : Horky start (nastavitelny), sila
A .:., oblouku (nastavitelna) a ochrana proti zadfeni
Zaruka 2 roky  List vyrobku Zobrazeni proudu/napéti béhem svarfovani

Zafizeni VRD (Voltage Reduction Device) maze byt

aktivovano pro snizeni napéti naprazdno na 20 V.
Technickeé specifikace
Napajeni Pojistka Maximalni svarovaci proud na vybér jsou 4 rezimy svafovani: mw GYSARC 220 FV
110/230 V 16 A (230 V) MMA, MMA Pulse, TIG Lift, TIG Pulse S i
1 ph, 50/60 Hz 32 A(110V) i+
Rozsah proudu MMA Rozsah proudu TIG
O —— Frekvence
10-220 A (230 V) 5-220 A (230 V) : .
10-120 A (110 V) 5-140 A (110 V) : FY Intenzita stude-
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) U w "M ného proudu %
i ! M—— o —_—
MMA (230 V// 16 A) MMA (110 V /32 A) I ancronc ArcForce
220 A/28.8 V/ pfi 20% 120 A/24.8 / pti 30% . -10/410
130 A/25.2 V pfi 60% 90 A/23.6 V pfi 60% :
100 A/24 V pfi 100% 70 A/22.8 V pFi 100% . : HotStart%
TIG (230 V /16 A) TIG (110 V/32 A)
220 A/18.8 V pii 25% 140 A/15.6 V pfi 40% iurerres
150 A/16 V/ pfi 60% 120 A/14.8 V pfi 60% e anar

110 A/14.4 V pfi 100% 100 A/14 V pfi 100%

Rozméry Dx $xV 42x21x35cm Hmotnost  10.5kg Nastavovacf potenciometr
Druh kryti IEC 60974-1/10 A

Informace pro objednani

GYSARC 220 FV CEL + pfisluenstvi

200 A - 3 m drzak elektrod + 200 A - 3 m zemnici kabel, 25 mm2 baesy

www.gys.fr www.gys.fr 17




MMA 400 A
INVERTER GYSARC trifazovy

GYSARC TRI ma W 3

Diky invertorové technologii jsou GYSARC TRI tfifazové
generatory MMA / TIG s vyjime€nym svafovacim vykonem.
Tyto pracovni stanice jsou navrzeny na zakladé odolné
elektroniky a nabizeji vyrobclim maximalni produktivitu i v téch
nejnepfiznivéjSich podminkach.

= MMA : Svarovaci rutilové, bazické a celuldézové elektrody
(do @ 6 mm)

= Obloukové drazkovani uhlikovou elektrodou
(do @ 6,5 mm)

= TIG DC se zdviznym zapalovanim (9 1,6 az 3,2 mm)
Automatické slabnuti oblouku s pevnou dobou trvani

= 3 svarovaci pomucky : Horky start (nastavitelny), sila
oblouku (nastavitelnd) a ochrana proti zadfeni

, o Funkce o
= Zobrazeni proudu/napéti béhem svarovani. e Technické specifikace GYSARC 300 TR GYSARC 400 TRI
= Zafizeni VRD (Voltage Reduction Device) Ize aktivovat Napéajeni 400V, 3 ph, 50/60 Hz
pro snizeni vystupniho napéti naprazdno na 20 V. Pojistka 20 A 2A

= Volitelné dalkové ovladani (manualni) MMA

» Tfida IP 23 pro venkovni pouziti Aktudlni rozsah — > 20-300 A 20-400 A

* MozZnost zavéseni upa Pi60%  300A/82V 400A/36V
Pracovni Cyk|us pFI 100% 230A/29.2V 350A/34V
(pokojova teplota 40 °C) -~ pii 60% 300A/22V 400A/26V

. pfi 100% 230A/19.2V 350A/24V
Zaruka 2 roky  List vyrobku Napéti naprazdno 83V (< 20V VRD On) 84V (<20 V VRD On)
Druh kryti IP 23 IP 23
Rozméry Dx S x V 54 x 46 x 28 cm 58 x 52 x 30 cm
Hmotnost 25.5kg 37.5kg
NORMY IEC 60974-1/10 A IEC 60974-1/10 A
Zobrazeni napéti béhem svarovani
Zobrazeni napéti naprazdno (po svarovani)
Informace pro objednani
) GYSARC 300 TRI - bez pfislusenstvi 064959
3 ‘ GYSARC 400 TRI - bez pfislusenstvi 013551
Arc Force Hot Start
Intenzita svarovani
18 www.gys.fr www.gys.fr 19




Baleni

PROGYS 280

Balicky PROGYS FLEX 280 CEL

B

e Ty
§ D

&

e

TiG PROGYS VF generator Lamelovy hofak TIG Hofék TIG GRIP Zemnici kabel 400 A Napajeci kabel Rucni vozik
FLEX 280 CEL EXATIG SR26L-8m SR26 DB -8 m 4 m /50 mm? 5m/95 mm? JOBSITE XL
013544 013780 046184 046177 047853 032439 039568
1 062573 = = = = =
2 062580 . . . . . .
3 062955 = = = = =
e o
T W / 4
MAG Rychlostni .
PROGYS podavad Horak MIG/MAG Véleél_(y_ t){pu' C,- @112  Zemnici kabel 400 A Napajeci kabel Rucni vozik
FLEX 280 CEL NOMADFEED 350 Aocel-4m (originalni vybava) 4 m/50 mm? 5m/95 mm? JOBSITE XL
013544 036291 040946 047853 032439 039568
1 062559 = = = = = =
2 062566 = u . . . . .

20
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Srovnavani
produktt

Generatory MMA

‘ Svarovaci proud MMA (A) Reim svafovani =
\ Svafovaci S 5
L 0 S EERS
‘ Je 50‘ 100‘ 150‘ 200‘ 250‘ 300‘ 400 Napajeni dog@  [lEEE s CIE LGS @ = P23 Hmotnost VRD
IR PROGYSTEA T *
031425 180 230V 4 mm [} 5kg
IR PROGYSTSSE T *
013803 180 230V 4 mm L L n 5kg
B B PROGYS 200A PFC 500 250V - . ok
031432 = . g
PROGYS 200E FV CEL 230V 230V .
BN i 5 110V 1oy | omm = . . . 9kg
il - 2y smm o a e AR
280 LAY 400V
i gﬁgf‘rs FLEX 280 CEL P 230 V 230V 5mm L L y n n n 23 kg
140 JuklaY 110V
GYSARC 220 FV CEL 230V 230V .
- 065529 1oV 10V 5mm u u u n n 10.5 kg n
ol e wov  gmm e c e mse
Bl GYSARC 400 TRI 400V 6 mm . | W . . m | 375k |
Pt _Iq
* Vyzaduje se vysokofrekvenéni generator EXATIG (viz. 013780)
| Pracovni cyklus pfi 60 % (40 °C)
www.gys.fr 21
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TIGDC

160 A - 1ph

Jednofazovy PROTIG

TIG DC
200 A - 1ph

Jednofazova fada PROTIG

PROTIG161DC

L] I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Technické specifikace

B B8 5 A 0 2 &
# L/DB

Ultrakompakini svafecka PROTIG 161 DC, uréena pro
femeslniky pro svafovani metodou TIG a MMA, zajiStuje
diky pokrocilé sekundarni regulaci vysoce kvalitni svary na
meékkych a nerezovych ocelich. Intuitivni ovladaci panel
umoznuje nastavit parametry snadné a rychle.

= Svarovaci proud TIG DC od 10 do 160 A
= Zapalovani lift nebo HF
» Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Pulzni rezim : umozhuje montaz dild pfi omezeni tepelného
pfikonu (pulzace do 100 Hz)

= Bodovani SPOT

= UloZeni 10 programd na proces

» Kompatibilni s lamelovymi a dvojitymi knoflikovymi hofaky
» Prepétova ochrana do 400 V (PROTEC 400)

= Svarovaci proud MMA od 10 do 160 A

= Nastaveni svafovaciho cyklu :

- Pre-Gas

- Svah nahoru(Upslop)
- Svarovaci proud

- Studeny proud

- Impulsni frekvence
-Svah dolu (downslop)
- Post-Gas

Maximalni svafovaci

Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA proud Napéti naprazdno
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 10-160 A 10-160 A 160 A 2V

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx Sx V Hmotnost Druh kryti NORMY

TIG MMA

JBUARA T e 2 LED A Ui T3 36x 16 X 28 cm 75kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A

105 A/14.2 V pfi 60%
95 A/13.8 V pfi 100%

95 A/23.8 V pfi 60%
80 A/23.2 V pfi 100%

Informace pro objednani

PROTIG 161 DC + pfisluSenstvi

Dvouknoflikovy hofak TIG17DB - 4 m + krabice se spotfebnim materialem, 062054

200 A - 2 m drzék elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?

PROTIG 161 DC - bez pfisluSenstvi

24 www.gys.fr

066649

PROTIG200DC

Technické specifikace

pepe ] 7 fwmafumal=rs
2 280 "1

PROTIG 200 DC je idealnim feSenim pro svafovani metodou TIG-
DC pro lehké stavebni prace, instalace, opravy a udrzbu. Nizka
hmotnost a kompaktni rozméry tohoto feSeni pfedstavuji skute¢nou
vyhodu pro mobilni profesionaly.

= Stejnosmérny svafovaci proud TIG od 5 do 200 A
= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Pulzni rezim : umoznuje montaz dild pfi omezeni tepelného
pfikonu (pulzy do 900 Hz)

= Bodovani SPOT

= UloZeni 10 programd na proces

= Kompatibilni s lamelovymi a dvojitymi knoflikovymi hofaky
» Prepétova ochrana do 400 V (PROTEC 400)

= Svarovaci proud MMA od 10 do 160 A

= Nastaveni svafovaciho cyklu :

- Pre-Gas

- Svah nahoru(Upslop)
- Svarfovaci proud

- Studeny proud

- Impulsni frekvence
-Svah dolu (downslop)
- Post-Gas

Maximalni svafovaci

Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA proud Napéti naprazdno
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 5-200 A 10-160 A 200 A 65V
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx$xV Hmotnost Druh kryti NORMY
TIG MMA
200 A/18 V piii 20% 160 A/26.4 V pfi 20% }
115 A/14.6 V/ pfi 60% 90 A/23.6 V pfi 60% 435x21.5x32.5¢cm 10 kg IP21 IEC 60974-1/3/10 A
90 A/13.6 V piii 100% 70 A/22.8 V piii 100%
Informace pro objednani
PROTIG 200 DC + pisluenstvi
Dvouknoflikovy hofak TIG26DB - 4 m + krabice se spotfebnim materialem, 062009
200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?
www.gys.fr 25



Jednofazovy PROTIG

Jednofazovy PROTIG

201DCFV 7 fmaa 2 RO

PROTIG 201 DC FV je univerzalni dvouprocesni zafizeni pro
svafovani metodou TIG a MMA, které se vyznacuje kompaktnim
a pfenosnym formatem. Jeho technologie PFC v sobé spojuje
mnoho vyhod, v€etné vynikajici energetické uc¢innosti a schopnosti
spolehlivé pracovat s velmi dlouhymi napajecimi kabely
presahujicimi 100 metrd.

» Stejnosmérny svarovaci proud TIG od 10 do 200 A
= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG
= Pulzni rezim : umozZriuje montaz dild pfi
omezeni tepelného pfikonu (impulsy do 2 kHz)
= Bodovéani SPOT

» Jednofazovy zdroj s flexibilnim napétim (FV) od 85 do 265 V
s integrovanou technologii PFC pro lepSi provoz v siti

= Volitelné dalkové ovladani (nozni spina¢ nebo ruéni ovladani)

» Ulozeni 50 programu v rezimu TIG

= Zafizeni VRD (Voltage Reduction Device) mize byt
aktivovano pro snizeni
vystupniho napéti naprazdno pfi 30 V

= Pfepétova ochrana do 400 V (PROTEC 400)
= Svarovaci proud MMA od 10 do 200 A

| |
MADE IN FRANCE

i o = Nastaveni svafovaciho cyklu :
Zaruka 2 roky  List vyrobku

- Pre-Gas

- Svah nahoru(Upslop)

- Svarovaci proud

- Studeny proud

- Impulsni frekvence

-Svah dolu (downslop)

- Post-Gas
Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximalni svafovaci proud  Napéti naprazdno
110/230 V 16 A (230 V) 10-200 A (230 V) 10-200 A (230 V)
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 10-180 A (110 V) 10-140 A (110 V) AL 1Y (EEOT DI
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Druh kryti NORMY
TIG (230 V/ 16 A) TIG (110V/32 A) MMA (230 V/ 16 A) MMA (110V /32 A) IP21 IEC 60974-1/3/10 A
200 A/18 V pfi 35% 180 A/17.2 V pfi 25% 200 A/28 V pfi 25% 140 A/25.6 V pfi 20% = &
165 A/16.6 V pfi 60% 125 A/15 V/ pfi 60% 135 A/25.4 V/ pii60% 100 A/24 V/ pfi 60% goane DS ottt
140 A/15.6 V pfi 100% 110 A/14.4 V pfi 100% 120 A/24.8 V pfi 100% 90 A/23.6 V pfi 100% 41x20x28 cm 10 kg
PROTIG 201 DC FV + pfisluSenstvi
Dvoukpofllkovy horak TIG SR26DB - 4 m + krabice se spotiebnim 065765
materialem,
200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?
PROTIG 201 DC FV - bez pfislusenstvi 065772

26 www.gys.fr

221 DCFV

Volitelna chladici jednotka
500 W-0.5L ¢ 039490
1000 W-35L ¢.039773

I I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

7. A~ .
110 230 1
L/DB/P voLTs voLrs PHASE

PROTIG 221 DC FV je univerzalni dvouprocesni zafizeni pro
svafovani metodou TIG a MMA, které se vyznacuje kompaktnim a
pfenosnym formatem. Jeho technologie PFC v sobé spojuje mnoho
vyhod, véetné vynikajici energetické ucinnosti a schopnosti spolehlivé
pracovat s velmi dlouhymi napajecimi kabely pfesahujicimi 100
metrd.

= Svarovaci proud TIG DC od 5 do 220 A
= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Pulzni rezim : umozriuje montaz dild pfi omezeni tepelného
pfikonu (pulzace do 2 kHz)

= Bodovani SPOT

» Jednofazovy zdroj s flexibilnim napétim (FV) od 85 do 265 V s
integrovanou technologii PFC pro lepSi provoz v siti

= Volitelné dalkové ovladani (nozni spina¢ nebo ruéni ovladani)
= Ulozeni 10 program( na proces

= Kompatibilni s lamelovymi, dvouknoflikovymi a
potenciometrickymi horaky

= Ochrana proti pfepéti do 400 V (PROTEC 400).
» Svafovaci proud MMA od 10 do 200 A

= Nastaveni svafovaciho cyklu :

- Pre-Gas

- Svah nahoru(Upslop)
- Svafovaci proud

- Studeny proud

- Impulsni frekvence
-Svah dolu (downslop)

- Post-Gas
Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Maximalni svarovaci proud  Napéti naprazdno
110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V) 10-200 A (230 V) o T8
1 ph, 50/60 Hz 32A(110V) 5-180 A (110 V) 10-140 A (110 V)
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Druh kryti NORMY
TIG (230 V/ 16 A) TIG (110V/32 A) MMA (230 V /16 A) MMA (110V /32 A) P21 IEC 60974-1/3/10 A
220 A/18.8 V pifi 35% 180 A/17.2 V pii 25% 200 A/28 V pifi 25% 140 A/25.6 V pii 19% - &
165 A6.6V pii60°% 125 A/15.0V pfi 60% 135 AR5V pii60% 110 Al244V pii 60% oD RgY Hmotnost
150 A/16.0 V pii 100% 110 A/14.4 V pfi 100% 120 A/24.8 V pfi 100% 90 A/23.6 V pfi 100% 42.5x23x29.5cm 11 kg
PROTIG 221 DC FV - bez pfisluSenstvi 070905

www.gys.fr 27



TIGDC
300 A - 3ph TIG 300 DC t¥ifazovy

TIG300DC Deipe] ] 7 fwmafual vy )

Svarecka TIG 300 DC je dvouprocesni model, ktery umozriuje
svafovat za vynikajicich podminek procesy TIG DC i MMA.
Vyjime&na kontrola zapalovani nizkym proudem zajistuje Cisté
svarfovani TIG pro pfesné aplikace.

Stejnosmérny svarfovaci proud TIG od 5 do 300 A

Zapalovani lift nebo HF

Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

Pulzni rezim : umozZriuje montaz dild pfi

omezeni tepelného pfikonu (impulsy do 2 kHz) -
Bodovani SPOT ai {7 ’
Volitelné dalkové ovladani (nozni spina& nebo ruéni 4
ovladani)

UloZeni 10 program( na proces

Kompatibilni s lamelovymi, dvouknoflikovymi a

potenciometrickymi hofaky

Rezim pfipojeni 5 pro ovladani generatoru z konzoly
| . nebo PLC
ntegrovana

.Cg'acil"(c" Stupef kryti IP23 pro vihké prostredi
jednotka
¢. 032217 Svarovaci proud MMA od 10 do 250 A

Nastaveni svafovaciho cyklu :

- Pre-Gas
- Svah nahoru(Upslop)
- Svarovaci proud
- Studeny proud
- Impulsni frekvence
R -Svah dolu (downslop)
Zaruka 2 roky  List vyrobku - Post-Gas

L] L]
MADE IN FRANCE

Technickeé specifikace

Maximalni svafovaci

proud Napéti naprazdno

Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA

400V, 3 ph, 50/60 Hz 16 A 5-300 A 10-250 A 300 A QV
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx $ x V Hmotnost Druh kryti NORMY

TIG MMA

300 A/22 V pfi 35% 250 A/30 V pfi 30%
255 A/20.2 V pfi 60% 220 A/28.8 V pfi 60%
240 A/19.6 V pfi 100% 210 A/28.4 V pfi 100%

40 x 52 x 25 cm 20 kg IP23 |IEC 60974-1/3/10 A

Informace pro objednani
TIG 300 DC - sans accessoires 012318

www.gys.fr www.gys.fr 29
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231DCFV ) 0l

TITAN 231 DC FV je preferovanym nastrojem pro profesionalni
svarecCe nerezovych trubek, trubek nebo plechi metodou TIG.
Jeho technologie «FV» (Flexible Voltage) zaru€uje stabilni
oblouk i pfi zménach sitového napéti (85 az 265 V) a pfi pouziti
velmi dlouhych prodluzovacich kabel(i na stavenisti.

= Svarovaci proud TIG DC od 3 do 230 A
= Zapalovani Lift ,HF nebo dotykové HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Pulzni rezim : umozriuje montaz dild pfi omezeni
tepelného pfikonu (pulzace do 2 kHz)

= Rezim E-Weld zajistuje, ze svarecka udrzuje svarovaci
vykon bez ohledu na polohu hofaku v(¢i obrobku (Fizeni
svafovaci energie).

AL LITLISIISS
AALSLS SIS

- IS
SLLLLISL SIS ST

= Bodové a vicepolozkové bodovani

= Bodovani Tack a Multi Tack, velmi pfesné a bez oxidace,
aby se snizilo riziko deformace

= Rezim pfipojeni 5 pro ovladani generatoru z konzoly

Integrovana
chladici nebo PLC
jednotka . VI Y PR P ,

& 070820 = Kalibrani rezim pro svarovaci pfislusenstvi, ktery
umozriuje upravit zobrazované napéti a zpfesnit vypocet
energie

= Rezim ENERGIE, zobrazeni a pocitani energie po
—— — svarovani dle norem EN1011-1, ISO/TR 18491 a QW-

MADE IN FRANCE 409

Zaruka 2 roky  List vyrobku

- prfedplynovy / poplynovy
- Svah nahoru(Upslope)

- svarovaci proud

- Svah dolu (Downslope)
- studeny proud

- pulzni frekvence

- bilance chladu

Nastaveni : Pfistup k pokrocilym nabidkam

Pristup k parametriim pfimo z tlacitek

www.gys.fr

(rezim kalibrace, energie, chladici jednotky atd.)

i .

Funkce
na vic

= Pokrocilé nastaveni svafovaciho cyklu :

- Nosny proud na zac¢atku a na konci
svarovani (IStart, tStart, IStop, TStop)
- Priibéhy pulzt

- Doba dérovani DC TIG

- Doba pulzniho dérovani TIG

= Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

» Kompatibilni s lamelovymi hofaky,
hofaky s dvojitym knoflikem,
potenciometrem a horaky Up & Down

= Velmi rychlé pfipojeni k chladici
jednotce (bez demontaze)

= Lze pfipojit pomoci volitelné sady pro
pouziti s robotem

= Volitelné dalkové ovladani (nozni
spina¢ nebo ruéni ovladani)

= UloZeni 50 program( na proces s
vyvolanim spoustéci ulohy

» Uzamykatelna klavesnice zabranujici
chybam pfi ovladani

= 3 Pomdcky pro svafovani MMA :
Horky start (nastavitelny), sila oblouku
(nastavitelna) a ochrana proti zadreni

= Zesilena karoserie
= Stupen kryti IP23

Napajeni Pojistka Maximalni svafovaci proud
110/230 V 16 A (230 V) 230 A

1 ph, 50/60 Hz 32A(230V/110V)

Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Napéti naprazdno

3-230 A (230 V) 5-230 A (230 V) 775V

3-140 A (110V) 5-120 A (110 V) :

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)

TIG (230V - 32 A) TIG (230 V- 16 A) TIG (110V- 32 A)

215 A pii 60% 200 A pfi 60%

200 A pfi 100% 160 A pi 100%
MMA (230 V - 32 A) MMA (230 V - 16 A)
175 A pii 60% 145 A pfi 60%
145 A pii 100% 120 A pfi 100%

Rozméry Dx § x V 49 x 26 x 40 cm

120 A pfi 60%

100 A pfi 100%
MMA (110V - 32 A)
85 A pfi 60%

70 A pfi 100%

Hmotnost  16.5 kg

Druh kryti P23

NORMY IEC 60974-1/3/10 A

TITAN 231 DC - bez pfislusenstvi

075245
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Integrovana
chladici
jednotka

¢. 013537
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Zaruka 2 roky
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Generator TITAN 400 DC (400 A pfi 60 %) je idealni pro pfesné

svafovaci aplikace TIG a MMA. Poskytne intuitivni a ucelové
ovladani, kterym Ize snadno nastavit parametry svarovani.
TITAN 400 DC je preferovanym nastrojem pro profesionalni
svarece trubek, trubek nebo plechl z nerezové oceli.

= Svarovaci proud TIG DC od 3 do 400 A
= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Pulzni rezim : umoznuje montaz dild pfi omezeni
tepelného pfikonu (pulzace do 2 kHz)

» Rezim E-TIG zaru€uje svéareli dodrzeni svafovaciho
vykonu bez ohledu na polohu hofaku viéi obrobku
(kontrola svarovaci energie).

= Bodovani SPOT (tradi¢ni)

= Vysoce prfesné ukazovani TACK bez oxidace pro snizeni
rizika deformace

= Rezim pfipojeni 5 pro ovladani generatoru z konzoly nebo
PLC

= Kalibrani rezim pro svarovaci pfisluSenstvi, ktery
umozriuje upravit zobrazované napéti a zpfesnit vypocet
energie

» Rezim ENERGIE, zobrazeni a pocitani energie po
svarovani dle norem EN1011-1, ISO/TR 18491 a QW-409.

- prfedplynovy / poplynovy
- Svah nahoru(Upslope)

- svarovaci proud

- Svah dolu (Downslope)
- studeny proud

- pulzni frekvence

- bilance chladu

Nastaveni : Pfistup k pokrocilym nabidkam

(rezim kalibrace, energie, chladici jednotky atd.)

Funkce
na vic

= Pokrocilé nastaveni svafovaciho cyklu

- Nosny proud na zac¢atku a na konci
svarovani

- Priibéhy pulzt

- Doba dérovani DC TIG

- Doba pulzniho dérovani TIG

= Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

= Kompatibilni s lamelovymi,
dvouknoflikovymi a
potenciometrickymi hofaky

= Volitelné dalkové ovladani (nozni
spina¢ nebo ruéni ovladani)

» Ulozeni 50 program( na proces s
vyvolanim spoustéci ulohy

» Uzamykatelna klavesnice zabranujici
chybam pfi ovladani

= 3 Pomcky pro svafovani MMA :
Horky start (nastavitelny), sila oblouku
(nastavitelna) a ochrana proti zadreni

» Zesilena karoserie
= 2 ocelové rukojeti pro snadné
prfenaseni a zavéseni

= Stupen kryti IP23 pro vihké prostfedi

Trifazovy systém TITAN

.F.

Napajeni Pojistka Maximalni svarovaci proud
400V, 3 ph, 50/60 Hz 32A 400 A

Rozsah proudu TIG Rozsah proudu MMA Napéti naprazdno

3-400 A 5-400 A 85V

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)

TIG
400 A/26.0 V pfi 60%
360 A/l24.4 V pfi 100%

Rozméry Dx$xV

MMA
400 A/36.0 V pfi 60%
360 A/34.4 V pfi 100%

75x30 x 54 cm

Hmotnost 40 kg

Druh kryti

IP23

NORMY IEC 60974-1/3/10 A

TITAN 400 DC - bez pfisluSenstvi

Bali¢ek TITAN 400 DC TRI

T

1 013766

2 013773

, -

Zemnici kabel Integrovand ~ Vozik o obje-

013520

g

Fora ARG 600 A chladici  mu10m
4m/70mm2  WCU 1KW C ™
043831 013537 037328
Lamelovy hofak
037359
u u
Dvouknoflikovy hofak
037366
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EXATIG

Zapaleni HF

Univerzalni vysokofrekvencni (VF) generator

ORBITIG
TIGDC

Orbitalni svafovaci generator TIG

EXATIG

Vysokofrekvencni (HF) generator

#

EXATIG je vysokofrekvenéni (VF) generator pro nepulzni

I L]
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Technické specifikace

Napajeni Rozsah proudu TIG

20-100 V 10-400 A

Maximalni svarovaci proud VF napéti zapalovani

400 A 9kV

Pracovni cyklus - &

(pokojov teplota 40 °C) Rozméry DxSx V Hmotnost

270 A pfi 60%

220 A pfi 100% 34x26x16.cm 6.5kg

Informace pro objednani
EXATIG - bez pfisluSenstvi 013780
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stejnosmérné svafovani TIG na rdznych stejnosmérnych
generatorech.

PFipojeni pfimo ze zdroje napajeni bez nutnosti pouziti
pomocného napajeciho kabelu

Funkce dostupné s generatorem stejnosmérného
proudu :

- Zapalovani HF

- Pevna pfedplynova a nasledné plynofikace, ale Ize ji
interné zmeénit

- 2 ovladaci prvky spousté : 2T a 4T

- Nastaveni pratoku plynu pomoci pritokoméru
(5>25 I/min).

Integrovany pritokomér umoznuje uzivateli
pfimo ménit pritok plynu (argonu).

Vykon (-) Objednavka

Plyn

Napajeni (+) Hmotnost (+)

ORBITIG 200A

ReSeni pro orbitalni svafovani

L] L]
MADE IN FRANCE
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Technické specifikace

vots vouts PHASE

L0 0 0 [

Zdroj ORBITIG 200A je ur¢en pro automatizované svafovaci aplikace
a je fizen sbérnici CAN. Je kompakini a Ize jej snadno integrovat do
PLC, zejména v kontextu feSeni orbitalniho svafovani.

= Komunikaéni protokol CAN OPEN

» Rezim TRACKING : zdroj proudu pfijima a aplikuje nastavené
hodnoty proudu v redlném Case

= ReZim KALIBRACE VYSKY : vertikalni zména polohy elektrody
v dané vySce po detekci kontaktu

= Zapalovani lift nebo HF

» Okamzita vyména informaci :
- Stav svarovani (Zapnuty oblouk / Vypnuty oblouk)
- Mérené napéti a proud
- Ochrana v pfipadé prepéti, podpéti, detekce zkratu pfi
svafovani nebo preruseni oblouku
- Tepelna ochrana v pfipadé prehrati

= Jednofazovy napajeci zdroj s flexibilnim napétim (FV) od 85 do
265 V s integrovanou technologii PFC pro lepSi provoz v siti.

Napajeni Pojistka Rozsah proudu TIG Maximalni svarovaci proud Napéti naprazdno
110/230 V 16 A (230 V) 5-220 A (230 V)

1 ph, 50/60 Hz 32 A (110 V) 5-180 A (110 V) el ek

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C) Rozméry Dx S x V Hmotnost NORMY

230V /16A: 110V/32A:

220 A pfi 35% 180 A pfi 40% )

165 A pii 60% 125 A pii 60% 39x16x28 cm 9kg IEC 60974-1/3/10 A
140 A pfi 100% 110 A pfi 100%

Informace pro objednani

ORBITIG 200A - bez prisluSenstvi 012448
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200 AC/DC | 7 [oon]seal ol

PROTIG 200 AC/DC je jednofazovy generator TIG s pokroCilym
ovladacim panelem se vSemi funkcemi potfebnymi pro
svafovani AC/DC TIG. Rezim AC Easy slibuje vysoce kvalitni
vysledky i bez kazdodenni praxe pfi svafovani hliniku.

= Svarovaci proud 10 az 200 A (TIG AC), 10 az 160 A
(TIG DC)

= Pulzni stejnosmérny rezim : umozruje montaz
dil( pfi sou¢asném omezeni tepelného prikonu pfi
stfidavém proudu

= Snadny rezim AC : usnadriuje pouzivani stroje diky
pfeddefinovanym parametriim

= Presné fizeni priniku pomoci nastaveni frekvence
stfidavého proudu (impulsy az do 200 Hz)

= Bodovani SPOT
= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

» UloZeni 30 program0 na proces

» Kompatibilni s lamelovymi a dvojitymi knoflikovymi
hofaky

= VRD (Voltage Reduction Device) Ize aktivovat pro
snizeni vystupniho napéti naprazdno na 30 V

= Procesy MMA a MMA Pulse az do 160 A.

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Pre-Gas

] : @ Svah nahoru(Upslope)

18 2432 82

0000

y
A &

Svah dolu (Downslope)

Studeny proud (TIG DC)

Impulsni frekvence (TIG DC)

Nastaveni vyvazeni (TIG AC)

) Frekvence svarovaciho proudu (TIG AC)

Post-Gas

36 www.gys.fr

PROTIG AC/DC jednofazovy

Napajeni Pojistka Maximalni svafovaci proud
230V 16A 200 A (AC)

1 ph, 50/60 Hz 160 A (DC)

#:gi rozsah '?I'gi rozsah Rozsah proudu MMA
10-200 A 10-160 A 10-160 A

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)

TIG TIG MMA

200 A/18 V pfi 20%
115 A/16.4 V pfi 60%
90 A/13.6 V pfi 100%

160 A/16.4 V piii 20%
90 A/13.6 V pfi 60%
70 A/12.8 V pfi 100%

160 A/26.4 V pfi 20%
90 A/23.6 V pfi 60%
70 A/22.8 V pii 100%

Rozméry Dx§xV 24 x43x35¢cm Hmotnost  12.5kg
Druh kryti P21 Napéti 64V
NORMY IEC 60974-1/310 A Maprazdno (< 30V VRD On)

PROTIG 200 AC/DC + pfisluSenstvi
Dvouknoflikovy hofak TIG26DB - 4 m + krabice se spotfebnim materialem, 068742
200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?
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TIG AC/DC
200 A - 1ph

PROTIG 201 AC/DC

PROTIG 201L AC/DC

r'

Integrovana chladici
ma intergrovany

L] L]
MADE IN FRANCE
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PROTIG 201 jsou jednofazové generatory TIG, vybavené
pokro€ilym ovladacim panelem se vSemi funkcemi potfebnymi
pro svafovani AC/DC TIG. Rezim AC Easy slibuje vysoce
kvalitni vysledky i bez kazdodenni praxe pfi svafovani hliniku.
Verze 201L obsahuje chladici jednotku, ktera zabrarnuje pfehfati
kapalinou chlazenych horak( pfi intenzivnim svarovani.

» Svafovaci proud 10 az 200 A (TIG AC), 10 az 160 A
(TIG DC)

= Pulzni stejnosmérny rezim : umozruje montaz dill pfi
omezeni narustu teploty

= Snadny rezim AC : usnadfiuje pouzivani stroje diky
pfeddefinovanym parametrdm v AC

= Presné fizeni priniku pomoci nastaveni frekvence
stfidavého proudu (impulsy az do 200 Hz)

= Bodovani SPOT

= Zapalovani lift nebo HF

= Sprava spousté 2T / 4T / 4T LOG

= Volitelné dalkové ovladani (nozni spina¢ nebo ruéni
ovladani)

» UloZeni 50 program0 na proces

= Kompatibilni s lamelovymi hofaky, hoféky s dvojitym
knoflikem, potenciometrem a hofaky Up & Down

= VRD (Voltage Reduction Device) Ize aktivovat pro
snizeni vystupniho napéti naprazdno na 30 V

= Procesy MMA a MMA Pulse az do 160 A.

Pre-Gas
@ Svah nahoru(Upslope)

Svah dolu (Downslope)

Studeny proud (TIG DC)
Impulsni frekvence (TIG DC)

Nastaveni vyvazeni (TIG AC)

Post-Gas

) Frekvence svarovaciho proudu (TIG AC)

PROTIG AC/DC jednofazovy

Technické specifikace 201 AC/IDC FV 201L AC/DC
Napéjeni 230V 110V 230V
1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
Pojistka 13A 20A 13A
Maximalni svafovaci proud 1228 : gggi 160 A :1228 2 ﬁgg;
TIG 10-200 A 10-160 A 10-200 A
Aktualni rozsah TIG 10-160 A 10-160 A 10-160 A
MMA 10-160 A 10-110 A 10-160 A
Imax 200 A pfi 13% 160 A pfi 20% 200 A pfi 13%
TIGE  pfi60% 90A/136V 105A/142V 90A/136V
pfi 100% 80A/132V 90A/144V 80A/132V
) Imax 160 A pfi 25% 160 A pfi 25% 160 A pii 25%
Z)r:fggc;z;:gfa 0 T DFi 60% 100A/ 14V 120A/148V 100A/ 14V
pfi 100% 95A/138V 100A/14V 95A/138V
Imax 160 A pfi 25% 110 A pii 32% 160 A pii 25%
MMA  pii 60% 100A/24V 90A/236V 100A/24V
pii 100% 95A/238V 85A/234V 95A/238V
Napéti naprazdno 70V (<30 VVRD On) 70V (< 30V VRD On)
Druh kryti P21 P21
Rozméry Dx S x V 24 x41x36 cm 24 x 43 x50 cm
Hmotnost 15kg 20.5kg
NORMY IEC 60974-1/3/10 A IEC 60974-1/2/3/10 A
Chladici vykon 400 W
Maximalni tlak 0.6 MPa (87 Psi)
Objem nadrze 1.25L (0.27 gal US)
Informace pro objednani
PROTIG 201 AC/DC FV + pfislusenstvi
Dvouknoflikovy hofak TIG SR26DB - 4 m + krabice se spotfebnim materialem, 063945
200 A - 2 m drzék elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?
PROTIG 201 AC/DC FV - bez pfisluSenstvi 061828
Informace pro objednani
PROTIG 201L AC/DC + pfisluSenstvi
Dvouknoflikovy hofak TIG SR20DB - 4 m + krabice se spotfebnim materialem, 063952
200 A - 2 m drzak elektrod + 200 A - 2 m zemnici kabel, 25 mm?
PROTIG 201L AC/DC - bez pfislusenstvi 062610
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TIG AC/DC
250 A - 3ph

TIG 250 AC/DCFV
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Integrovana
chladici
ma intergrovany
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TIG 250 AC/DC ma pracovni cyklus 250 A pfi 60 % a 200 A pfi
100 % (ve stfidavém i stejnosmérném proudu), coz umoznuje
nepretrzité pouziti pfi naro¢nych pracich. Elektronika neni
vétrana a je chlazena inovativnim systémem vodnich desek,
ktery nabizi dvoji vyhodu - vysoky pracovni cyklus a ochranu
elektroniky pred drsnymi podminkami prdmyslového prostredi.

» Svarovaci proud 10 az 250 A (TIG AC), 5 az 250 A
(TIG DC)

= Pulzni stejnosmérny rezim : umoznuje montaz dild pfi
omezeni tepelného pfikonu (pulzace do 2,5 kHz)

= Rezim AC Pulse : pfesné fizeni priniku podle
nastaveni frekvence stfidavého proudu
(impulsy do 2 Hz)

= Bodovani SPOT

» Rezim SYNERGIC (automaticky vypocet optimalnich
svafovacich parametrl)

» Rezim Connect 5 pro fizeni z konzoly nebo ovladaciho
panelu.

= Zapalovani lift nebo HF
= Sprava spousté 2T /4T / 4T LOG

» Obrabéna hlinikova konstrukce zabrariuje deformaci a
umozriuje zavéSeni na zaves

= Bezvétrakova technologie.

Intuitivni vicejazy€né rozhrani s prehlednym 5,7» bare-
vnym displejem a 2 navigaénimi kolecky.

Svare¢ muze snadno pfistupovat k rdznym nabidkam a
definovat vlastni parametry:

- Pre-Gas

- Pocatecni proud

- Aktudlni narust

- Studeny proud

- Doba impulzu

- Impulsni frekvence

- Stroj na blednuti

- Zastaveni proudu

- Post-Gas

- Procento odizolovani

- Frekvence stfidavého proudu
- atd.

Funkce
na vic

Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

Kompatibilni s lamelovymi,
dvouknoflikovymi a
potenciometrickymi hofaky

Volitelné dalkové ovladani (nozni
spina¢ nebo ruéni ovladani)

UloZeni 100 programu na proces

Uzamykatelna klavesnice zabranujici
chybam pfi ovladani

3 Pomucky pro svafovani MMA :
Horky start (nastavitelny), sila oblouku
(nastavitelna) a ochrana proti zadreni

Rezim MMA do 250 A

Rychly odecet definovanych
parametru

Zesilena karoserie

Stupen kryti IP23 pro vlhké prostfedi

TIG 250 AC/DC tfifazovy

Technické specifikace

Napajeni Pojistka Maximalni svafovaci proud
400 V 16A 250 A (AC)
3 ph, 50/60 Hz 250 A (DC)
Aktualni rozsah Aktualni rozsah
TIG TIG Rozsah proudu MMA
10-250 A 5-250 A 10-250 A
Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)
MMA
TIG TIG

250 A/20 V pfi 60%
200 A/18 V pfi 100%

250 A/20 V pfi 60%
200 A/18 V pfii 100%

250 A/30 V pfi 40%
230 A/29.2 V pfi 60%
200 A/28 V pfi 100%

Rozméry Dx§ x V 48x80x75cm Hmotnost 58 kg
Druh kryti P23 &ti

Yy Napet’l 85V
NORMY IEC 60974-1/2/3/10 A Na prazdno
Vykon Maximéini tlak Objem nadrze
chlazeni
1420 W 0.2 MPa (29 Psi) 5.5 (1.45 gal US)

Informace pro objednani

TIG 250 AC/DC - bez pfisluSenstvi

012004
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TITANIUM jednofazové

7. A~ .
110 230 1
L/DB/P voLrs voLTs PHASE

TITANIUM 230 AC/DC FV je jednofazovy svafovaci generator
AC/DC TIG. Inteligentni a propojeny pfistroj nabizi mimoradné
presné fizeni oblouku a primyslovy svafovaci vykon az 230 A
diky integrovanému korektoru uciniku.

230AC/DC

= Svarovaci proud 3 az 230 A (TIG AC), 5az 230 A
(TIG DC)

= Rezim WIZARD (inovace GYS) : svarovani hlinikovych,
ocelovych, nerezovych a médénych dilll metodou TIG s
pfidavnym kovem nebo bez néj

= Pulzni stejnosmérny rezim : umoznuje montaz dild pfi
omezeni tepelného pfikonu (pulzace do 2,5 kHz)

» Rezim DC FastPulse : umozriuje zachovat vlastnosti

5::.\,_\ pulzniho rezimu pro zdzeni oblouku pfi zvukovych ECTE
§§§E;§_ frekvencich, které jsou pro svarec€e pfijemné nebo unkce
§§§§ dokonce neslysitelné (pulzy do 20 kHz) na vic Napéjeni Pojistka Maximalni svafovaci proud
e
S§§S Rezim AC Pulse : pfesné fizeni priniku podle nastaveni 110/230 V 16.A (230 V) 230 A (230 V)
e fidavé i i . o 1 ph, 50/60 Hz 32A(110V 140 A (110V
3 frekvence stfidavého proudu (impulsy az do 500 Hz) . Resim SYN!ERGIC (automaticky AEt > h "y fl ’ ) X (110v)
Rezim AC Mix : stfidavy proud AC a stejnosmérny proud vypocet optimalnich svafovacich TIGI rozsa TIGI rozsa Rozsah proudu MMA
DC pro zvySeni rychlosti svafovani hlinikovych sestav. parametru)
Integrovana chladici . L _ . . . e . 3-230A (230 V) 5-230 A (230 V) 5-230 A (230 V)
jednotka SPOT / Multi SPOT bodovani : tradiéni bodovani. = Pfesné zméfeny pfijem energie 3-140 A (110V) 5140 A (110V) 5140 A (110V)
¢. 070820 Rezim Multi umoZniuje nastavit as mezi dvéma body. = Sledovatelnost véech svarovych Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)
Bodovani TACK / Multi TACK : velmi pfesné abez kulicek podie normy EN 3834 a8 (230 v) TIG B8 (230 V) MMA (230 V)
+Kalbrani reimpro oo
u ZNnuj VI Z| AV Y. pfl'sluéenstvi (zpFesﬁuje V)’/poc':et 160 A/16.4 V pii 100% 160 A/16.4 V pfi 100% E pri o
Rezim E-TIG zarucuje svareci dodrzeni svarovaciho energie) Rozméry Dx SxV 49 x 26 x 44 cm Hmotnost 22 kg
— — Y ¥4 I &i .
e vlzlkotnuI bez ovhledul na pol_ohu horaku vi¢i obrobku «  Lze pfipojit pomoci volitelné sady pro Druh kryti P23 Napét’i 55V
(kontrola svafovaci energie). pouziti s robotem NORMY IEC 60974-1/3/10 A na prazdno

Zaruka 2 roky

» UzZivatelsky rezim pro sdileni produktu
s vice uzivateli

= Zalohovani uzivatelskych uloh JOB a

TITANIUM 230 AC/DC FV + pfisluenstvi

Dvouknoflikovy hofék TIG SR26DB - 8 m + krabice se spotfebnim materidlem + 075924
Zemnici kabel 250 A - 4 m, 25 mm?

TITANIUM 230 AC/DC FV - bez pfisluSenstvi 061996

konfigurace stroje z paméti USB

Mimoradné intuitivni 5palcové barevné rozhrani «  Kompatibilni s lamelovymi hotaky,

hofaky s dvojitym knoflikem,
Mé&¥eni napéti, proudu a potenciometrem a hofaky Up & Down
energie

Jméno uzivatele / sledovatelnost
= Uplna aktualizace stroje a synergie

PFistup do nabidky Obecné
(Uzivatelska nastaveni, Systém,
Uzamcenli, Sledovani atd.)

Aktualni parametry procesu

Ukladani a vyvolani jobl

Nastaveni svafovaciho cyklu

Navigaéni kole¢ka

42 www.gys.fr

prostfednictvim USB klice

Volitelné dalkové ovladani (nozni
spinac¢ nebo ruéni ovladani)

Pamét pro 500 program

Funkce MMA / MMA AC a MMA
Pulzni

Stupen kryti IP23 pro vihké prostfedi

«WIZARD ALU znovuobjevil
svarovani TIG ALU tim, Ze jej
zpfistupnil kazdému uZivateli,
dokonce i zacatecnikovi.»
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TIG AC/DC
400 A - 3ph

TITANIUM 400 AC/DC 2T

7. A 500
400 3
L/DB/P vouTs PHASES

TITANIUM 400, novy mistr svafovani AC a DC TIG s tfifazovym
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SRR
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S
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Integrovana chladici
jednotka
¢. 013537
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napajenim. Je vybaven nejmodernéjsi elektronikou a pIné digitalnim
fizenim. Dva zakladni ¢lanky zarucujici bezkonkurenéni kvalitu a
produktivitu svafovani.

Svarovaci proud 5 az 400 A (TIG AC), 3 az 400 A (TIG DC)

Rezim WIZARD (inovace GYS) : svarovani hlinikovych,
ocelovych, nerezovych a médénych dild metodou TIG s
pfidavnym kovem nebo bez néj

Pulzni stejnosmérny rezim : umoznuje montaz dild pfi omezeni
tepelného pfikonu (pulzace do 2,5 kHz)

Rezim DC FastPulse : umozriuje zachovat vlastnosti pulzniho
rezimu pro zuzeni oblouku pfi zvukovych frekvencich, které jsou
pro svarece pfijemné nebo dokonce neslysitelné (pulzy do 20
kHz)

ReZim AC Pulse : pfesné fizeni priniku podle nastaveni
frekvence stfidavého proudu (impulsy az do 500 Hz)

Rezim AC Mix : stfidavy proud AC a stejnosmeérny proud DC pro
zvyseni rychlosti svafovani hlinikovych sestav.

SPOT / Multi SPOT bodovani : tradiéni bodovani.
Rezim Multi umozhuje nastavit éas mezi dvéma body.

Bodovani TACK / Multi TACK : velmi pfesné a bez oxidace, aby
se snizilo riziko deformace. Rezim Multi umozriuje nastavit ¢as
mezi dvéma body.

Rezim E-TIG zaruéuje svareci dodrzeni svafovaciho vykonu
bez ohledu na polohu hofaku vuéi obrobku (kontrola svarovaci
energie).

Zapalovani lift nebo HF

Mimoradné intuitivni 5palcové barevné rozhrani

Jméno uzivatele / sledovatelnost

PFistup do nabidky Obecné
(Uzivatelska nastaveni, Systém,
Uzamceni, Sledovani atd.)

Aktualni parametry procesu

ey

Méreni napéti, proudu a energie

i
= <

N

Ukladani a vyvolani jobu

8

Nastaveni svarovaciho cyklu

Navigaéni kolecka
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Funkce
na vic

Rezim SYNERGIC (automaticky
vypocet optimalnich svafovacich
parametru)

Pfesné zméreny pfijem energie
Sledovatelnost vSech svarovych
kuli¢ek podle normy EN 3834
Kalibraéni rezim pro svafovaci
pfisluSenstvi (zpfesnuje vypocet
energie)

Lze pfipojit pomoci volitelného mustku
pro pouziti s robotem

Moznost pfemény generatoru na
demagnetizator Degauss

Uzivatelsky rezim pro sdileni produktu
s vice uzivateli

Zalohovani uZivatelskych uloh JOB a
konfigurace stroje z paméti USB

Kompatibilni s lamelovymi horaky,
horaky s dvojitym knoflikem,
potenciometrem a hofaky Up & Down

UplIna aktualizace stroje a synergie
prostfednictvim USB klice

VoliteIné dalkové ovladani (nozni
spina¢ nebo ruéni ovladani)

Pamét pro 500 programu

Funkce MMA / MMA AC a MMA
Pulzni

Stupen kryti IP23 pro vihké prostredi

Technické specifikace

_—

"

e

3-fazovy TITANIUM

Napajeni Pojistka Maximalni svafovaci proud
400 V 2A 400 A (AC)

3 ph, 50/60 Hz 400 A (DC)

¢|Igi rozsah '?Igi rozsah Rozsah proudu MMA
5-400 A 3-400 A 5-400 A

Pracovni cyklus (okolni teplota 40 °C)

TIG TIG MMA

400 A/26 V pii 60%
360 A/24.4 V pfi 100%

400 A/26 V pfi 60%
360 A/24.4 V pfi 100%

400 A/36 V pfi 60%
360 A/34.4 V pfi 100%

Rozméry Dx$xV 68 x 30 x 54 cm Hmotnost 43 kg
Druh kryti IP23 &t

Yy Napet’l 85V
NORMY IEC 60974-1/3/10A  Mhaprazdno

Informace pro objednani

TITANIUM 400 AC/DC - bez pfisluSenstvi

INNOVATION

«WIZARD ALU znovuobjevil
svarovani TIG ALU tim, Ze jej
zpfistupnil kaZzdému uZivateli,

013568

dokonce i zacatecnikovi.»

www.gys.fr
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Balicky TIG

PROTIG 221 DC FV BALIK

PROTIG / TIG

Balicky TIG

TITANIUM

Baliky TIG 250 AC/DC
® S « B b
Lamelovy hoféak TIG Horak TIG GRIP Zemnici kabel 250 A .
TG SR18L-8m SR18LDB - 41m 4m /25 mme Vozik
250 AGIDC 045378 046092 043794 040960
1 035430 . . . .
2 012301 L] ] " N
Bali¢ky TITANIUM 230 AC/DC
o (-
T -k 2 M
Zemnici kabel 250 A Integrované chladici Ruéni vozik
TITANIUM Lamelovy hofék TIG Horék TIG GRIP 4'm/ 25 mm?2 KOOLWELD 1 10m3 XL
230 AC/DC 8m Dvojity knoflik - 8 m 043794 070820 076341
1076976 . SR26L (046184) .
2 076983 . SR26L (046184) . u
3 077027 = SR26DB (046177) = L]
4 076990 = SR20L (046153) = =
5 077003 . SR20L (046153) . u u
6 077034 . SR20DB (046146) . .
7 077041 = SR20DB (046146) = = =

Baliek TITANIUM 400 AC/DC

T

g

W
TTANUM | pomodsen-om | ABTG4son-Bm | o amiomm | WoniKWG | Vork1OmTA
400 ACIDC 037359 037366 043831 013537 037328
1 014763 . . . . .
2 062047 . . . . .

Lt | -
(. -
i) o cl ‘
Lamelovy hoféak TIG Horak TIG GRIP Zemnici kabel 250 A Integrovana chladici Ruéni vozik
Pﬂgglgv 8m Dvaijity knoflik - 8 m 4m/ 25 mme WCU 0,5 KW A 10m3 XL
21 043794 039490 076341
1 072749 . SR26L (046184) =
2 (72763 . SR26 DB (046177) .
3 072770 = SR20L (046153) = = =
4 072787 L] SR20 DB (046146) L] L] L]
Bali¢ek TIG 300 DC
Lamelovy hoéak TIG Horak TIG GRIP Zemnici kabel 250 A Integrovana chladici Ruéni vozik
TIG 300 DC 8m Dvaojity knoflik - 8 m 4 m/25 mm? WCU 1KW B 10m3 XL
043794 032217 076341
1012325 . SR26L (046184) .
2 012332 = SR26L (046184) = =
3 012349 - SR26 DB (046177) .
4 012356 ] SR26 DB (046177) . .
5 012363 = SR20L (046153) = =
6 012370 - SR20 DB (046146) = = =
7 012509 = SR20 DB (038202) = = =
Bali¢ek PROTIG 201 AC/DC
i O
Lamelovy hofak TIG Lamelovy hofék TIG ~ Zemnici kabel 250 A Drzék elektrody Vozik
PROTIG PROTIG SR26L-8m SR20L-8m 4m/ 25 mm2 200 A - 4 m /25 mm2
CR ogichel 046184 046153 043794 043855 076341 | 041257
1 066342 . = . . .
2 066359 . . . .
46 www.gys.fr
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Generatory TIG DC a AC/DC

Svareci proud (A)

Je50 100, 150 200 250 300 400 Napajeni

B B PROTIG161DC

B RRopCanne
BE orome 201 e Py 230V
REl] 110V
UE proniczziocry T
RE)] 110V
B s
BN iran23t DC RV
140 JRkIAY
W TITAN 400 DC )
_ PROTIG 200 AC/DC
PROTIG 201 AC/DC FV
i
PROTIG 201L AC/DC
ns
TIG 250 AC/DC 250 AC
[ N | 250 DC

TITANIUM 230 AC/DC FV

e
TITANIUM 400 AC/DC 400 AC
[ N | 400 DC
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230V

230V

110V
230V

110V
230V

230V

110V
230V

400V

230V

10V
230V

230V

400V

110V
230V

400V

ReZim svarfovani TIG

P
o
Q2
(<]
o<
=
=
S
2
©
£
S
2
3
<

Integrovana chladici
ma inter-

grovany  zafizeni | IP23 Hmotnost

7.5kg

10 kg

10 kg

" 11 kg

] [ 20 kg

] " 16.5 kg

n n 40 kg

12.5kg

15 kg

] 20.5kg
n n 58 kg
[ [ 22kg

] " 43kg

Pracovni cyklus pfi 60 % (40 °C)

- | 5 typu montaze :
Tloustka : 0.5 pfi 5 mm ——— | - Od konce do konce (BW)
: - Clin (FW)
- Vnitfni Ghel (BP)

- Drat k dratu pro spojovani

WIZARD ALU,vyvynuta patentovana metoda
pro primyslové svarece

Svarovani hlinikovych dild metodou TIG bez pfidavného kovu je kazdodenni vyzvou, které Celi svareci po celém
svéte.

Spole¢nost GYS vyvinula jedine¢né a patentované feSeni na trhu: rezim WIZARD ALU.

Tuto metodu lepeni a svafovani vyvinuli inzenyfi spole€nosti GYS, aby zjednodusili svafovani hliniku a zpfistupnili
ho v8em. Tato funkce, ktera je integrovana do fady TITANIUM, zajistuje s pfidavnym kovem nebo bez néj dobu
zaméreni kratSi nez jedna sekunda. Tento rezim je k dispozici také pro lepeni a svafovani vSech typu material(:
ocel, nerezova ocel, hlinik a méd.

Wizard ALU Wizard INOX Wizard ocel Wizard méd’

Produktivita
Minimalizuje pdrovitost
VSestrannost svarece

Zadné praskani

] Zadna oxidace . Kvalita svaru Idealni pro
Z&dné akce na dokonéeni Sndra bez oxidace spojovani dratl
Snadné svarovani Synergicky rezim (0.5 pfi 2.2 mm)

K dispozici pouze u svafe€ek fady GYS TITANIUM.

www.gys.fr
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MULTIPEARL

MULTIWELD
s.54

KRONOS
s.58

NEOMIG-i
s.64

Samostatné kotouce
s.66
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Viceprocesni invertr Synergy MULTIPEARL jednofazovy 200 A

Viceprocesorove zpracovani 4 v 1

MULTIPEARL jsou multiprocesni zdroje 4 v 1 schopné provadét
svafovani MIG/MAG (s plynem nebo bez plynu), TIG DC se zdviznym
— — zapalovanim a MMA s vysokou pfesnosti. Maji 9 svafovacich
MADE IN FRANCE synergii, které usnadnuji pouziti a zajistuji montaz plecht o tloustce
az 6 mm ve vSech polohach.

= Svarovaci proud az 200 A

» Kdispozici v kompaktnim provedeni nebo na voziku s uloznym

prostorem. 210-2 210-4 XL 211-4
= Manualni nebo synergicky rezim svafovani pro snadné Napéieni 230V 110V
nastaveni svarovacich parametr( Pay 1 ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
= Kompatibilni s draty o priméru od 0,6 mm do 1 mm v zavislosti Pojistka 16A 32A
na aplikaci MIG/MAG 20-150 A
- Spréva Spouétééﬂ 2T a 4T Aktualni rozsah TIG 20-200 A 20-160 A
- = Vhodné pro svarovani oceli, nerezové oceli a hliniku MMA 20-130A
[ L. ) - L . Imax| 200 A pii 20% 150 Apfi 22%
» Jednoduchd zména polarity pro pouziti bezplynového jadrového MIG .
dratu MAG pfi 60% 130A/205V 100A/19.0V Stejné jako
fi 100% 110A/195V 90A/185V MULTIPEARL 210-2
| = MMA : Svafovaci rutilové, zakladni, nerezové a litinové elektrody P : - -
! (do @ 5 mm) Imax 200 A pfi 22% 160 A pfi 20%
X . o . L Pracovni oyklus = TIG DH60%  135A/154V 115A/146V
= 3 Pomucky pro svafovani MMA : Horky start (nastavitelny), sila (nokojova teplota 40 °C) g’
oblouku (nastavitelna) a ochrana proti zadfeni pii100%  115A/146YV 100A/14.0V
. , P . g s | 200 A pfi 18% 130 A pfi 22%
» Jednofazovy napajeci zdroj s flexibilnim napétim (FV) od 85 do . max P P
265 V s integrovanou technologii PFC pro lepsi provoz v siti. MMA pii60%  110A/24.4V 90A/236V
3 model)_/ _ pfi 100% 90A/236V 75A/230V
k dispozici . 5 dratu 1-15m/min
Rychlostni podava¢ _ ) ; . ) ;
(«))] 2 valecky (1 motorizovany) 4 valecky (2 motorizované)
Podepiené civky @ 100-200 mm 200-300 mm
Ocel 0.6-1mm
Primér drét Nerezova ocel 0.8-1mm
o rumer aratu
Rezim MMA Hiinik 0.8-1mm
Trubickovy drat 0.9-12mm
Druh kryti IP 21
Synergicky rezim MIG/MAG : Rozméry Dx S x V 25x45x35cm 27.5x55x 44 cm 41x73x77cm
Automaticky vaoée} 'rychlosti dratu Hmotnost 16 kg 20 kg 27 kg
a napéti
0.6/0.8-A 0.6/0.8-B
Originalni vybaveni valecki ‘ . ]
mG SVNEFIALI H 5 | n D | ‘ ocel, nerezova ocel ocel, nerezova ocel
Senktes <|CUS) ]I i I Material zavitu b
svarovani o] 0. Pramér dratu
| e | MY

(90

1 MULTIPEARL 210-2 + pfisluSenstvi 065093
Hoi'dk TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drZ&k elektrod + 2,5 m zemnici kabel
Rizeni vzplanuti MULTIPEARL 210-4XL + pfislusenstvi 065109 -t LAY
Horak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drz&k elektrod + 2,5 m zemnici kabel St
Dynamika oblouku T . [m] B2 a
MULTIPEARL 211-4 + pfislugenstvi 065116 Wl
Hofak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drzak elektrod + 2,5 m zemnici kabel Zaruka 2 roky List vyrobku

Svarovana tloustka
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Invertr MIG-MAG MULTIWELD jednofazovy 180 -»220 A m

Viceucelové zpracovani 3 v 1

MULTIWELD s jednofazovym napdjenim jsou multiprocesni
generatory 2 v 1, které jsou schopny provadét svafovani MIG/
MAG (s plynem nebo bez plynu) a MMA az do 220 A. Téchto 5
generatorl je k dispozici v kompaktni a kolové verzi. Technologie
tranzistord IGBT poskytuje vynikajici obloukové vlastnosti a
spolehlivost.

= Svarovaci proud az 220 A

» Kdispozici v kompaktni verzi nebo ve verzi na voziku s

uloznym prostorem 180M-C 200M-C 200M FV 220M-C / FV 220M
= Rozhrani s digitalnimi displeji pro jednoduché a pfesné Napajeni 230V 230V 230V 110V
nastaveni 1 ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz 1ph, 50/60 Hz 1 ph, 50/60 Hz
» Kompatibilni s prdméry dratu od 0,6 mm do 1,2 mm v Pojistka 16A 16A 16A 32A
zavislosti na aplikaci a modelu stroje - MIG/MAG 30-180 A 30-200 A 30-220 A 30-140 A
Aktuélni rozsah
= Vhodné pro svafovani oceli, nerezové oceli MMA 20-150 A 30-180 A 30-200A 30-120A
a hliniku Imax 180 A pH 20% 200 A pii 15% 220 A pii 20% 140 A pii 30%
MIG .
. Jednoduché Zména pOlal'ity pro pouiltl' beZplynOVéhO MAG pri 60% 110A/195V 115A/19.7V 160A/22V 110A/195V
jédrOVéhO drétu Pracovni cyk|us pfl 100% 90A/185V 90A/185V 120A/20V 90A/185V
Y . , . , kojova teplota 40 °C ¥ ¥ ¥ i
- Rudni nastaveni dynamiky oblouku (viastni) (nokojova teplota 40 °C) Imax 150 A pfi 20% 180 A pii 15% 200 A pfi 20% 120 A pfi 30%
Y P . s . . - . MMA fi 60% 100A/24V 104 A/24.2V 140A/25.6V 100A/24V
= MMA : Svarovaci rutilové, zakladni, nerezové a litinové P
~ ] . . 1 0,
elektrody (az do @ 5 mm v zavislosti na modelu stroje) pii100%  B80A/232V 80A/232V 100A/24V 80A/232V
o YL s , , dratu 3-10 m/min 2-13 m/min 2-15m/min 2 - 11 m/min
= 1 pomdcka pro svafovani MMA : Antisticking (ve vychozim Rychlostni podavat o )
nastaveni povoleno) QD 4 valesg\);a(ﬁér)noton- 4 vélecky (2 motorizované) 4 vélecky (2 motorizované)
= Predinstalovana zasuvka (36 V AC - 4,2 A) pro topeni Podepfené civky 0 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
k dispozici je 5 modeld plynem pfi svafovani ¢istym CO2. ocel 0608 mm 061 mm 061 mm
180 A  180M-C Kompaktni = IP 23 - umozriuje venkovni pouziti (v zavislosti na modelu Nerezové ocel 0.8 mm 0.8-1mm 08-1mm
. stroje Pramér dratu ' ' '
N je) Hlinik 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1mm
200M S koly Trubickovy drat 0.6-0.9 mm 0.9mm 09-1.2mm
220 A FV220M-C  Kompaktni Svafitelné elektrody @ 1.6-32mm 1.6-4mm 1.6-5mm 1.6-32mm
FV220M  Skoly Druh kryti IP 21 IP23 IP 21 IP 23
. FV 220M-C FV 220M
Rozméry Dx Sx V
55x25x 44 cm 58 x 52 x 32 cm 77 x79x 47 cm 58 x 52 x 34 cm 77 x79x 47
Hmotnost 17 kg 26 kg 34 kg 24 kg 32kg
v ®A O wmwe a4 Volba svatovaciho procesu Originalni vybaveni valeckd 0.809-A 05/1.0-A 08/1.0-A
== =— . ¢ r ‘ ocel, nerezova ocel ocel, nerezova ocel ocel, nerezova ocel
r-' ,-’ ‘-{ b Sprava spousté 2T a 4T (v
LU " . zavislosti na modelu)
MMA vy .
2 / MULTIWELD 180M-C + pfisluSenstvi 078727

Horak TOPARC MIG 150A - 3 m + 2 m drZak elektrod + 2 m zemnici kabel
MULTIWELD 200M-C + pfisluenstvi

SR b Hofak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m dr4k elekirod + 2 m zemnici kabel 066588
MULTIWELD 200M + pfisluSenstvi 066595
Horak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drzék elektrod + 2 m zemnici kabel
MULTIWELD FV 220M-C + pfislusenstvi ,
Horak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drzak elektrod + 2,5 m zemnici kabel 065499 Zaruka 2 roky
MULTIWELD FV 220M + pFisluenstvi 065482

MIG/MAG : Rychlost posuvu drétu Hofak TOPARC MIG 250A - 3 m + 2 m drzak elektrod + 2,5 m zemnici kabel

MMA : Intenzita svarovani
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Invertr MIG-MAG

Viceucelové zpracovani 3 v 1

k dispozici je 5 modell
250T-C Kompaktni
250 A
250T S koly
320T-C Kompakini
320A
320T S koly

400A 420T S koly

Svarovaci napéti
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G °3°
Gougeage voLTs PHASES

400T

Svare¢ky MULTIWELD, napajené ve tfech fazich, jsou velmi
ucinné pfi vyrobé nelegovanych a vysoce legovanych kovovych
dild, které vyzaduji vysoky svafovaci vykon. VSestranné stroje,
které umoznuji pouziti 2 svafovacich procest MIG-MAG
(s plynem nebo bez plynu) a MMA az do vySe 1 000 000 K¢&
400 A. Technologie tranzistorl IGBT poskytuje vynikajici
obloukové vlastnosti a spolehlivost.

= Svarovaci proud az 400 A

» K dispozici v kompaktnim provedeni (C) nebo v
provedeni na kole¢kach s uloznym prostorem

» Rozhrani s digitalnimi displeji pro jednoduché a pfesné
nastaveni

= Kompatibilni s draty o prdméru od 0,6 mm do 1,6 mm v
zavislosti na aplikaci

= Vhodné pro svafovani oceli, nerezové oceli
a hliniku

= Jednoduchd zména polarity pro pouziti bezplynového
jadrového dratu

= Nastaveni po plynofikaci : 0, 0,5 nebo 1 sekunda (pouze
pro 400T)

= Ruéni nastaveni dynamiky oblouku

= MMA : Svarfovaci rutilové, zakladni a nerezové elektrody
a litiny (do @ 6 mm)

= 1 pomdcka pro svafovani MMA : Antisticking (ve
vychozim nastaveni povoleno)

» Predinstalovana zasuvka (36 V AC - 4,2 A) pro topeni
plynem pfi svafovani ¢istym CO2

o

®A 0%

MMA  MIG a1 4

Volba svarovaciho procesu

i Dynamika oblouku

MIG/MAG : Rychlost posuvu dratu
MMA : Intenzita svarfovani

MULTIWELD trifazovy 250 > 400 A

250T-C 250T 320T-C ‘ 320T 400T
Napdieni 400 V 400 V 400V
Paj 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz 3 ph, 50/60 Hz
Pojistka 16 A 16A 32A
MIG/MAG 40-250 A 40-320 A
Aktualni rozsah 40-400 A
MMA 40-220 A 40-250 A 40-300 A
Imax 250 A pii 20% 250 A pii 30% 320 A pii 20% 320 A pfi 30% 400 A pfi 35 %
MEG pii 60% 170A/225V 200A/24V 200A/24V 240A/26V 300A/29V
Pracovni cyklus pi 100% 130A/20.5V 180A/23V 160A/22V 200A/24V 240A/26V
(pokojova teplota 40 °C) Imax 220 Apfi20% 250 A pfi 30% 300 A pfi 20% 300 A pfi 30% 400 A pfi 35 %
MMA pii 60% 150A/26V 200A/28V 180A/27.2V 220A/288V 300A/32V
pii 100% 120A/248V 180A/27.2V 140A/256V 180A/27.2V 240A/296V
dratu 2 - 15 m/min 3- 18 m/min 3-21 m/min
Rychlostni podavaé sled i
y P ([+)) 4 valecky (2 motorizované) 4 valecky (2 motorizované) 4 valecky (2 motor
zované)
Podeprené civky @ 200-300 mm 200-300 mm 200-300 mm
Ocel 0.6-1.2mm 0.6-1.2mm 0.6-1.6mm
. Nerezova ocel 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm 0.6-1.6mm
Primér dratu
Hlinik 0.8-1mm 0.8-1mm 0.8-1.6mm
Trubickovy drat 0.9-12mm 0.9-1.2mm 0.9-12mm
Svafitelné elektrody @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
Druh kryti IP 21 IP 23 IP 21 IP 21
Rozméry Dx S x V 58 x 52 x 32 cm 77x 79 x 47 cm 65 x 52 x 34 cm 77x 79 x 47 cm 94 x 78 x 38.5 cm
Hmotnost 32kg 40 kg 38 kg 44 kg 63 kg
o ) — 0.8/1.0-A 0.8/1.0-B 1.01.2-B
Originéini vybaveni valeckl ; ; ;
ocel, nerezova ocel ocel, nerezova ocel ocel, nerezova ocel
bez S
pfislusenstvim pisludenstvim
MULTIWELD 250T-C 014572 078659 Horak MIG25 - 3 m + 4 m zemnici kabel
MULTIWELD 250T 031678 078635 - 25 mm?
MULTIWELD 320T-C 063037 079274 Horak MIG36 - 4 m + 4 m zemnici kabel
- 35 mm?
MULTIWELD 320T 062467 079250 Zaruka 2 roky
MULTIWELD 400T 068735

www.gys.fr
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Integrovany podavac dratu

I L]
MADE IN FRANCE

Napajeni
230V
1 ph, 50/60 Hz

Aktualni rozsah

15-250 A

Podepiené civky @

200-300 mm

MIG-MAG

250 A/26.5 V pfi 20%
150 A/21.5 V pfi 60%
130 A/20.5 V pfi 100%

Rozméry Dx § x V

Druh kryti

KRONOS 250M - s pfislusenstvim

250M

Zaruka 2 roky

Pojistka

1.5 - 20 m/min

Priimér dréatu (mm)
Qcel/nere-
zova ocel

250 A/30 V pfi 15%
150 A/26 V pfi 60%
120 A/24.8 V pfi 100%

75x 45 x 80

Horak MIG25 - 3 m + zemnici kabel 3 m - 25 mm2
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Digitalni invertr MIG-MAG

2 B2 7

KRONOS 250M je viceprocesni jednofazova invertorova
svafovaci jednotka. Jeho nejmodernéjSi technologie zajistuje
vynikajici

charakteristiky oblouku pro bézné aplikace MIG/MAG.
Integrovana soucinnost vyrazné usnadnuje sefizeni a snizuje
rozstfik pfi svafovani.

Svarovaci proud 15 az 250 A

Viceprocesorové zpracovani : MIG/MAG, MMA DC / pulzni,
TIG DC / pulzni

Digitalni fizeni oblouku s okamzitym zapalovanim

Kompatibilni s prdmérem dratu od 0,6 mm do 1,2 mm v
zavislosti na aplikaci

Intuitivni, vicejazy€né 3,5” barevné rozhrani
Vhodné pro svarovani oceli, nerezoveé oceli, hliniku a médi.

Jednoduché zména polarity pro pouziti bezplynového
jadrového dratu

MMA : Svarovaci rutilové a zakladni elektrody (do @ 4 mm)
Uplna aktualizace stroje a synergie prostfednictvim USB
klice

4valcovy motorovy navijak s digitalnim snima¢em pro
dokonalé odvijeni

Ulozeni az 200 svarovacich programu

Maximalni svarovaci proud

4 valecky (2 motorizované) M+05
0.8/1.0 - B (plivodni) '
';"_"' Fehd21 608 27

Cusi/Cual  Tubickovy

250 A/20 V pfi 20%
150 A/16 V pfi 60%
130 A/15.2 V pfi 100%

Hmotnost 21 synergie : Ocel, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Po zadani 3 udajl : Primér dratu, material/plyn
a svarovanou tloustku, vyrobek automaticky urci
optimalni svafovaci podminky.

074996

KRONOS jednofazovy 250 A




Digitalni invertr MIG-MAG

> 0%
vours pnses

Viceprocesni systém KRONOS poskytuje velkou flexibilitu pfi
svafovani. Tyto 4 svafovaci jednotky, napajené tfemi fazemi,
jsou k dispozici se vzduchovym nebo kapalinovym chlazenim a
integrovanymi podavaci dratu nebo s dvojitym podavac¢em dratu
u verze Duo. Integrovana soucinnost vyrazné usnadriuje sefizeni
a snizuje rozstfik pfi svarovani.

Integrovany podavac dratu

= Svarovaci proud az 400 A v zavislosti na modelu

» Viceprocesorové zpracovani : MIG/MAG, MMA DC /
pulzni, TIG DC / pulzni

= Digitalni fizeni oblouku s okamzitym zapalovanim

= Kompatibilni s primérem dratu od 0,6 mm do 1,2 mm v
zavislosti na aplikaci

= Koncepce Duo s dvojitym podava¢em dratu pro
postupné svarovani 2 typl nebo prdmeérd dratu pomoci
jedné stanice (model Duo s volitelnym podavacem dratu
WF 35)

= Intuitivni, vicejazyéné 3,5” barevné rozhrani
= 21 synergie : Ocel, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.

» Jednoducha zména polarity pro pouziti bezplynového
jadrového dratu

= MMA : Svafovaci rutilové a zakladni elektrody (do @ 5
mm)

= Upln4 aktualizace stroje a synergie prostfednictvim
USB klice

. MADE IN FRANCE
k dispozici jsou 4 modely

» 4vélcovy motorovy navijék s digitdlnim snimacem pro

Dbk 25T dokonalé odvijeni
320A 320T s M , o
e ; 5 = UloZeni az 200 svafovacich programu
o 400T Duo + volitelny samostatny kotou¢
400T W Integrovana chladici jednotka

Jasné a snadno pouzitelné 3,5” rozhrani

Méreni napéti, proudu a energie

Aktudlni nastaveni

Rizeni pratoku plynu Ukladani a vyvolani jobti

Aktualni parametry procesu

Nastaveni svarovaciho cyklu

Navigacni/nastavovaci kolecko

60 www.gys.fr

Funkce
na vic

Funkce prenositelnosti, moznost
nahrat/zalohovat/prenaset z
USB pameéti uzivatelské JOBS a
konfiguraci stroje

Mensi rozstfikovani diky velmi
stabilnimu oblouku

2 rezimy zobrazeni : Snadny nebo
Expert

Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

3 Pomlicky pro svafovani MMA

: Horky start (nastavitelny), sila
oblouku (nastavitelnd) a ochrana
proti zadfeni

Pouziti na regulovanych
generatorech

Stupen kryti IP23S pro vihké
prostredi

Ventilaéni systém na vyzadani pro
snizeni odsavani prachu.

4 zvedaci body pro snadné zaveéseni
a bezpecnou prepravu

Ulozny prostor

Podpora pro plynové lahve az do
objemu 10 m3 (50 I) v zavislosti na
modelu.

Zaruka 2 roky

KRONOS tfifazovy 250 > 400 A

250T ‘ 320T ‘ 400T Duo ‘ 400T W
Napéjeni 400V
paj 3 ph, 50/60 Hz
Pojistka 16 A 32A
MIG/MAG 15-250 A 15-320 A 15-400 A
Aktuélni rozsah MMA 20-250 A 20-320 A 20-400 A
TIG 20-250 A 20-320 A 20-400 A
Pracovni cyklus pii 60% 200 A 240A 300A
(pokojova teplota .
40°C) pii 100% 170A 190 A 280 A
- , +WF 35
ma intergrovany - by -
Navijak (50 W) volitelné
() 4 valecky (2 motorizované)
Integrovana chladici jednotka ‘ - ‘ = (800 W)
Rychlost odvijeni 1.5 - 20 m/min
Podepiené civky @ 200-300 mm
Ocel, nere- 0.6-1.2mm
zové ocel
Hlinik 0.8-1.2mm
Primér dratu
CuSi/ CuAl 0.8-1mm
Trub|ck0\{y 0.9-1.6mm
drat
Svafitelné elektrody @ 1.6-5mm
Napéti naprazdno 69V 66 V
Druh kryti IP 23S
Rozméry Dx S x V 75x45x 80 cm 90 x 55 x 67 cm |90 x 55 x 81 cm
Hmotnost 46 kg 55 kg 70 kg
Originalni vybaveni valeckd 1.0/1.2 - B - ocel, nerezova ocel
KRONOS 250T - s pfislusenstvim 075016
Hofak MIG25 - 3 m + 4 m zemnici kabel - 25 mm2
KRONOS 320T - s pfislusenstvim 078734
Horak MIG36 - 4 m + zemnici kabel 4 m - 35 mm2
KRONOS 320T - bez pfisluSenstvi 075030
KRONOS 400T Duo - bez pfislusenstvi 075337
KRONOS 400T W - bez pfisluSenstvi 075511
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Digitalni invertr MIG-MAG

> 0%
vours pnses

Samostatny navijak

k dispozici jsou 3 modely

400T G
400 A 400T GW
400T Duo

Aktualni parametry procesu

KRONOS 400 se samostatnym navijakem jsou viceprocesni
tfifazové generatory. Jejich pokrocila digitalni technologie a
100% pracovni cyklus zajistuji vynikajici vlastnosti oblouku pro
aplikace MIG/MAG ve vyrobé. Integrovana soucinnost vyrazné
usnadnuje sefizeni a snizuje rozstfik pfi svarovani.

= Svarovaci proud az 400 A

» Viceprocesorové zpracovani : MIG/MAG, MMA DC / pulzni,
TIG DC / pulzni

» K dispozici v kapalinou chlazené verzi pro maximalni
produktivitu (model 400T GW)

= Digitalni fizeni oblouku s okamzitym zapalovanim

»« Kompatibilni s prdmérem dratu od 0,6 mm do 1,2 mm v
zavislosti na aplikaci

= 3,5” barevné rozhrani (pro verzi Duo)
= 21 synergie : Ocel, AIMg, AlISi, CrNi, CuSi.

» Jednoducha zména polarity pro pouziti bezplynového
jadrového dratu

= MMA : Svarovaci rutilové a zékladni elektrody (do @ 5 mm)

= Upln4 aktualizace stroje a synergie prostfednictvim USB
klice

» 4vélcovy motorovy navijék s digitdlnim snimacem pro
dokonalé odvijeni

' » UloZeni az 200 svafovacich programu

Integrovana chladici jednotka

+ volitelny samostatny kotou¢

Jasné a snadno pouzitelné 3,5” rozhrani

Méreni napéti, proudu a energie

Aktudlni nastaveni

Rizenf pritoku plynu =) cusai g1027 Ukladani a vyvolani jobu

Nastaveni svarovaciho cyklu

Navigacni/nastavovaci kolecko
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Funkce
na vic

Funkce prenositelnosti, moznost
nahrat/zalohovat/prenaset z
USB pameéti uzivatelské JOBS a
konfiguraci stroje

Mensi rozstfikovani diky velmi
stabilnimu oblouku

2 rezimy zobrazeni : Snadny nebo
Expert

Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

3 Pomlicky pro svafovani MMA

: Horky start (nastavitelny), sila
oblouku (nastavitelnd) a ochrana
proti zadfeni

Pouziti na regulovanych
generatorech

Stupen kryti IP23S pro vihké
prostredi

Ventilaéni systém na vyzadani pro
snizeni odsavani prachu.

4 zvedaci body pro snadné zaveéseni
a bezpecnou prepravu

Ulozny prostor

Drzak na plynovou lahev do 10 m3
(501)

Zaruka 2 roky

KRONOS tfifazovy 400 A

400T G ‘ 400T GW ‘ 400T Duo WF 35
- 400V
Napéjeni 3 ph, 50/60 Hz 48V DC
Pojistka 32A
MIG/MAG 15-400 A 15-400 A
Aktuélni rozsah MMA 20-400 A 20-400 A
TIG 20-400 A 20-400 A
Pracovni cyklus pii 60% 300 A (MIG-MAG) 300A 500 A
(pokojova teplota .
40°C) pfi 100% 230 A (MIG-MAG) 280A
y , +WF 35 vzduchunebo
mé intergrovany volitelng kapaliny v zavislosti
Navijak (50 W) na paprsku
o) 4 kladky 4 kladky
(2 motorizované) | (2 motorizované)
Integrovana chladici jednotka = (800 W)
Rychlost odvijeni 1.5 - 20 m/min 1.5 - 20 m/min
Podepfené civky @ 200-300 mm 200-300 mm
Ocel, nere- 0.6-12mm 0.6-12mm
zova ocel
Lo Hlinik Navijak WF 35 0.8-1.2mm 0.8-1.2mm
Primér dratu .
CuSi/ CuAl jednotka 0.8-1mm 08-1mm
Trubickovy 0.9-16mm 0.9-1.6mm
drat
Svaritelné elektrody @ 1.6-5mm
Napéti naprazdno 66 V
Druh kryti IP 23S IP 23
Rozmérv D x & x V 90 x 55 90 x 55 90 x 55 58 x 26
g X 67 cm x81cm X 67 cm x 48 cm
Hmotnost 53 kg 68 kg 55 kg 14 kg
o . A 10712-8 1.01.2-B
Originalni vybaveni véleckl ocel, nerezova .
ocel ocel, nerezova ocel

KRONOS 400T G - bez pfislusenstvi 075054
KRONOS 400T GW - bez pfislusenstvi 075061
KRONOS 400T Duo - bez pfislusenstvi 075337
Samostatny navijak WF 35 - bez pfisluSenstvi 075078
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Digitalni invertr MIG-MAG

NEOMIG-i trifazovy 400 -» 500 A

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

NEOMIG-i jsou navrzeny tak, aby splfovaly pozadavky na
nejpfisnéjsi prdmyslové normy. Viceprocesni, velmi vysoky
pracovni cyklus, samostatny navijak pro prémiovy motor: tyto 2
generatory jsou skute€né idealnimi partnery pro intenzivni praci
ve vyrobni dilné.

Samostatny navijak

DR
F.

= Svafovaci proud az 500 A S e : \! 4 -
» Viceprocesorové zpracovani : MIG/MAG, MMA DC /
pulzni,
TIG DC / pulzni, drazkovani vzduchovym obloukem. Funkce 400G 500G WF 35 WF 50
- Volitelna chladici jednotka KOOLWELD 2 pro maximélni e Napéjeni 400V 48V DC 48V DC
" 3 ph, 50/60 Hz
produktivitu
| b h Pojistka 32A
= Vysoky pracovni cyklus : = 5palcové barevné rozhrani,
400 A pii 100 % (400 G) ultra-intuitivni (s navijakem WF 50) MIG/MAG | 154004 | 155004
500 A pii 60% (500 G) ) L . ) Aktuélni rozsah MMA | 20-400 A | 20-500 A
= Kalibraéni rezim pro svarovaci 116 | 20400 A | 20-500 A
= Digitalni fizeni oblouku s okamzitym zapalovanim prislusenstvi k nastaveni - -
o . 3 zobrazovaného napéti Pracovni cyklus pii60% | 400 A 500 A 500 A 500 A
» Kompatibilni s primérem dratu od 0,6 mm do 1,6 mm v P (pokojova teplota
zavislosti na aplikaci = Lze pfipojit pomoci volitelné sady 40°0) pii 100% - 400 A
. . . . 062993) pro pouziti s robotem . A
= 21 synergie : Ocel, AIMg, AISi, CrNi, CuSi. ( 93) prop ’ chlazeny hotak vzduchu nebo kapaliny v zavislosti na
Kompatibilni s navijaky WF 35 a WF 50 (volitelng) P 7 i (S0 Sl el Rychlostni podavac paprske
" patiblini s navijaky voll produktu s nékolika svéredi podavat o WF_S(?/VxF 50 . 4 Kadky NP 4 Klaky )
» MMA : zakladni, rutilové a celulézové elektrod S Jednotka motorizovane motorizovane
y szplatny Onl"ne naSt,rOJ pro Podeprené civky @ 200-300 mm
» Sledovatelnost vSech svarovych kuli¢ek podle normy EN pfizptsobeni rozhrani
. - KOOLWELD 2
3834. . . Integrovana chladici lteng
MADE IN FRANCE Moznost pfipojeni hofaku Push-Pull (volitelng)
» Prfenositelnost : nacéist/zalohovat z paméti USB uzivatelské (078741) pro podava¢ dratu WF 50 Rychlost odvijeni 1.5 - 20 m/min
tlohy a konfiguraci stroje. Idealni vyska pro snadné sledovani o;g\'/vé”g::'l 0.6-1.2mm 06-1.6mm
k dispozici jsou 2 modely nastaveni Rvehlostnf oadavat
o S , . . ini ychlostni podavac 8- 1. 8-1.
400A 400G Volitelny samostatny navijak Stupen kryti IP23S pro vihké Primér dratu ) Flnik WF 35/ WF 50 08-1:2mm 08-16mm
500A 500G Volitelny samostatny navijak prostredi CuSi/ GuAl jednotka 05-1mm 08-16mm
Snadna demontaz pro udrzbu Trublckdor\g; 0.9-1.6mm 0.9-2.4mm
Volitelny prachovy filtr (046580). fitelné . .
Jasné a snadno pougitelné 5” rozhrani y P y ( ) Svaritelné elektrody @ 1.6-5mm 1.6-6mm
Tfida ochrany IP23. Napéti naprazdno 86V
Druh kryti IP 23 IP 23
UzZivatel Mé&Feni napéti, proudu a energie Rozméry Dx S x V 75x30x49 cm 58 x 26 x 48 cm
Hmotnost 37 kg 14 kg
Aktudlni nastaveni 1.012-B LO2-F
Originalni vybaveni véleckd ocel, nerezova o
ocel ocel, nerezova ocel
Pfistup do obecné nabidky Ukladani a vyvolani jobd AT
L =)
Aktualni parametry procesu Nastaveni svafovaciho cyklu [=] ?‘
Zaruka 2 roky  List vyrobku NEOMIG-i 400 G - bez prislusenstvi 075054
NEOMIG-i 500 G - bez pfislusenstvi 075061
Samostatny navijak WF 35 - bez pfisluSenstvi 075078
Samostatny navijak WF 50 - bez pfisluSenstvi 075108
Navigacni/nastavovaci kolecka
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WF 35/WF 50 :

systému.

Snadny pfistup ke konektordim
svazku pomoci uzamykaciho

Navijak pro KRONOS / NEOMIG-i

Samostatny podava¢ dratd WF 35 je navrzen pro praci se zdroji
KRONOS a NEOMIG-i

pfi velmi vysokym pracovnim tlaku 500 A pfi 60 %. Jeho 3,5»
barevny displej je snadno pfistupny a jeho rozhrani je intuitivni a
nabizi 2 rezimy zobrazeni: Easy nebo Expert.

» Kompatibilita generatort :
- KRONOS 400T G /400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G /500 G

= 21 synergie : Ocel, AIMg, AISi, CrNi, CuSi.
Po zadani 3 udajl : Primér dratu,
material/plyn a svafovanou tloustku, produkt
automaticky uréi optimalni podminky svafovani

= Kompatibilni se vzduchem nebo kapalinou chlazenym
hofakem v zavislosti na pfipojovacim svazku MIG-i

» Ulozeni az 200 svarovacich programt (Job) pro
opakované ulohy

= Kalibraéni rezim pro svarovaci pfislusenstvi k nastaveni
zobrazovaného napéti

» Bezplatny online nastroj pro pfizplisobeni rozhrani

= Inteligentni vkladani dratu s fizenim délky horaku.

Je vybaven 100 W motorem se 4
pohanénymi valci.

L] I
MADE IN FRANCE

Navijak pro KRONOS / NEOMIG-i

Samostatny podavaé dratd WF 50 je navrzen pro praci se zdroji
KRONOS a NEOMIG-i a ma velmi vysoky pracovni cyklus 500 A
pfi 60 %. Jeho 4 pohanéné valce a fizeni pomoci snimace zajistuji
pfesny a plynuly posuv dratu pro v8echny typy materiald.

Kompatibilita generatort :
- KRONOS 400T G / 400T GW / 400T Duo
- NEOMIG-i 400 G /500 G

21 synergie : Ocel, AIMg, AlSi, CrNi, CuSi.

Po zadani 3 udajl : Primér dratu,
material/plyn a svafovanou tloustku, produkt
automaticky ur¢i optimalni podminky svafovani

Kompatibilni se vzduchem nebo kapalinou chlazenym
hofakem v zavislosti na pfipojovacim svazku MIG-i

Ulozeni az 200 svafovacich programt (Job) pro
opakované ulohy

Kalibra¢ni rezim pro svafovaci pfisluSenstvi k nastaveni
zobrazovaného napéti

Uzivatelsky rezim pro sdileni produktu s nékolika svareci

Sledovatelnost vSech svarovych kuli¢ek podle normy EN
3834.

Bezplatny online nastroj pro pfizplsobeni rozhrani
Moznost pfipojeni hofaku Push-Pull (078741)

Led osvétleni motorového navijaku a civky

Zaruka 2 roky  List vyrobku Zaruka 2 roky  List vyrobku

Napajeni Rychlost odvijeni Typ valecki Napajeni Rychlost odvijeni Typ vaélecki

i . 4 kladky i ) 4 pohanéné valce
48V DC 1.5 - 20 m/min @37 mm (Type B) 48V DC 1.5 - 20 m/min @37 mm (Type F)
Pracovni cyklus . L Pracovni cyklus . Ll
(okolni teplota 40 °C) Druh kryti Vypliovy drat (okolni teplota 40 °C) Druh kryti Vypliiovy drat
500 A pfi 60% P23 0.6 > 1.6 mm 500 A pfi 60% IP23 0.6>2.4 mm
Podporované civky  Rozméry DxSx V Hmotnost Podporované civky  Rozméry DxSx V Hmotnost
5 kg - @200 mm 5 kg - @200 mm
18 kg - © 300 mm 58 x 26 x 48 cm 14 kg 18 kg - © 300 mm 58 x 26 x 48 cm 14 kg

5= P IHM 5” = 127

Navijak WF 35 bez pfisluSenstvi 075078 HM 3.5 76 mm Navijak WF 50 bez pfisluSenstvi 075108 mm
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Baleni Baleni

KRONOS NEOMIG-i

- . N 3
. = ’: / /
[ S (5] | | —
-
Rychlostni . Zemnici kabel 400 A Spojovaci .. Rychlostni Integrovana . . L Spojovaci Horak MIG/MAG
podavat Valecky typu B (x2) 41m /50 mm? kabel Horak MIG/MAG podavat chladici Vozik Vélce typu F Zemnici kabel kabel GRIP
( i Ovod
wegs  PNOTNOLOTZ g4 0r15-a o0l ik ol et 600A-4m y
075078 ocel 040915 047853 nl WF 50 KOOLWELD 2 10mé L zoviocel | @1.0/1.2-alu (svérak) Ocel Hiinik
075108 075115 075498 01.011.2 061903 043831
Balicky KR 1 ;
y ONOS 400T W Vzduch Vzduch Baleni NEOMIG-i 400 Otevfeny Otevieny Otevfeny
041004
1 077744 . . . Do - [ . . - . . 075481 -10m | " 500A-4m
12
2 077850 . . . " . " o " 2381/5(-)3m
041004
2 077751 . . . " onam 8 Orreer - - - - - 075504-10m " 500A-4m
95 mm2 046160
4 077874 n n n n n n n n n 500A-3m
BaIICky KRONOS 400T GW Vzduch Vzduch Vzduch Baleni NEOMIG-i 500 Otevieny Otevieny Otevieny
1 077768 . . . » 075443-5m w O67%2
350A-4m 041004
063808 1 077881 L] L] L] L] L] L]
2 077775 . . . . m 075443-5m = eon s S00A-4m
om 075504 - 10m
3 077782 . . . . 075450-10m  w 063792 95 mm?
350A-4m 5 077893 . . . . . . . . 046160
4 077799 . . . . = 075450-5m u 063808 S00A-3m
350A-3m
Ball'éky KRONOS 400T GW Otevieny Otevieny Otevieny
041004
1 077805 ] = ] = 075454-5m 500 A-4mm
2 077812 . . . . ® 075474-5m . 0
3 077829 . . . = orsi-tom | w00
4 077836 . . . . = 075481-10m . O
KRONOS 400T Duo Balicek Vzduch Vzduch Vzduch
063792
1 077706 ] " " 350A-4m
063808
2 077713 = . " " 350A-3m
063792 063808
3 077720 . " . . = O7543-5m = aeoa-4m | ™ 350A-3m
063792 063808
4 077737 . . . . ® 075450-10m | & aoa-am | ™ 350A-3m
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EXAGON 400
ccicv
p.72

EXAGON 400
FLEX

Samostatné kotouce
p.76

SREXAGON 400 Cr/cy me

L

¢

Y

.
-
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Viceprocesni invertr DC/HP

400 CC/CV

Viceprocesorové zpracovani 7 v 1

I L]
MADE IN FRANCE

Samostatny dilensky
kotoué shimaéem tahu

Navijak kuffiku se TIG DC
zapalovani HF

Ochrana proti prehrati,
termostatem fizeny ventilator

haile
)

Hlavni nastaveni :
- Proud (MMA, TIG)
- Napéti (MIG-MAG, drazkovani)

- Arcforce (MMA)

72 www.gys.fr

@

- e

G 400 °3°
Gougeage voLTs PHASES

EXAGON 400 DC/HP poskytuje maximaini vykon 400 A. Tento
pfistroj s koncepci 7 v 1 pro vice procesl pfinasi novy vitr do
tradiéniho svafovani. Ma nékolik pracovnich rezima: MMA, MMA
Pulse, MIG/MAG, TIG DC s Lift nebo HF zapalovanim a drazkovanim.
VSestrannost stroje EXAGON 400 CC/CV se vyznaduje snadnou
obsluhou a schopnosti rozvijet se ve vSech oblastech pouziti
(stavenisté, dilny, stavba lodi, svafovani trubek a potrubi).

l;l:l MMA : svafuje vSechny rutilové, zakladni, nerezové oceli,
— litinu, hlinik a celul6zové elektrody (do & 6 mm)

H/I MMA Pulse : idealni ve svislé svafovaci stoupajici
f poloze. Frekvenci Ize nastavit.

TIG DC se zdviznym zapalovanim (@ 1,6 az 3,2 mm)

|;j:| Obloukové drazkovani uhlikovou elektrodou
AL. do@6,5mm

MIG/MAG s plnym dratem @ 0,6 az 1,6 mm nebo s

-~ jadrovym dratem
WY a2 do 2,4 mm (volitelng je vyZadovan robustni navijak kufru
NOMADFEED)

MIG/MAG s plnym dratem @ 0,6 az 1,6 mm nebo s
jadrovym dratem
az do 2,4 mm (nutny volitelny navijak EXAFEED)

o

TIG DC s vysokofrekvencnim zapalovanim
(volitelné je vyZadovan generator EXATIG).

7

MADE IN FRANCE * MMA
i
] L’GD A _: MMA MG TIG Gouging  MMA PULSE
L LR - | _é =

- MIG-MAG s podavacéem dratu se snimanim
napéti (NOMADFEED)

- MIG-MAG se specialnim dilenskym podavacem
dratu (EXAFEED)

* TIG DC Lift

- Drazkovani

Sekundarni nastaveni :

- Dynamika oblouku (MIG-MAG)

Funkce
na vic

= Zobrazeni proudu/napéti béhem
svarovani pro DMOS

= VRD (Voltage Reduction Device)
Ize aktivovat pro snizeni vystupniho
napéti naprazdno na 35 V

= Volitelné dalkové ovladani (nozni
spina¢ nebo ruéni ovladani)

= Ulozeni 50 program( na proces

= Snadna aktualizace softwaru pres
kabel USB bez nutnosti pouZziti
naradi nebo demontaze

» Uzamykatelna klavesnice zabranujici
chybam pfi ovladani

» TIG : Funkce automatického snizeni
proudu s nastavenim ¢asu

= Rychly odecet definovanych
parametrd

= Zesilena karoserie

= 2 oceloveé rukojeti pro snadné
prenaseni a zavéseni

= Stupen kryti IP23 pro vlhké prostfedi

= Hermeticky uzaviena ventilaéni
chodba pro izolaci elektronickych
soucastek od prachu.

EXAGON trifazovy 400 A @

EXAGON 400 CC/CV | EXAFEED-4L | NOMADFEED 425-4
Napéieni 400 V 24V /4A 17-113V DC
Paj 3 ph, 50/60 Hz 48V/2A 30-80 V AC
Pojistka 32A - 15A
MIG/MAG 15-400 A
Aktuini rozsah MMA 20-400 A
TIG 10-400 A
Pracovni cyklus pﬁ 60% 400 A 500 A 425 A
(pokojova teplota 40 °C) pH 100% 350 A 400 A 300 A
o vzduch /
Rychlostni chlazeny hofak - kapalina Vzduch
podavac )
(e))} - 4 motorizované valecky
Integrovana chladici EXACOOL (volitelné)
Rychlost odvijeni 1-22 m/min 1-24 m/min
Podepiené civky @ 200-300 mm
Ocel, nere- Rychlostni podavaé 0.6-1.6mm
zova ocel )
jednotka
Primeér drétu Hlinik 1.0-1.6mm
Trub|ck0\{y 0.9-2.4mm
drat
Napéti naprazdno 84V (< 35V VRD On)
Druh kryti IP 23 IP23
Rozméry Dx S x V 58 x 52 x 30 cm 67x30x23cm | 60x22x43cm
Hmotnost 32 kg 19 kg 14,6 kg
| 101.2-C 12/16-E&C
Originalni vybaveni véleckl ocel. nerezova )
' jadrovy drat
ocel
EXAGON 400 CC/CV - bez pfislusenstvi 010925
Navijak EXAFEED-4L - bez pfisluSenstvi 032408
NOMADFEED 425-4 CC/CV Kuffikovy navijak - bez pfislusenstvi 036291

E |..|'I|'. o, _
Zaruka 2 roky List vyrobku List vyrobku List vyrobku
EXAGON EXAFEED NOMADFEED
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EXAGON vicenapétovy 400 A

Viceprocesni invertr DC/HP

400 FLEX

Vicenapétové napéti 208 > 525 V

TIG 208 o °%

EXAGON 400 FLEX DC/CV je viceprocesni generator
5 v 1 s automatickym rozpoznanim vstupniho napéti
kompatibilni od 208 V do 525 V, na jednofazové nebo
tfifazové siti. Je ur€ena pro vSechny pfenosné svafovaci
aplikace a diky velmi vysokému pracovnimu cyklu umozriuje

I I
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pracovat na misté po dlouhou dobu.

MMA : svafuje vSechny rutilové, zakladni, nerezové oceli,

= litinu, hlinik a celulozové elektrody (do @ 6 mm) Funkce EXAGON 400 FLEX  NOMADFEED 425-4
na vic 208-525V | 208-525V 17-113V DC
MMA Pulse : idealni ve svislé svafovaci stoupajici Napajeni 1 ph, 50/60 | 3 ph, 50/60
f . . 30-80 V AC
poloze. Frekvenci Ize nastavit. Hz Hz
= Zobrazeni proudu/napéti béhem Pojistka 32A/63A 15 A
T - < svafovani pro DMOS
5,3{— TIG DC se zdviznym zapalovanim (@ 1,6 az 3,2 mm) P MIG/MAG | 15270 A | 10-400 A
— = VRD (Voltage Reduction Device) Aktualni rozsah MMA  15270A | 15-400 A
Ize aktivovat pro snizeni vystupniho
o Obloukové drézkovéni uhlikovou elektrodou napéti napréfdno na 35 Vy P TIG | 10-270A | 10-400A
AL, do@6,5mm Pracovni cyklus pHB0% | 270A 400 A 425 A
= Volitelné dalkové ovladani (nozni (pokojova teplota .
MIG/MAG s pinym dratem @ 0,6 az 1,6 mm nebo s spina¢ nebo rucni ovladani) 40°0) pri00% | 220A 350 A 300 A
” jadrovym dratem = UloZeni 50 programti na proces , chlazeny hofak Vzduch
o az do 2,4 mm (volitelng je vyzadovan robustni navijak kufru prog P Rychlostni 4 motorizovand
NOMADFEED) = Snadné aktualizace softwaru pres podavat ()} vletky
kabel USB bez nutnosti pouZiti o :
nafadi nebo demontaze Rychlost odvijeni 1-24 m/min
s . ., Podepiené civky @ 200-300 mm
= Uzamykatelna klavesnice zabrariujici P Y
chybam pFi ovladan. Ocel, nere- 7 sbnik na kufry
zova ocel jednotka
= TIG : Funkce automatlvckeho snizeni Primér dratu Hiinik 1-1.6mm
proudu s nastavenim ¢asu L
TrubiCkovy
Navijak kuffiku se = Automatické drat
snimacem tahu = Pouziti na regulovanych Napéti naprazdno 84V (< 35V VRD On)
generatorech Druh kryti IP 23 P23
« 2 ocelové rukojeti pro snadné Rozméry Dx Sx V 66 x 52 x 30 cm 60 x 22 x 43 cm
Ochrana proti prehFati, prfenaseni a zavéseni Hmotnost 36 kg 14,.6 kg
termostatem fizeny ventilator = Stupe kryti IP23 pro vihké prostredi o , . 1216-E&C
Originaini vybaveni valecku L
; e » Hermeticky uzavfena ventilagni Jadrovy drét
1 5 ) i ENimiE chodba pro izolaci elektronickych
SO v LI A [ E = * MMA soucastek od prachu.
e | ilalele * MMA PULSE
(e . :
) e H @ .| -MIG-MAG s podavacem dratu se snimanim EXAGON 400 FLEX CC/CV - bez pfislugenstvi 069718
7 napéti (NOMADFEED) L - .
: NOMADFEED 425-4 CC/CV Kuffikovy navijak - bez pfisluSenstvi 036291
: _ * TIG DC Lift
o A i
- Drazkovani

Sekundarni nastaveni :
- Arcforce (MMA)

Hlavni nastaveni :
- Proud (MMA, TIG)
- Napéti (MIG-MAG, drazkovani)

www.gys.fr

- Dynamika oblouku (MIG-MAG)

I

Zaruka 2 roky

List vyrobku
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Navijak pro EXAFEED

NOMADFEED Navijak

Zaruka 2 roky

Samostatny podavac dratu EXAFEED-4L je ur¢en vyhradné pro praci
se zdrojem EXAGON 400 CC/CV a umoznuje snadné nastaveni
svarfovacich parametrd. Jeho intuitivni rozhrani a mimoradné presna
nabidka nabizeji vyrobcim maximalni produktivitu.

« Kompatibilita generatort :
- EXAGON 400 CC/HP (010925)

= 3 nastavitelné parametry svafovani pfimo na prednim
panelu: Napéti, rychlost vedeni a indukénost

= Elektronicky fizeny motorovy navijak (100 W) s
4 pohanéné valce

» Kompatibilni se vzduchem a kapalinou chlazenymi
horaky

= Vnitfni osvétleni motorového navijaku a civky

» Kompatibilni s hofaky Push-Pull (24 V / 42 V)

= Integrovany drzak horaku

= Kryti IP23

= Dalkové ovladani navijaku pomoci 2 volitelnych
dalkovych ovladacl (digitalnich nebo analogovych)

= 4 krouzky pro zavéseni

= Sada kole¢ek pro snadny pfesun na stavenisti
(voliteln€)

= UloZeni 50 programu

» Uzamykatelna kldvesnice zabrafiujici chybam pfi

ovladani
Napajeni Rychlost odvijeni Typ valeckd Intuitivni a Citelné rozhrani i za jasného svétla
48V-2A . 4 kladky
24V-1A UoeZ il @37 mm (Type C)
Pracovni cyklus . L
(okolni teplota 40 °C) Druh kryti Vypliovy drat
500 A pfi 60%
400 A pii 100% P23 0.6>2.4mm
Podporované civky  Rozméry Dx $xV Hmotnost
5kg - @200 mm
18 kg - © 300 mm 67.5x30x23 cm 19 kg .
FRANCE
Navijak EXAFEED-4L bez pfisluSenstvi 032408 - -
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Napajeni Rychlost odvijeni Typ valecki
4 valce
;g xgg ;(1)3\/\;3() 1- 24 m/min x2 Type E @30 mm
x2 Type C @ 37 mm
Pracovni cyklus . L
(okolni teplota 40 °C) Druh kryti Vypliiovy drat
425 A pii 60%
300 A pfi 100% IP23 0.6>2.4mm
Podporované civky ~ Rozméry Dx$xV Hmotnost
5kg - @200 mm
18 kg - © 300 mm 60 x22 x 43 cm 15kg
NOMADFEED 425-4 DC/HP Navijak bez pfisluSenstvi 036291

(dodavano s neodpojitelnou zemnici svorkou 4 m - 95 mm2)

Podava¢ dratu NOMADFEED 425-4 je navrzen jako velmi robustni
prenosny kufr s krytim IP23 a predstavuje ergonomické feSeni pro
svafovani metodou MIG/MAG na stavenisti.

= Kompatibilni s vétSinou stejnosmérnych a
stejnosmeérnych generator( na trhu (stejnosmérné a
konstantni napéti)

= Extrémné pevny ohnivzdorny polypropylenovy plast

= Elektronika chranéna proti prepéti do 400 V, prachu a
vlhkosti

= Elektronicky fizeny motorovy navijak (100 W) s
4 pohanéné valce

= Technologie “Soft Start” pro plynulejsi startovani
= Rychlé vy¢isténi hofaku od vzduchu
= Rychlost dratu nastavitelna na pfednim panelu

= Vybér rezimu regulace otacek :
DC (zdroj proudu) nebo CV (zdroj napéti)

L]
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Univerzalni vysokofrekvencni (VF) generator

~,
Dc /. = ﬁ ]
# L/DB/P ﬁ I - 9
v 7 7 2 ] ’_/ »
Vysokofrekvencéni (HF) generator 3L Hordk
LLENRE EXAFEED 4L NEOFEED = EXACOOL  Propojovaci ’\igsM fI())I(::I/E(I;E\? 5m, g 95 mm? Origindin viletky 4m, 70 mm2 Vozik Vozik MIG/MAG ocel
EXATIG je vysokofrekvenéni (VF) generator pro svafovani Lty Vg e LUl 036291 lezey 043831 LIt Jiss
meto_d_ou ,TIG na znycb stg Ino .smerpych. ger}eratorech. D,'ky Balicky EXAGON 400 CC/CV Vzduch Vzduch
specifickému systému pfipojeni je optimalizovan pro generator o
m, air,
EXAGON 400 DC/HP. 1 012417 . 070 mme weEc o " .
047594 o 350A,4m
5m, air, 040946
G . - ) 2 013377 . 070 mm2 " . .
= Pfipojeni pfimo ze zdroje napajeni bez nutnosti pouZiti 047587 TYPEC,011.2
pomocného napajeciho kabelu . Lo
Otevfeny Otevieny
10 m, kapalina, .
= Funkce, které jsou k dispozici u EXAGON 400 CC/CV : 3 012424 " " "0357?3?2 TYPEC,01/1.2 " " S0A 4m
5m, liquide, - 041004
- TIG DC : svafovani stejnosmérnym proudem pro zelezné 4 013384 . . 0 70 mm? TWPEC 0112 . .
4 047617 o
materialy
Vzduch
- TI|G. DC pyl;nizzo%m:zuje narulst teploty svafovanych dild 5 013421 - - . . o im
(pulzace az do z) 04559
. 6 013438 = n " . M
- Zapalovani Lift nebo HF
- Sprava spoustédt 2T / 4T Baleni EXAGON 400 FLEX CC/CV Vzduch
u
. L. . L 1 oreser " " TYPEF, @ 1/1.2 - 450 A, 4m
- Automaticka detekce hofaku: kompatibilni s lamelovymi, > 076334 . . . . . 045392
— — dvouknoflikovymi a potenciometrickymi horaky TYPEF,011.2
MADE IN FRANCE
- Kompletni fizeni svafovaciho cyklu:
Zaruka 2 roky  List vyrobku Predplynovy, Vzestupny, Svafovaci proud, Studeny proud,
Frekvence pulzd, Snizeny, Poplynovy
Drazkovaci klesté Kabel pro ,
Sada MWAT 1000 A drézkovaci Kete (5 m) o
041516 040670
Balicky EXAGON 400 CC/CV
1 012387 ]
2 01239% L] "
3 012400 . . . .
Napajeni Rozsah proudu TIG
20-100 V 10-400 A Baleni EXAGON 400 FLEX CC/CV
Maximalni svafovaci proud  VF napéti zapalovani Vykon (-) Objednavka 1076235 -
2 076242 ] ]
400 A 9kv 3 076259 " . " "
LS Rozméry Dx S x V Hmotnost Piyn
(pokojova teplota 40 °C) v
270 A pfi 60%
220 A pfi 100% 34x26x16cm 6.5 kg 2
Napajeni (+) Hmotnost (+) @
T 2, -
Horak TIG Hofék_:l;ié Zemnici kabel Komunikacni .
EXATIG - bez prisiuSenstvi 018780 Sl lamela-8m  Duojiyknofii-8m 400A-50mme-4m kabeltim 1GOOI TOTK
046184 046177 047853 036925
Balicky EXAGON 400 CC/CV
1 062597 . = SR26L L] ] .
2 062603 L] = SR26L " n " N
3 062948 L] = SR26DB ] " N
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Primyslové viceprocesni generatory

NEOPULSE jednofazovy 220 A
\

Rada NEOPULSE v jednofazovém provedeni s integrovanym
podavatem dratu je feSenim pro prdmyslové viceprocesni
svafovani. Tyto dva digitalni pulzni generatory MIG-MAG maji
i pfes své kompaktni rozméry vynikajici pracovni cyklus, coz
umozriuje vy$si produktivitu a mobilitu na pracovisti.

MIG/MAG pulzni

Svarovaci proud 10 az 220 A

Digitalni technologie umozZnuje fizeni oblouku

velmi presné, coz vede k vysoké kvalité svart Funkce 220C ‘ 220 C XL
K dispozici ve verzi XL (@ civky : @200/300 mm) ha vic Napéjeni 230V
nebo verze C (civka @ : @200 mm) 1 ph, 50/60 Hz
Pulzni funkce snizuje tepelny pfikon a minimalizuje unik tepla Kalibrace rychlosti podavaée dratu Pajistka 16 A
. . . o a svarovaciho pfislusenstvi (horak, Aktualni rozsah MIG/MAG - MMA - TIG 10-220 A
Az 91 pfedprogramovanych synergickych linek kabel atd.)
e . pii 20% 220A/25V
6 Rezimu svarovani MIG/MAG : ) Jednoducha zména polarity pro MIGIMAG  pfi 60% 150 A/215V
- Dynamické : Univerzalni rezim, vysoka rychlost pouziti bezplynového jadrového o
- Dopad: Sousttedény oblouk, hluboky pranik dratu pfi 100% 130A/205V
- Kofen : Zkoseny prlichod kofenem Pracovni cyklus pfi 20% 220A/28.8V
- (P:ullzr; :|Sn?(|::i>n'é" m,atr:lpulace v\(I(Jakekollv poloze, nizky rozstfik UloZeni 500 program( na proces (pokojova teplota MMA DFi 60% 150 A/ 26V
- polaruise - Fajeni bez rozstriku Upln4 aktualizace stroje a synergie 40°C) ofi 100% 120 A/ 248V
- Modularc = aspekt TIG, produktivita MIG rostiednictvim USB klice
_ . . P fi 25% 220A/188V
Kompatibilni s primérem dratu od 0,6 mm do 1,2 mm v zavislosti na P
aplikaci ’ ’ Uzgmykatglne rovzh’ranl zabrarnuje TIG pfi 60% 160A/16.4V
SRR A o 100% 150 A/16V
Funkce sledovatelnosti : zaznamenava v8echny faze svarovani o % P . 0
« . L ’ 3 rezimy zobrazeni pfizpusobené drat 0.5 - 20 m/mi
paprsek po paprsku, b&hem pramyslové vyroby (EN ISO 3834) kaZdému profesionalovi: Rychlostni podavad r;; } m/min
. i 4 vélecky (2 motorizované
— — Prenositelnost : nagist/zalohovat z paméti USB uzivatelské Ulohy a Snadné, Expert a Pokrocilé y )
MADE IN FRANCE konfiguraci stroje 5 .. ., . Podepfené civky @ 200 mm 200-300 mm
? ) Sprava uzivatelskych profild pro Ocelinere-
Zaruka 2 roky List vyrobku sdileni produktu s nékolika svareci Jové ocel 0.6-1.0mm
Funkce Pulse MMA a Pulse TIG Hlinik 0.8-1.2mm
) L i Primér dréatu )
2 ocelové rukojeti pro snadny pohyb CusSi/ CuAl 0.8-1.0mm
Stuperi kryti IP23 pro vihké prostredi Tr”biékgr‘z 0.9-12mm
Mimoradné intuitivni 5palcové barevné rozhrani Xg\l}igg:(ﬁsgitilvekry FORTRHED Svafiteiné elektrody @ 1.6-5mm
Druh kryti IP 23S
Kompatibilni s hofaky Push-Pull (24 5 &
Jméno uzivatele / sledovatelnost Méfeni napéti, proudu a energie V) P y ( Rozméry Dx SxV 55x29x 41 cm 61x32x49cm
Hmotnost 27 kg 30 kg
Konfigurovateiné podie vaseho Originélni vybaveni valeekl 0.8/1.0 - B - ocel, nerezova ocel
| Aeoomee pouziti
Piistup do nabidky Obecné e
(Uzivatelska nastaveni, Systém, e
Uzamceni, Sledovani atd.)
Ukladani a vyvolani job
Aktualni parametry procesu Nastaveni svafovaciho cyklu NEOPULSE 220 C - bez prislusenstvi 061835
NEOPULSE 220 C XL - bez pfisluSenstvi 061842

Najit vSechny synergie GYS

Navigaéni koleCka
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NEOPULSE triphasé 320 -» 500 A

Primyslové viceprocesni generatory

G 100 ‘3°
Gougeage vouts PHASES

Generatory NEOPULSE v tfifazovém provedeni jsou vhodné
pro vSechny ulohy: synergické a pulzni svafovani MIG/MAG,
svafovani MMA a TIG, pajeni MIG a drazkovani vzduchovym
obloukem. Nabizeji mimofadné presné Fizeni oblouku,
pramyslovy svafovaci vykon az 500 A a integrovanou funkci
sledovatelnosti. Byly navrzeny tak, aby svare¢im poskytovaly
nebyvale snadné pouziti.

MIG/MAG pulzni

L] I
MADE IN FRANCE

= Pfesny svafovaci proud az 500 A Funkce
Lo, . Ly Loy - P . i 320C ‘ 400 CW ‘ 400 G ‘ 500 G NEOFEED-4W
= Digitalni technologie umozniuje velmi pfesné fizeni oblouku, coz havic
vede k vysoké kvalité svaru o ) Napajeni 400V 24V/1A
. - ] Mimoradné intuitivni 5palcové 3 ph, 50/60 Hz 48V/2A
« K dlSpOZICI ve 3 \{el’ZlCh. barevné rozhrani Pojistka A
- kompaktni (C) ) .
- vodni chlazeni na voziku (CW) Energ_le : ZObravzerfl a vypocet Aktuélni rozsah 10-320 A 10-400 A 10-400 A | 10-500 A
- generator pouze s volitelnym dalkovym navijakem (G) energie po svarovani Pracovni cykius Imax 320 pii 40% 500 pfi 50%
= Pulzni funkce snizuje tepelny piikon a minimalizuje unik tepla Kalibrace ryr::hlovs:til pf’da"ta‘?‘(ehdrétlt(’ (pokojova teplota prfi60% 300 A 400 A 400A | 470A 500 A
a svarovaciho pfislusenstvi (hofak, 40 °C) s
= AZ 168 pfedprogramovanych synergickych linek kabel atd.) pri100% 2804 360 A 360A | 440A 460 A
Sima svafovani : .. . chlazeny hoték  Vzduch vzduch / vzduch /
» 6 Rezimu svafovani MIG/MAG : UloZeni 500 program{i na proces Rychlostni Y kapalina kapalina
- Dynamickeé : Univerzalni rezim, vysoka rychlost . ) . . podavas NEOFEED-4W 4 molor .
- Dopad: Soustiedény oblouk, hluboky pranik Uplna aktualizace stroje a synergie Q@)  4motorizované valecky jednotka m(\)/;gg?;’/ane
- Kofen : Zkoseny prichod kofenem prostrednictvim USB klice — . .
- Pulzni : Snadna manipulace v jakékoliv poloze, nizky rozstrik Uzamykatelné rozhrani zabrafiuje Rychlost odvijeni 1-22 m/min 1-22 m/min
- ColdPulse : Pajeni bez rozstfiku nedmysinym zménam mé inter-
.. . - WCU 1kW C , NEOCOOL
- Modularc = aspekt TIG, produktivita MIG ) ) Integrovana chladici volitelna grovany jednotka
K bl g 406 4016 | 3 rezimy zobrazeni pfizplsobené 1 kW
. mpatibilni s prdméry drat mm mm v zavi tin e eréitene:
et huliot sttt °b avisiostina kazdému profesionalovi: Podeprené civky @ 200-300 mm 200-300 mm
aplikaci a modeilu stroje Snadné, Expert a Pokrocilé
. ; Y Ocel| 0.6-12mm | 0.6-1.6mm 0.6-1.6mm
= Sledovatelnost vSech svarovych kuli¢ek podle Sprava uzivatelskych profili pro Nerezovd
normy EN 3834. ileni Skoli 2 ¥adi 0.8-1.2mm | 0.6-1.6mm 0.6-1.6mm
K dispozici jsou 4 modely y sdileni produktu s nékolika svaredi ocel NEOFEED-4W
30A 320G = Prfenositelnost : nacgist/zalohovat z paméti USB uzivatelské ulohy a Funkce Pulse MMA a Pulse TIG Primér dratu Hiinik| 0.8-1.2mm | 0.8-1.6mm jednotka 0.8-1.6mm
konfiguraci stroje. .
swop OCW  Integrovand chiadicf jednotka g J Obloukové drazkovani uhlikovou CuSi/CuAl 0.8-1.0mm | 0.8-1.6mm 0.8-1.6mm
400 G Volitelny samostatny navijak elektrodou do @ 8 mm Trubickovy 09-16mm | 0.9-24mm 0.9-2.4mm
itelny y navija = ; 2 DR drat| ~" R e
500A 500G Volitelny samostatny navijak Stupen kryti IP23 pro vihké prostfedi ,.,
Svafitelné elektrody @ 1.6-5mm 1.6-6mm 1.6-6mm
\Ij())mpatlbllnl s hofaky Push-Pull (24 Druh ki P23 P23 P23
N & 68 x 30 x 96 x 51 x 63 x 44 x 29
Konfigurovatelné podle vaseho Rozméry Dx SxV 55 cm 85 cm 68 x:30x 42 cm cm
lﬁl pouziti Hmotnost 36 kg 78kg 285kg | 29kg 19kg
Jméno uzivatele / sledovatelnost wn _s e Méreni napéti, proudu a energie Vilce originalniho vybaveni 1.011.2 - F - ocel, nerezova ocel 1.01.2- F ocel,
o nerezové ocel
1154
‘ ‘hsmm 1588 +0,.5
& Epaizieis 26.0v A Longue f an
Pfistup do nabidky Obecné —
(Uzivatelska nastaveni, Systém, NEOPULSE 320 C - bez pfislusenstvi 062474
Uzamceni, Sledovani atd.) o o NEOPULSE 400 CW - bez prislusenstvi 062061
Ukladani a vyvolani jobl
| | NEOPULSE 400 G - bez pfislusenstvi 014497
Aktualni parametry procesu Nastaveni svarovaciho cyklu NEOPULSE 500 G - bez prisludenstvi 014503
‘ ’ Navijak NEOFEED-4W - bez pfisluSenstvi 014527
Zaruka 2 roky
Navigacni kolecka
84 www.gys.fr 85



Navijak pro NEOPULSE

Dvojity navijak NEOFEED-4W

W
I Gougeage

NEOFEED-4W (x2)

Samostatny podava¢ dratu NEOFEED-4W umoznuje velmi Dvojita civka Setfi spoustu Casu pfi pravidelné vyméné pfivodniho
pfesné nastaveni a fizeni svafovaciho cyklu. Jeho intuitivni vedeni. Inteligentni generator automaticky urci, ktery kotou¢ je
digitalni rozhrani usnadfiuje nastaveni svafovacich parametrd. aktivni: staci stisknout spoust horaku.

Jeji mimoradné presné vyndaseni nabizi vyrobcim maximalni
produktivitu pfi zpracovani vSech typa slitin.

Kompatibilita generator :
NEOPULSE 320 C /400 CW /400 G /500 G

= 170 synergii : Ocel, AlMg, AISi, CrNi, CuSi, CuAl, FCW
Po zadani 3 udaju : Prdmér dratu, material/plyn a
svafovanou tloudtku, produkt automaticky urci optimalni
podminky svafovani

» Kompatibilita s generatorem (nutna volitelnd sada NUM-2) :
- NEOPULSE 400 G (014497)
- NEOPULSE 500 G (014503)

= Volitelné pfislusenstvi :

= Kompatibilni se vzduchem a kapalinou chlazenymi hofaky
b Dvojity expandér

‘ (064690)

» UloZeni az 500 svarovacich programt (Job)
pro opakujici se ukoly

= Kalibraéni rezim pro svarovaci pfisluSenstvi
pro nastaveni zobrazeného napéti

Je vybaven 100 W motorem se 4 = Bezplatny online nastroj pro pfizpisobeni rozhrani
pohanénymi valci. Vozik T/M 400
(037328)

= Uzivatelsky rezim pro sdileni produktu s nékolika svareci

» Sledovatelnost vSech svarovych kuli¢ek podle normy EN
3834.

= Dalkové nastaveni navijaku pomoci 2

volitelné dalkové ovladani (digitalni nebo analogoveé)
MADE IN FRANCE

= Zobrazovaci okno pro kontrolu spotfeby
vyplfiovyho dratu

Chladici jednotka TWINCOOL
1000 W -55L
(065086)

Zaruka 2 roky  List vyrobku
= Led osvétleni motorového navijaku a civky

= Kompatibilni s hofaky Push-Pull (24 V / 42 V)

Sada NUM-2 pro instalaci
do generatoru
(064942)

Baleni, viz strana 89

Napajeni Rychlost odvijeni Typ valecki
48V-2A 1 - 92 m/min 4 pohanéné valce T W |s~_-|n S E Spojovaci postroje (x2)
24V-1A @ 37 mm (Type F) 1001 - 01 . Vzduch
Pracovni cyklus . L st o | g 1.8 m 071780
okolni teplota 40 °C Druh kry“ Vyplnovy drat 00 005 005 00 O6s 5m 702 047587
( p! ) 5 i mm
» R - 10m 047594
500 A pfi 60% P23 0.6>2.4mm e S s u 10m 047600
460 A pfi 100% 0> A 15m 9° 038349
Podporované civky  Rozméry Dx $xV Hmotnost £l Lot
- Otevreny
2Ng-020MM  eaxa4x29em 19kg — = 18m = 037243
g N 5m_ 0, 047617
10m 047624
10m 95 047631
15m >, 038448
20m 038455
HM 5" = [\ 127
Navijak NEOFEED-4W bez pfislusenstvi 014527 e
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Baleni

MIG/MAG

NEOPULSE 220 C/C XL - 320 C

;ﬂ||§| | l

Baleni

MIG/MAG

NEOPULSE 400 CW - 400 G - 500 G

L
@ Integrovana .
chladici Valotky typu B (x2) | Valedky typu F (x4) Vozik Vozik Fofal IOMAG
WCU 1kW C
plvod plvod Zemnici kabel
00810 @1.012 @1.012 ©@1.01.2 (4 m)
013537 ocel/ alu ocel/ alu 037328 037717 Ocel Hlinik
nerezovd =~ 040915 | nerezovd = 061903
ocel ocel
Baleni NEOPULSE 220 C Vzduch Vzduch
043817 040700
1 062801 " 400 A - 35 mm2 250A-3m
043817 040724
2 062818 " " 400 A - 35 mm2 " 250A-3m
Baleni NEOPULSE 220 C XL Vzduch Vzduch
043817 040922
1 062825 " 400 A - 35 mm2 250A-4m
043817 040724
2 062832 " " 400 A - 35 mmz " 250A-3m
Baleni NEOPULSE 320 C Vzduch Vzduch
036994 040946
1 062849 " 600 A - 70 mm2 350 A-4m
036994 040731
2 062856 " " 600 A - 70 mm2 350A-3m
Otevfeny Otevieny
036994 043275
3 062863 " " 600 A - 70 mm2 " 300A-4m
036994
4 062870 " " " 600 A - 70 mm2 " 040748
036994 300A-3m
5 063402 " " " 600 A - 70 mme "
88 www.gys.fr

1] P
i{ ) | AE »k
~
_ A e U “1‘4 , i, -
N A / / € @
I l Ny Am Zemnici kabel !'
v 4m - svérka H
ﬁ Rychlosthl' | o iakot| ™ | propojovact | . 400A  600A  800A | Sada . Pale b iGMAG  Sada
podavaé naviiak grovana hofak Valecky typu F (x4) 50mm2 70mm2 95 mm? Vozik = dvojity = tovy GRIP NUM-2
NEOFEED-4W I chladici navijak | vozik
plivod
01012 @1.01.2
014527 047020 ocel / alu 047853 | 043831 047013 | 037328 | 064690 | 064621 Ocel Hlinik | 064942
nerezovd =~ 061903
ocel
Balicky NEOPULSE 400 CW
500A-4m
1071483 u ] Vzduch
041004
500A-3m
2071490 L] L] ] Otevieny
046160
Baleni NEOPULSE 400 G
5m, air 450A-4m
1062887 ] @70 mm? n ] ] Vzduch
047587 045392
10m,
NEOCOOL | kapalina
2072718 " 032750 @70 mm? " "
047624
10m
. 500A-4m
NEOCOOL | kapalina P
3072725 " 032750 | @70 mm? " . . Ooﬁ‘(’)gefy
047624
10m
. 500A-4m
NEOCOOL | kapalina .
4062894 " 032750 o 85 mm2 " " " (C)J‘i%roe:y
047631
10m
g 500A-3m
NEOCOOL | kapalina .
5072732 . 02750 | @y0mme - . . . Ooi‘;%eo”y
047624
om, 500A-3m
NEOCOOL | kapalina .
U . 02150 | 0% mme - . . . e
047631
10m
g 500A-4m 500A-3m
7 066533 nx2 TWINCOOL |- kapalina L] L] ] ] ] Otevieny | Otevieny ]
065086 095 mm* 041004 | 046160
047631 (x2)
10m
g 500A-4m 500A-3m
8 066540 nx2 X2 TWINCOOL |- kapalina L] L] L] ] Otevieny | Otevieny ]
065086 095 mm* 041004 | 046160
047631 (x2)
Baleni NEOPULSE 500 G
10 m, air 450A-4m
1062917 L] @ 95 mm? n . n Vzduch
047600 045392
10m
g 500A-4m
NEOCOOL | kapalina .
2062924 . 010 | @0 mme " . . Ooﬁ‘(’)f;y
047631
10m
g 500A-3m
NEOCOOL | kapalina .
3 062931 " 0270 | % m " . . . Ooig:%egy
047631
10m
g 500A-4m 500A-3m
4066557 ux2 '(I)';SNSI(I)\:S%OOL é)agglma ) . . u . . Otevieny | Otevieny .
mm 041004 | 046160
047631 (x2)
10m
g 500A-4m 500A-3m
5066564  mx2 yp WINCOOL kapaina . . . = |Otevieny |Otevieny .
065086 095 mm* 041004 046160
047631 (x2) s .
w VVV.UyO.II \S1v
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SAM-

064935

Modul SAM-1N je digitalni komunikaéni feSeni
mezi automatickymi generatory GYS a vétsinou robot,
koboty a automaty na trhu.

=k dispozici je 6 komunikac¢nich protokolu:
- Ethernet IP
- Modbus TCP
- ProfiNet
- EtherCAT
- DeviceNet
- CAN Open

» 90 % automatu/roboti/kobotll je kompatibilnich
= 3 rezimy pfistupu k parametriim : Prace, pokrocilé a plné

» Plug and Play. Detekce je automaticka

= Kompatibilni s generatory GYS:
- EXAGON 400 FLEX
- NEOPULSE 320 C
- NEOPULSE 400 CW
- NEOPULSE 400 G
- NEOPULSE 500 G
- TITAN 400 DC
- TITANIUM 400 AC/DC

L] L]
MADE IN FRANCE

Zéaruka 2 roky  List vyrobku

SPOTOVACI PRISTROJ SAM -1N PLC/ROBOT / COBOT

Komunikaéni sady SAM-1N (digitalni)

064935

Ethernet IP 062078
Profinet 062085

Kit NUM TIG-1 Modbus TCP 063013

037960 DeviceNet 062092

Kit NUM MIG-1 CAN Open 062108

062993 EtherCat 063006
92 www.gys.fr

Konektory ANYBUS

SAM-1A

071940

I I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky

List vyrobku

m; Analogové / digitalni
@ komunikacni rozhrani

Modul SAM-1A prevadi interni komunikaéni jazyk na jazyk

stroje GYS v digitalnim (digitalnim) a analogovém vstupnim/
vystupnim signalu.

= Idealni pro malé nebo staré instalace a jednoduchou
automatizaci

= Digitalni : az 4 vstupy a 5 vystupt
Analogovy (0-10 V) : az 4 vstupy a 2 vystupy
= Integrovana funkce SAFETY
» kdispozici jsou 3 rezimy:
- MIG : JOB a manual

- TIG : JOB a sledovani
- Exagon : CV

www.gys.fr
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SMARTFEED

SMARTFEED je podava¢ dratu pro robotické svafovani metodou
MIG-MAG. Jsou optimalizovany pro vétsinu robotl na trhu a diky
velmi malému objemu a hmotnosti maximalizuji rychlost ramene
a pracovni prostor.

Hlinikové pouzdro
Konektor pro pfipojeni senzoru na konci dratu

4 manualni ovladaci prvky pro maximalni kontrolu:
Podavani vlaken, zatahovani vlaken, ¢isténi a myti

Digitalni komunikacni konektor

Motor se 4 pohanénymi valecky pro snadné odvijeni
pfesna velikost dratu od 0,6 do 2,4 mm

10pinovy konektor umozniujici pFistup ke 4 vstupim
a 4 dalsi vystupy pro moznosti PLC

11 montaznich sad (volitelné moznosti) kompatibilnich s 51
robotickymi rameny

Konektor

MADE IN FRANCE , years b e Stfidavy motor 42 V

(100 W)

24kolikovy konektor pro robo-
ticky horak Push-Pull a senzor
kolize

Zéaruka 2 roky  List vyrobku

Napajeni Rychlost odvijeni Typ valecki

48V-2A 1 - 25 m/min 4 kladky
24V-1A @ 37 mm (Type F)

Pracovni cyklus
(okolni teplota 40 °C)

500 A pfi 60%
460 A pfi 100%

Podporované civky  Rozméry Dx $xV Hmotnost
244 x 207 x 152 mm 4.5kg

Druh kryti Vypliovy drat

P21 0.6 >2.4mm

SMARTFEED M-4 Navijak + 2 konektory
1 konektor pro senzor na konci dratu a 1 konektor pro senzor narazu

SMARTFEED MB-PP Navijék + 2 konektory
1 konektor pro snimac konce dratu a 1 konektor pro ovladani horaku push pull a 073647
snimac kolize

066618 Zadni pohled

94 www.gys.fr 95



Baleni
COBOT

v ABB ¥ Dobot v Doosan v Fanuc

o Integrovana
@ Vélegky typu chladici

Balicky Cobot " Y wecutkwe
plivod
2 L2 . 013537
ocel / nerezova
ocel
Balicky COBOT NEOPULSE 320 C
1 067905 L]
2 067912 n .

Baleni COBOT NEOPULSE 400 CW
1 071506 .

96 www.gys.fr

v Hanwha v JAKA v Kassow ¥ Omron

Zemnici kabel 70

v Kassow v UR V Kassow

‘a QRS e, §

Horak : Drz&k hoféaku

MIG/MAG Cobot

GRIP (1SO-9409 A50)

Ocel 067752

Vzduch

040946
350A-4m

Otevieny

041004
500A-4m

Otevieny
041004
500A-4m

Baleni
ROBOT

!
9t

o

=

v ABB v Fanuc v Hyundai

\ ! m i’

Integrovana chladici

Balicky robotll  Vélecky typu F (x4)
pivodni @ 1,01,2 B
ocel / nerezova ocel 032750

by
LZ -

Kapalina
chlazeni

Baleni ROBOT NEOPULSE 400 G
1 071575 . .

Baleni ROBOT NEOPULSE 500 G
1071582 . .

v Kuka

Sada NUM-1

063938

!

11 m kabel
komunikace

036925

=)

= i -

Digitélni dalkové
ovladani RC-HD2
062122

IO

(INLALRALIA
WY

AUATLLA VR
IR

v Staubli v Yaskawa

= O

Roboticky paprsek

Kit NUM MIG-1 | 95 mm?2 - kapalina - 8 m

062993 069725

® g

SAM-1N SMARTFEED M-4
064935 066618
Ethernet IP
062078
u u
n n
www.gys.fr 97
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Chladici

skupiny

WCU 0.5kW A
48 x 16 x 23 cm
039490

]
.

.
S
AELEIIELARIIES
AT

y

KOOLWELD 1
56 x 22 x 30 cm
070820

SPECIALIZOVANE SKUPINY

—
L

Rychloupinaci prvek pro chladici jednotku
Kompatibilni KOOLWELD 1
076006

WCU 1kW B KOOLWELD 2 WCU 1kW C
48 x 23 x 24 cm 56 x 22 x 30 cm 68 x 23 x 30 cm
032217 075115 013537

g » g »
Hi ) fi :
N il
1 H
\§§ \§§

EXACOOL
68 x 23 x 30 cm
032422

NEOCOOL
68 x 23 x 30 cm
032750

TWINCOOL
68 x 23 x 30 cm @ @
065086 pro dvojité navijaky

Autonomni skupiny

MULTICOOL 500
47 x 24 x 16 cm
069206

100 www.gys.fr

MULTICOOL 1300
70 x 28 x 39 cm
036628

i
""'-!:.'z-;-..,,___

Specialni svafovaci chladici kapalina
5L:062511
10 L: 052246

Srovnavani
+ Kuffik

‘ Chladici vykon (W) Konektor pro
‘ Napéti Kapacita = Spina¢ = sledovani
‘ 200‘ 400‘ 600‘ 800‘ 1000‘ 1300,  napéjeni nadrze | ON/OFF = pritoku Kompatibilita IP23 Hmotnost
BB WCUOS5KkWA ) 230V TIG 220 DC
039490 500 1ph 15L PROTIG 221 DC . Bkg
B 0 KOOLWELD1 TITANIUM 230 AC/DC FV
e 24V DC 55L e R B 4k
B'§ KOOLWELD2 400V 551 NEOMIG-i 400G/ 500G 165k
075115 2ph ' ! . 2
v A T oW slg
B H wcuikwce 400V TITAN 400/ TITANIUM /
013537 I T 3ph 55L NEOPULSE320c ~ ® 179
B B ExacooL 400V
032429 _ 000 3ph BB EXAGON 400 CC/CV n 20 kg
IR \NEocooL 4o 551 NEOPULSE 400 6/500 G 20k
032750 3ph ' . g
s gx‘g)‘g‘g‘gw o 55L NEOPULSE400G/500G w  18kg
[N | ?)AG%IEZLCOOL 500 500 213?): 15L u Univerzaini 8kg
T B ke o T . . Uivezini w19k
\
Stavebm P”Pady eran:e"?rly Hmotnost pénsami S kolecky | IP67 |Kompatibilita produktu
PROGYS 180A/ 183 E
19 x 35 x PROGYS 200A PFC
060432 | “gp om 5elg . " |PROGYS 200E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift/ 161 DC
GYSARC 220 FV
PROGYS 180A/ 183 E
PROGYS 200A PFC
S PROGYS 200E FV CEL
077461 56 om 95kg . = |PROGYS 220E FV CEL
PROTIG 160 DC Lift / 161 DC
PROTIG 201 DC /221 DC
PROTIG 200 AC/DC / 201 AG/DC
EASYCUT 25, 40, K25

www.gys.fr
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g/

g/

g/

53

53
/.\ /.\ ﬁ /.\
6 f’ a 9 f i
n Skate EVozik + predstavec E Skate
14 x 46 x59 cm /7,9 kg 115x53x76 cm /7,8 kg 13x53x76cm-/7 kg
040977 037717 073593
33 46

N8/

/'\

I3 pLASMA 600
62 x 39 x 57 cm / 8,2 kg
040298

b
46|-
.1

B3 uNIVERSAL 800
139 x 48 x 62 cm / 17,6 kg
051331

N8/

/'\

29

28
54
61
i
4m?

B weLp 610
62 x 43 x 77 cm / 9,5 kg
040281

WELD 810 B3 weLp 910 BElsvs L
139 x 50 x 77 cm / 20,1 kg 84 x 52 x 89 cm / 25 kg 90 x 51 x 99 cm / 15 kg
037489 070967 071568
64
5]
i i |
moznost 4m3 e o 59 27
039551
KT Diable JOBSITE XL Elsms vozik EBvozik 10m3 xL
118 x 61 x60cm/ 18,3 kg 106 x 46 x 50 cm / 15,7 kg 118 x 61 x 61 cm/ 19 kg
039568 015678 076341
102 www.gys.fr

EE 10ma-xLTM1
103 x 48 x 100 cm / 24,5 kg
041257

[ 1oms-xutm2
91 x 54 x 96 cm / 32 kg
039711

W
EE /™ 400 A

113x54x115cm /41,8 kg

037328

BiomsL EEd10M3 L + support
110 x54 x 114 cm /27,8 kg 110 x 54 x 117 cm / 46,5 kg
075498 077522
_ Kompatibilta MIG-MAG Kompatibilita _ Kompatibilta
400 TRI [10[16] MULTIPEARL 210-2 BEHEBEBEMEE  esveutkes  EABRM
PROGYS FLEX 280 CEL [T} MULTIPEARL 210-4 XL (6]7]8]9]10 easvcutsorv - AE
EXAGON 400 [10]16] MULTIWELD T-C (8] 9]10]15] < 1] 4] 5 |10}
EXAGON 400 10]15] 16 EASYCUT 40 (4] 5]
FE «oociviita EXAGON 400 + EXACOOL [15] cuer4scr - A
PROTIG 160 DC LIFT BEDEE NEOPULSE 220 C BAMm curter7oct HAHM
TIG 161 DC [ 6] 7 ]10]11]12]13] NEOPULSE 220 C XL BAMm NeocuT 105/125 [ [EX KT
PROTIG 200 DC [ 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 320 C BE
PROTIG 201 DC FV BHBIEE NEOPULSE 320 C + WCU HH INDUKCE Kompatibilita
PROTIG 220 DC FV [ 8] 9]10]12]14 NEOMIG- 400G (+ KOOLWELD 2) [ [§ 37LG 5| ‘
PROTIG 221 DC FV BEHBIEE NEOMIG-i 500G (+ KOOLWELD 2) [ KB
TIG 300 DC 8] 9]10]12]14 NEOPULSE 400 G (+ NEocooL) [l
TITAN 231 DC FV 10]12] NEOPULSE 500 G (+ NEocool) [l
TITAN 400 DC [ 2 [10]16]
TITAN 400 DC + WCU 15] 16
PROTIG 200 AC/DC 6] 7] 8]10]12]13]
PROTIG 201 (L) AC/DC g HEDE
TITANIUM 230 AC/DC 12)
TITANIUM 400 AC/DC [ 3 [10]15]

www.gys.fr 103
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PLASMA
25>35A Jednofazovy EASYCUT s integrovanym kompresorem

EASYCUT K25 & K35F [ %

Integrovany vzduchovy kompresor

Modely EASYCUT K25 a K35F s feznym vykonem az 15 mm jsou
ruéni plazmové fezaci stroje s integrovanym kompresorem. PFi
nedostatku stlaéeného vzduchu jsou idealnim spole¢nikem na kazdé
stavbé.

Interni kompresor eliminuje potfebu externiho vzduchového
kompresoru a filtru

Bezkontaktni spousténi oblouku pro zamezeni
elektromagnetického ruseni

Vybaveno odpojitelnym hofakem o délce 4 m s
bezpeénostnim zafizenim spousté

ZvySena ochrana pro provoz generatoru a proti trvalému
pfepéti az do 400 V

Diky PFC (korekci uciniku) mize K35F pracovat s velmi
dlouhymi napajecimi kabely (pfes 100 m).

I I
MADE IN FRANCE

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Technickeé specifikace K25 K35F Vykon

Napajeni 250V Doporuéeny fez (gl
1 ph, 50/60 Hz (Cisty te2) Nerezova
Pojistka 16 A . ocel/hlinik

Aktualni rozsah 10-25 A 10-35 A Maximalni fez e

B Sepa Nerezova
— PFi 60% | 15A/86V | 26A/904V (Separace) ST
EN 60974-1 (40°C) o 100% \ 20A/88V

Komresor (hlunost) - 60-70db
_oeas | k2
41x20x% e | Bxs2xdpom
otk | o
CTRTZS(m | MTIK(m)

Informace pro objednani

EASYCUT K25 + pfisluSenstvi
28 x 52X 46 cm TOPARC TPT 25 hofak, 4 m + zemnici kabel 2 m

30kg EASYCUT K35F + pfisludenstvi
MT 35K (4 m) Horak TOPARC MT 35K, 4 m + zemnici kabel 2 m

Druh kryti IP21S IP21
Rozméry Dx S x V 41x20x 36 cm

Hmotnost 15kg

068063

Pivodni hofak TPT 25 (4 m) 031036

www.gys.fr e, www.gysfri 107



PLASMA
25/30/40A

Jednofazovy EASYCUT m

EASYCUT

Velmi kompaktni

° et . ~ ~
1 230 1 110 230
PHASE vours PHAsE vours Vours

Velmi kompaktni plazmové fezacky EASYCUT jsou idealni pro
snadné fezani vSech typ( kovu do tloustky 20 mm. Diky jmenovitému
vykonu az 40 A vynikaji v pfesném fezani pfi nizkém proudu. Jsou
idealni do dilny a nabizeji skute€nou pfenosnost bez ztraty fezného
vykonu.

= Jsou kompakini a lehké, takze se vyborné prenaseji.

= Intuitivni ovladaci panel s jednim potenciometrem pro
nastaveni intenzity fezani.

= Spousténi oblouku bez vysokofrekvenéniho zareni, aby se
zabranilo elektromagnetickému ruSeni.

= Ruéni nastaveni tlaku vzduchu se sloupcovym grafem na
pfednim panelu.

= Vybaveno odpojitelnou svitilnou o délce 4 m s
bezpecnostnim zafizenim spousté, které zabrariuje
nahodnému nebo neumysinému zapnuti

= Jednofazovy napéjeci zdroj Flexibilni napéti od 85 do 265 V
s integrovanou technologii PFC pro lepSi provoz v siti (pouze
pro verzi 30 FV)

= Zesilena ochrana pro provoz na generatorech a proti
trvalému prfepéti az do 400 V (pouze u verze 30 FV)

e
Zaruka 2 roky  List vyrobku

ické i- Vykon 25 30FV 40

IEChn'Cke Spec EASYCUT 25 EASYCUT 30 FV EASYCUT 40 y

IKace Dvoporu(:en)'Ifez Ocel , 6 mm 10mm | 15mm
A 230V 230V 10V 230V (Cisty fez) Nerezovaocel/ 4 ' gim | 12mm

Pa) 1ph, 50/60 Hz | 1ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz | 1 ph, 50/60 Hz hlinik
Pojistka 16A 16A 2A 16A Maximéini fez Sce' — gmm | 15mm | 20mm
erezova ocei
Aktualni rozsah 10-25 A 10-30 A 10-40 A (Separace) 6mm | 10mm | 15mm
Pracovni cyklus pﬁGO% 15A/86V | 23A/892V | 19A/876V | 10A/84V -
EN 60974-1 (40°C) l;goo/ 10A/84Y 20A/88V | 15A/86V Informace pro objednani
0
P A EASYCUT 25 + vybaveni

EopolicelpLtiizeiC RN TOPARC TPT 25 hofak, 4 m + zemnici kabel 2 m Lose 2
Doporuceny tlak vzduchu 2.5> 6.5 bar 2.5>9 bar 2.5> 6.5 bar EASYCUT 30 FV + pisludenstvi 013858
Druh kryti IP 21 IP21S IP 21 TOPARC TPT 40 hotak, 4 m + zemnici kabel 2 m
Rozméry Dx S x V 42 x15x 30 cm 45x28 x 20 cm 42 x15x 30 cm EASYCUT 40 + vybaveni 029743
Hmotnost 7.8kg 11 kg 8kg TOPARC TPT 40 hofak, 4 m + zemnici kabel 2 m
Pavodni hofak TPT 25 (4 m) TPT 40 (4 m) TPT 40 (4 m)

108 www.gys.fr
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PLASMA
45A&70A CUTTER CT jednofazovy / tfifazovy @

A4 C] °
REZ45A70CT 3o G == RO

N
Prenosneé pro prumysl

70CT

Plazmové fezacky profesionalni kvality CUTTER 45 CT (jednofazoveé)
a 70 CT (tfifazové) se vyznaduji schopnosti fezat kovy o tloustce
aZz 35 mm. Rozhrani CNC a automaticky primyslovy hofak AT-70
umozriuji mechanizovany provoz.

= Intuitivni ovladaci panel s jednim potenciometrem pro nastaveni
intenzity fezani

= 3 pracovni rezimy: Rezani, fezani se spoustécim zamkem a
fezani perforovanych listd

= Drazkovani s maximalnim smrsténim (specificka lizina a tryska
ve voliteIné vybavé)

= Pfedpfipraveno pro pouziti na automatickém fezacim stole

(volitelna analogova sada CNC-1) ) 45CT" 70CT L .
. . , Vykon Technické specifikace CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT
= Bezkontaktni spousteni oblouku pro zamezeni 230V | 110V | 400V L . . v”
elektromagnetického rugeni Pracovni rezim Rez Rez Drazkovani
- . . , Ocel 2 10 25 mm 230V 110V
= Ruéni na§taven| tlaku vzduchu (4,1 < 6,5 bar) s pfednim Doporuceny fez mm | mm Napéjeni 1ph,50/60 | 1 ph, 50/60 s h4Og/X0 !
sloupcovym grafem (Gisty fez) Nerezova 4o Hz Hz ph, 50/60 Hz
L , L, . i ocel / 8mm | 18mm -
= Prémiovy hofdk MT-70 odolny proti nérazu a teplu (volitelny pro hlinik mm Pojistka 16A 32A 16A
verzi 45 CT) ol 0 15| g Aktualn rozsah 1045 A 10-30 A 20-70 A
= Chladici konstrukce, ktera izoluje elektroniku Maximaini fez — mm | mm Pracovni cyklus PHB0% | 41A/964V  21A/884V | 70A/108V  60A/124V
erezova 0
«  Stupen kryti IP23 pro vihké prostiedi (Separace) ocel/ 20 10 EN 60974-1 (40°C) pii100% | 32A/928V  17A/868V | 55A/102V  45A/118V
Ay mm mm
hlinik Doporuceny pritok vzduchu 115 L/min 185 L/min 270 L/min
Ocel 12 5mm | 15mm Doporuceny tlak vzduchu 5> 7 bar
mm
— — Vrtani Nerezova Druh kryti IP23
MADE IN FRANCE |/ 6mm | 3mm 19 mm ”
ﬁﬁ;’ik Rozméry Dx § x V 48x 37 x 23 cm 52 x 40 x 26 cm
Zaruka 2 roky  List vyrobku Drazkovani Mira stazeni - 4.8 kgh Hmotnost 15 kg 22kg
Plvodni hofak MT-70 (6 m) ou TPT 40 (4 m) MT-70 (6 m)
*s hofékem MT-70
CUTTER 45 CT CUTTER 70 CT

Indikator tlaku

‘ Informace pro objednani

PR dUTT=R hluﬂ CUTTER 45 CT + zemnici kabel, 2 m 014787
[ [ [ 65095 MADE IN
) U U 70n 620y00  TRANCE CUTTER 45 CT + vybaveni 013629
580785 Svitilna TOPARC TPT 40, 4 m + zemnici kabel, 2 m
5.5¢) 80 CUTTER 70 CT + zemnici kabel, 4 m 013636
53()75 .
Rezim celého listu 480)70 Ruéni nastaveni tiaku CUTTER 70 CT + vybaveni 013841

Svitilna TOPARC MT-70, 6 m + zemnici kabel, 4 m

Rezim draténého pletiva vzduchu
Pevny list v uzam¢eném

rezimu

4.5() 65
4.1() 60

Hlinik

Aktualni nastaveni
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PLASMA
105>125A

NEOCUT 105 A 125

I I
MADE IN FRANCE

Ol
Zaruka 2 roky  List vyrobku

Ca, S4B 18
STaNY ppgsiun cONT
-
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Diky vysoké kapacité pro ru¢ni nebo mechanizované fezani jsou
fezacky NEOCUT idedalnim feSenim v priimyslovém prostfedi. Jejich
100% pracovni cyklus az 125 A umozriuje fezat dily o tloustce az 57
mm. Jsou vybaveny automatickym fizenim tlaku vzduchu a nabizeji
optimalni kvalitu fezu po celou dobu Zivotnosti spotfebniho materidlu.

= Automatickeé fizeni tlaku a pritoku vzduchu podle nastaveného
proudu

= 6 pracovnich rezim( : fezani, fezani s pojistkou spousté,
drazkovani, drazkovani s pojistkou spousté, fezani
perforovanych listll a znac¢eni

= Rezim znageni, idealni pro sledovani a identifikaci dilt

= Bezkontaktni spousténi oblouku pro zamezeni
elektromagnetického ruseni

= Predpfipraveno pro pouziti na automatickém fezacim stole
(volitelna analogova nebo digitalni sada CNC)

= Pocitadlo pro sledovani opotfebeni spotfebniho materialu
(trysky a elektrody)

= Snadna aktualizace softwaru pres kabel USB bez nutnosti
pouziti naradi nebo demontaze

= OLED displej a vicejazy€né rozhrani : snadné pouziti, vSechna
nastaveni jsou dostupna stisknutim tladitka

Méreni tlaku na vstu-
pu produktu

Pripomenuti ak-
tualniho rezimu

||
—

Méfeni obloukového napéti

11254

E. 0 bar L Aktualni méteni

Pfipomenuti vystupniho tlaku

Aktualni pozadovana hodnota

Vykon 105 125
Maximalni fez Oce,I SO 57 mm
(Separace) Nerezova 40 mm

ocel / hlinik
Rez Ocel 35 mm
doporuceny Nerezova 40 mm
(Cisty fe2) ocel / hiinfk 0 ™™
Ocel| 20 mm
Vrtani Nerezova 25 mm
ocel /hiinik 18 ™™
Drazkovéni Mira ' gigh  12kgh
stazeni
Funkce
na vic

» Vicejazy€né uzamykatelné rozhrani
(EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK)

= Bezkontaktni spousténi oblouku
pro zamezeni elektromagnetického
ruseni

» Prémiovy hofak MT-125 navrzeny
tak, aby odolal naraziim a vysokym
teplotam (volitelng)

= Zesilena karoserie

= 2 ocelové rukojeti pro snadné
prfenaseni a zavéseni

= Stupen kryti IP23 pro vihké prostredi

= Hermeticky uzaviena ventilacni
chodba pro izolaci elektronickych
soucastek od prachu.

Trifazovy NEOCUT

Technicke speci- NEOCUT 105 NEOCUT 125
fikace

Pracovni rezim Rez Drazkovani Rez Drazkovani
Napéjeni 400 V - 3 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz
Pojistka 32A 63A

Aktudlni rozsah 20-105 A 20-125A

Pracovni cyklus pri 60% - 105A/142V

(pokojova teplota 40 °C) pii100%  105A/122V | 90A/136V | 125A/130V | 125A/150V
Napéti naprazdno 356 V

Doporuéeny pritok vzduchu 305 I/min (ruéni fezani)

Doporuéeny tlak vzduchu 5> 9 bar

Druh kryti IP23

Doporuéeny generator > 30 kW

Rozméry Dx S x V 69 x 40 x 61 cm

Hmotnost 33 kg 36 kg

NORMY |IEC 60974-1/10 A

Doporugeny ruéni hofak MT-125

Informace pro objednani

NEOCUT 105 + zemnici kabel, 4 m 063044
NEOCUT 105 + pfisluSenstvi 063112
Horak TOPARC MT-125, 6 m + zemnici kabel, 4 m
NEOCUT 125 + zemnici kabel, 4 m 067431
NEOCUT 125 + pfisluSenstvi 067448
Horak TOPARC MT-125, 6 m + zemnici kabel, 4 m
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Baleni &

pfislusenstvi  Rada EASYCUT Baleni

Rada CUTTER CT/NEOCUT

Baleni - EASYCUT K35F Baleni - CUTTER CT/NEOCUT

- ﬁ 5
p=u" N 0 o @ o (o ~ L es
) i o v ‘ 4 | i E =
‘_-#"a-"" w .-l w o - - . ﬁ - W\’E\‘} ﬂ ’) s : m ¥ »-TE-\,\
o g f' 4 - . - £ 'I N
10 mm { fn Ohmic
Zemnnici o . _— Adaptér na
o Ruéni hofak Vozik Difuzér Elektroda Tryska " ici éni 8
Klesté v trysku Sroupeni Zemnnicl BT yomatickyhofak  KitONC | Vozk  Difuzér Elektroda Tryska ACPrM poekior
- klesté hofak trysku
E x1 x3 x3 x1
031036 2m, 10 mm? | MT-35K, 4 m 051331
| SR e I —— CUTTER 45 CT
Box na spotfebni material 039964 i . — . MT-70,6m X1 777777 ‘X1 7777777 ‘ 77777 X1 VVVVV ‘ 7777777777 X1 7777777777 ‘ 77777777 x 1 77777777
037502 Startovaci sada
E 2 062979 n 2m, 10 mm?2 MT-70, 12 m X1 ,,,,,, ‘X3 ,,,,,, ‘ ,,,,, X3 ,,,,, ‘ ,,,,,,,,,, X1 ,,,,,,,,,, ‘ ,,,,,,,, X 1 ,,,,,,,,
037519 Box na spotfebni material 061613
S AT-70,12m Analogovy xi x5 x5 x1 (Ohmic) x1
3 062986 " 037533 039988 037557 ‘ 037564 | 037571 037618 ‘ 037649
CUTTER70 CT
MT-70,6m o [ [ ox T [ x
1 013841 L 037502 Startovaci sada
MT-70,6m o [ o8 [ 8 x| x
2 014589 " 4m. 10 mm2 037502 Box na spotfebni material 037540
" ' MT-70, 12m o [ @ [ 8 [ x|
H 0 ra ky = EASYC UT 2 e - 037519 Box na spotfebni material 037540
. : 4 014619 - AT-70,12m Analogovy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
i Pracovni cyklus Délka e . . 037533 039988 037557 037564 | 037588 037618 037649
A Spotrebni Objednaci e
Model Série Uhel o L Kompatibilita
60% 100% | ey material gislo
25A e EASYCUT K25
TPT 25 (35%) 15A 4m prilozeno 068087 EASYCUT 25 i _ MT125.6m [ o [ a [ o
75° EASYCUT 30 FV 039506 Startovaci sada
TPT 40 40A 4m piilozeno 060753 | EASYCUT40 065671 = MT-125, 6 m w2 B 6 L 8| 8
Box na spotrebni material 064720
CUTTER 45 CT MT-125. 12 m 2 | 8 | 6 X3 | X3
2 - yp ettt 037717 b= = T T
065888 " 4m, 16 mm 039513 o Box na spotfebni material 064720
AT-125,12m 125A | Analogovy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
065995 " 039520 60% 039988 039148 039155 | 039193 039445 039308
068186 . AT-125,12m 125A Digitalni x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
v , . s 039520 60% 064737 039148 039155 | 039193 039445 039308
Spotrebni material - EASYCUT
0 « o o e NEOCUT 125
e e . MT-125, 6 m ox o x| [ ox
Difuzér (x2 Elektroda (x10 Tryska (x10 Adaptér na trysku = S
Model hofaku FE ) 23 () EEE (x4) Krabice se spotfebnim materialem 2 068193 - MT-125,6 m o7 X | 8 [ 6 | a | ox
039506 Box na spotfebni material 039544
ﬁ 040151 040182 MT 25K 039971 P, . MT-125, 12 m L X o8 | 6 | Xt I i
5 TPT 25 040182 TPT 25 070721 039513 Box na spotfebni material 039544
Rezani ~——————x1 040175 x3 040168 x3 x1 AT-125,12m 125A |  Analogovy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x
MT 35K 040212 040229 MT 35K 039964 4 068216 " 4m, 25 mme 039520 60% 039988 039148 | 039155 | 039209 039445 039308
TPT 40 040236 TPT 40 039957 5 068223 . AT-125,12m 125A Digitalni x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
039520 60% 064737 039148 039155 | 039209 039445 039308
AT-160,12m 125A |  Analogovy x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
6 073463 " 067486 100% 039988 067509 067493 | 067554 067585 067608
AT-160, 12m 125A Digitalni x1 x5 x5 x1 (Ohmic) x1
7 073470 " 067486 100% 064737 067509 067493 | 067554 067585 067608
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Spotfebni material CUTTER CT / NEOCUT

Horaky - CUTTER CT / NEOCUT Spotrebni material - CUTTER CT/ NEOCUT

Pracovni cyklus Délka Spotfebni - .
- g potiebni Objednaci L — - .
Model Série Uhel o~ T ! ‘ material Eislo Kompatibilita - m : ? a, (L a5
(] ] ——— k g ' 3 & 5
TPT 40 75° 40A 4m prilozeno 060753 CUTTER 45 CT ., . T Adaptér na Krabice se spotfebnim
A Model horaku Kalibr ~ Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5) trysku(x1) Brusle (x1) i T
70A 6m 037502 CUTTER 45 CT 20-50 A |t x3 037564 kratky |x3 x3 037571 kratky >y x1 037625  kratky 20-50 A
MT-70 (50%) 50 A T om o sousést " og7st9 | CUTTER70CT \T-70 037557 067189  délka* 067196 délka* 037601 067219  délka* 061613
75° 6 dodavky 039506 s B x3 037564 kratky | x3 037588 krdtly x1 037625  krétky 20-70 A
MT-125 125 A 105A m ° NEOCUT 105 067189  délka* 067202  délka* 067219  délka* 037540
12m 039513  NEOCUT 125 Presny
. 039131 039155 039315 039216 039322
fez 45 A
Rezani 45 A x3 039162
e 65A |xi x3 3 039179 X1 x1 iy
Horak «E fit . 039131 X3 039216 039230 039537
orak «kEasyrtit» i 85 A = 039186 —
i - x1 s 039155 X3 xi xi 85/105 A
Spojovaci Model hofaku . . - (5A ) L X 030153 X X 064720
o 0%om48 X3 o 089228 039247 105/125 A
125 A X3 039209 039544
= L e 0 o
. — Adaptér na
Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5) e Brusle (x1)
MT-70 70A 037557 037564 037595 037601 037632
Draz- 65-85A | 039131 039261 039216
MT-125 kovani 105 A 039155 039278 039254
039148 039223
125 A 039285
* lepSi dostupnost (dlouha délka brusli : 30,1 mm, kratka délka brusle : 20,4 mm)
Spotrebni material «Obtizny pristup
) Pracovni cyklus Délka T —— 3 = + B
Série  Model Uhel ) ) ‘ ‘ Srgg:;‘“;gl" Objednaci &islo | Kompatibilta - r=—m 0 = 1 b
el 11 : 1 - ] T Adaptér na . al .
Model hofaku Kalibr | Difuzér (x1) Elektroda (x3) i) Krouzek (x3) Tryska (x5) Brusle (x1) = * ¥ *
6m . 074668 CUTTER 45 CT fyskul {x
A MT-70 CUTTER 70 CT 20-45 A 074767 76mm -
MT-125 - - - NEOCUT 105 MT-70 037557 074682 074859 074897 074910 o
12m . 074675 NEOCUT 125 70A 074774
. Rezani 20454 074767
MT-125 % 125A | 105A - 130 ¢m Oraoas 039131 82 mm
15° 074651 NEOCUT 105 MT-125 70A 074699 074866 074897 074774 074910 o
[ VT 125 90° 25 A 105 ” 074620 NEOCUT 125 100 A 039148 074781
- - cm
15° neni soucasti 074637 MT-70 70A 037557 074682 074859 074897 074798 074927 17262’“”‘
70A dodavky CUTTER 45 CT Dlir o
MT-70 50 A 074583 ani 70A 039131 074798
) (50%) CUTTER 70 CT MT125  KOvan 074699 074866 074897 o749y B2mm
D] 75 NEOCUT 105 100 A 039148 074804 131 mm
MT-125 125 A 105 A 074606 NEOCUT 125
70A CUTTER 45 CT
MT-70 N 50 A 074590 v s (4 v r s
- N CUTTER 70T Spotrebni material pro rezani ploch
NEOCUT 105 :
MT-125 125 A 105 A 074613 NEOCUT 125 - e 1- # h
Model hofaku Kalibr | Difuzér (x1) Elektroda (x5) Adapte(:(:];a\ frysku Tryska (x5) Pajistny krouzek (x2)
MT-70 40-70A | 074736 074705 074873 074811
Rezéni 40-70A | 074743 074712 074828 074903
MT-125 074880
80-125A | 074750 039155 074835
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Horaky

. . Prislusenstvi
automaticke slusenst

s s Prislusenstvi Navody pro rezani
Automatické horaky pro CUTTER CT /NEOCUT _ cada .
- N ada kompasu
Pracovni cyklus Délka 2 _ OdvIhcovaci filtr P
Model Serie Spotrebni - oo naci ¢islo ~ Kompatibilta : 040205 Kompatibin horék TP 25/
60% 100% \ =i material 039728 Filtr + kazeta * ; TPT 40/ MT 25K / MT 35K / MT 45
6m 127 mm 071865 039785 Pouze kazeta 11 : 040199 Pouze vodici vozik
70A CUTTER 45 CT
AT-70 (50%) 50 A 6m @35 mm 037526 CUTTER 70 CT Sada k "
12m 037533 1 Prachovy filtr ada kompasu
6m 038479 . 046580 — 037984 Kompatibilni s hoakem
12m 039520 NEOCUT 105 ) B MT-70 / MT-125
AT-125 125A 105 A 5m @35mm | nen soucasti 069787 NEOCUT 125 CUTTERT0 CT- NEOCUT 1051125 ' 037977 Pouze vodici vozik
) 240 mm dodavky . ;
om 00879 a RC-PLASMA
6m 067479 Délkové ovladani zapnutifvypnuti =1 5 ‘
12m 0445 067486 2 ‘%\Q\ mechanizovaného pgzmov)é%o . k A i d Rke zacl ’s/adad/ ,
AT-160 | 160A  125A ' NEOCUT 125 7 ez N\ hoféku - S Zkoseni / veden
15m mm 069800 \'\ ) esT @ by o
20m 069817 \ & 069596 o % 0M3$3503/ m_wza;lbnm s hofakem
| CUTTER 45/70 CT - NEOCUT
105/125

Spotrebni material pro automatické horaky

| Voziky
’ W, i = i B
- - (e e . L — - -
" . T Adaptér na Ohmicka tryska  Automaticky deflektor ! j
Model hoféku Kalibr Difuzér (x1) Elektroda (x5) Tryska (x5) trysku (x1) x1) 1)
. 2050 A 7571 V f‘" o]
AT-70 | Rezani 0:50 037557 037564 0875 037601 nebo 037618 037649 $ f’? %
70A 037588
Pre:g’;'ez 039315 037496 040977 073593 037717 040298 051331 039568
45A 191 039162 o1 b EASYCUT K35F NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125 EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F EASYCUT K25/K35F
et | e 65 A 03918 039155 039179 03526 nete 7o%se 039292 EASYCUT 30FV - 2540  EASYCUT 30FV - 25/40 CUTTER 45 CT
: 2l CUTTER 45 CT CUTTER 45 CT NEOCUT 105/125
85 A 039186
105 A 039193
125 A 039148 039209 039223  nebo 039445 039308
Presny fez
037516 076945
45A
CNC sady pro CUTTER CT/NEOCUT
45A 067523 067578
AT-160  Rezani 65 A 067509 037493 067530 ; 067592
85A 067547 I
105-125 A 067554 m =
7 7 :
160 A 067561 067585 067608

CNC-1 Analogovy CNC-2 Digital CNC-3 Digitalni dovybaveni
039988 064737 068957
CUTTER 45/70 CT NEOCUT 105/125 NEOCUT 105/125
NEOCUT 105/125
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DRAWN-ARC

350>700 A GYSPOT ARCPULL jednofazovy / tiifazovy

‘Fr— .g}

__"'__'_‘-"—_-——-——
TR TR —

GYSPOT ARCPULL

ry(ihle’ akefektilvm’ pouziti) ﬁi pok‘l‘expertm'” svafovaci rezim (pro Vykon (max.) 350 700 Technické specifikace ARCPULL 350 ARCPULL 700
uplnou kontrolu svafovaciho cyklu
P ykiw Ocel 13mm Napajeni 230V -1 ph, 50/60 Hz 400 V - 3 ph, 50/60 Hz
= Vestavéna pamét (ARCPULL 700) pro uloZeni az 99 o ce 8 mm Pojstka 16A 20 A
fizpisobenych programii ]
g FT Yeh prog Hlinik 8 mm Aktugini rozsah 10-350 A 50-680 A
= Vicejazyéné rozhrani (EN, FR, DE, IT, ES, NL, UK) ) i 60°%
N o Maximalni rychlost . - Pracovni cyklus priou7e
= Optimalni pouziti na rozSifeni webu (hmozdinky / minuta) (pokojova teplota 40 °C) pfi 100% 350 A/ 34V 680 A/ 44V
= Stupen kryti IP33 pro mokré a prasné prostiedi Napéti naprazdno 100 V 80-95 v
(verze 350) Druh keyti IP 33 IP 23
Doporuceny generator >15 kW > 30 kW
— — Rozméry Dx S xV 23x31x28cm 32x32x41cm
MADE IN FRANCE
Hmotnost 11 kg 17.4 kg
NORMY IEC 60974-1/10 A
Zaruka 2 roky  List vyrobku
Délka sitového kabelu 6m 5m
Délka paprsku (pistole) 3m 3m
Hmotnost (pistole) 3kg 3kg
Typ, material a velikost
dilu
Informace pro objednani
GYSPOT ARCPULL 350 062191
Pistole, 3 m
Pouzity plyn Baleni GYSPOT ARCPULL 350 + prislusenstvi 064638
Pistole, 3 m + krabice na pfisluSenstvi pro sklicidla hmozdinek
- Baleni GYSPOT ARCPULL 350 + pfislusenstvi
Tloustka plechu Pistole, 3 m +krabice na pfislusenstvi pro sklicidla Sroubli + Zemnici kabel s dvojitou svorkou, 071438
3m
GYSPOT ARCPULL 700 + pfislusenstvi 062207
Pistole, 3 m + Keramicka vidlice STANDARD 700 + Zemnici kabel s dvojitou svorkou, 3 m
Zprava
Koeficient vykonu (umoznuje nastaveni zapalovaciho prou-
du, energie oblouku (proud, ¢as) a proudu oblouku)
122 www.gys.fr 123
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Nové svarfovaci generatory GYSPOT ARCPULL mohou svarovat
vSechny typy betonovych trnli a kotev az do @ 13 mm (svafovani
s keramickou ochranou, s ochranou plynem nebo bez ni). Jejich
regulace sekundarniho proudu je vhodna zejména pro prdamyslové
odvétvi k udrzeni dokonalé stability oblouku.

= Idealni pro svafovani rdznych nastavci:

zavitova vlozka, ocelovy nebo hlinikovy izolaéni hfebik

= Pistole s jedineénym linearnim motorem pro bezkonkurenéni
presnost vySky oblouku

= Synergicky” svafovaci rezim (pfeddefinované parametry pro

Ocelovy nebo hlinikovy stahovaci krouzek, nytovaci ty€, svornik,

N
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/fr/Brochure_Plasma_Cutter_Man.pdf

POWERDUCTION jednofazovy - kompaktni POWERDUCTION jednofazovy - kompaktni

10R 20 1 37LG Ed® 1

Indukéni generator POWERDUCTION 10R, vybaveny spiralovym
induktorem, je idealnim nastrojem pro odstrafiovani peceti. Ma
vykon 1200 W, je kompaktni a lehky (3,5 kg) a ma popruh pro noSeni
na rameni. Tento generator se vyznacuje jednoduchym a rychlym
spusténim na jednofazovou zastréku a je idedlnim spojencem pro
vS8echny zasahy na misté.

S hmotnosti 15 kg na vaze a napajenim z jednofazové sité 230 V
predstavuje POWERDUCTION 37LG vynikajici kombinaci vykonu a
prenosnosti. S vykonem 3700 W se doporucuje zejména pro pouziti
v dilnach pro motocykly a automobily nebo pfi udrzbé.

= Kompakini a lehky (3,5 kg) = Kompaktni a pfenosny (15 kg)

= Velmi mobilni, Ize jej nosit na rameni = Vykon: 3700 W nastavitelny po 250 W
= Pf¥ipojeni na libovolném misté s jednofazovou zasuvkou = Zahfiva se do hloubky 6 mm v kovu
= Rychly start: zapojte, pouZivejte.
= Vykon 1200 W

» Dodava se v kuffiku a s 5 induktory:
3 spirdly, 1 pletena nit a 1 pruzna nit

= Pracovni cyklus pfi maximalnim vykonu : 7 min

= RuUzné typy induktor( jako moznosti

= Kapalinou chlazeny generator (1,5 1)

= Volitelny induktor pro uvolnéni nalepky
(ref. 066601)

I L]
MADE IN FRANCE

L] L]
MADE IN FRANCE

[=]=1: .:
Zaruka 2 roky  List vyrobku

Zaruka 2 roky  List vyrobku

Napajeni Pojistka Vykon Frekvence ohfevu Ochlazeni Kabel induktoru Napajeni Pojistka Vykon Frekvence ohfevu Ochlazeni Kabel induktoru
230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 1200 W 45-100 kHz Vzduch im 230V, 1 ph, 50/60 Hz 16 A 3700 W 15-30 kHz Kapalina (1,5 1) 2m
Pracovni cyklus (okolni teplota 35 °C) Rozméry Dx $x V Hmotnost Druh kryti NORMY Pracovni cyklus (okolni teplota 35 °C) Rozméry Dx § x V Hmotnost Druh kryti NORMY
1200 W = 2 min 23x14x10cm 3kg P21 IEC 60335-1 3700 W =7 min 45x28.5x 25 cm 15kg IP21 |IEC 60335-1
" POWERDUCTION 10R + prislusenstvi Maticka: M10 1s POWERDUCTION 37LG + pevny adaptér 288
Maticka @ NC Pouzdro + Spiréalovy drat @18 mm, @24 mm, @30 mm + 062504 ' @ 1 topna civka S90 056992
Pruzny opleteny drat + Pevny pfimy drat
Tloustka plechu. NC yopiEEny LA Tloustka plechu : 2 mm P—— 58
Kovova ty¢ : @ 8 mm ——— 10s Kovova ty¢ : @ 10 mm — 15s
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POWERDUCTION jednofazovy / trifazovy

A ° el o%e
% 20 1 a0 3

I I
MADE IN FRANCE

Mobilni fada POWERDUCTION, ktera je kompletné navrzena a
vyrabéna ve Francii, zahrnuje 6 produktl navrzenych tak, aby
splfiovaly pozadavky pro riizné aplikace. Stroje POWERDUCTION,
které se vyznacuji odliSnou urovni vykonu a ergonomie, Ize snadno
pouzit v automobilovych, nakladnich, stavebnich, karosarskych,

udrzbarskych nebo primyslovych dilnach.

= Velmi snadné pouziti
= Vykonaz 22 000 W
» Kdispozici v jednofazovém a tfifazovém provedeni

= Kapalinou chlazené generatory (7 | nebo 30 I)

» Pneumaticky nozni pedal (kromé 39LG)
= Rezim ¢asovace : pfesné nastaveni doby ohfevu 39LG S0LG COMBI | 110LG 160LG 220LG
N Velikost A s
(1 az 30 sekund) fick Tloustka plechu. | Kovova ty¢
maticky Napéajeni 230V - 1 ph, 50/60 Hz 400V - 3 ph, 50/60 Hz
= Odnimatelna rukojet u nékterych modell pro lepsi ovladatelnost o
, vy . h —— %— Pojistka 16 A 25A 25A 16 A 32A 32A
kopi a pohodingjsi manipulaci )
2mm 4mm | @10 mm . 11000
= K dispozici jsou riizné typy induktord, které vyhovuji véem Vykon 8700W | 5200W | 5200W W 16.000W 22000 W
tvardm vytapénych mistnosti 39LG 1s(M12) NC 158 ] _ )
Outimain toom vk ielost o Frekvence ohfevu 20 ooz | 050 20 a0k 25-50 kHz
. ptimalni topny vykon v zavislosti na pouzité civce 50LG 1 (M14) 3s 55 10s . . ‘
. Kapalina Kapalina Kapalina
Ochlazeni
el 1s(M14) 3s 5s 10s 7o 70 @b
AUTO Pracovni cyklus of
okojova teplota 15 min ribézné ribézné
10LG  1s(M18)  2s 4s 7s El%cj) P 100% P P
k dispozici je 6 modell Druh kryti IP 21
160LG = 15 (M20) 2s 4s 5s 53x70
Rozméry Dx S xV 3;(me 59 x 88 x 59 cm 78x 118 x 58 cm
L el s 3s & Hmotnost 50 kg 70 kg ‘ 80 kg 150 kg
NORMY |IEC 60335-1
Kabel induktoru gm | 8m | 8m | 4m | em | 6m | fom
POWERDUCTION 39LG + 1 kompletni topna civka C20/B1 058583
ey POWERDUCTION 50LG + 1 kompletni topna civka C20/B1 055599
. . l Py KOMBIDUKCE AUTO 50 LG + 1 topna civka C20/B1 + Sklenéné civka + Lepici civka 065901
Teplota chladici kapaliny a . " - ¥ 5 =
zadana hodnota POWERDUCTION 110LG + 32L adaptér + 1 topné civka L90 058590
i POWERDUCTION 160LG + adaptér 32L 1 topna civka L90 057814
Pﬁstup k rezimu ¢asovace POWERDUCTION 220LG (6 m) +32L adaptér +1 topné civka L20/B4 066861
IIIII POWERDUCTION 220LG (10 m) + 32L adaptér + 1 topn4 civka L20/B4 074576

b
Topny vykon ||.”” ”I

(10 % > 100 %) S

Aktivace rezimu zmény
induktoru

List vyrobku
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Adaptéry / Induktory / Ferity

Adaptéry / Induktory / Ferity

SIROKA 832

INDUKTORY

INDUKTORY

P, —Bl b1 o B3 \
. - S90 S70 5180 I W 52081 (209) I W s15081 N W 515082 I W s150B3w . - o L90e0) W L7 (707) M L180 L180/Spiral L20/B4 L20 Alu Glove
= originalni vybaveni 955957 061569 059269 064874 064881 064928 067899 = originalni vybaveni 059788 059771 059795 065000 067882 069114
37LG v v — v 37LG -
39&50LG V' s adaptérem 285 39&50LG Vs adaptérem 32L -
110,160 & 220 LG V' s adaptérem 288 110, 160 & 220 LG V's adaptérem 32L* 's adaptérem 32L 's adaptérem 32L* V's adaptérem 32L
~ \ \
> m < ~ \
] — — —
b b 180°
b 20 b oo 180° 3 e 1 1 - b 20 b oo
L90BRAZ16  L90BRAZ28 1180 BRAZ 16 1180 BRAZ 28
] ] ] L20/D60 L90/DG0 L180/D60 f \ . :
@20 S20020 Ssaia0 Steuzo SUDTEPELVATRUBKA  SIGOTEPELNATRUBKA  S180 TEPELNA TRUBKA @60 078956 079106 069923 T GBI | G/ DI || AP
L20/D70 L90/D70 L180/D70 = originani vybavenf 076907 076921 076914 076938
025 S20i025 Ssaias Steuzs 078604 078611 078628 270 078963 079113 069930 37 39 850 LG
L20/D80 L90/D80 L180/D80 -
o me | o o 7,39850L0 - o ’ |
$20D35 S90/D35 S180/D35 110, 160 & 220 LG V' s adapté L20/D0 Lo0/D90 L180/D30 110,160 & 220 LG Vs adepitrom 2
235 078826 7a001 R , s adaptérem 328 g90 078987 079137 069947
L20/D100 L90/D100 L180/D100 ] e
040 g’;’g/gg g?glgbﬁé) g; 321?540 PP 2100 gglig;:o EZQIL " oegglsD f 00§9r5a1n5na sada pro pajeni induktord &
00110 L180/D110
045 o7l oraons or0e2: 0110 wrsorr st o
120 L180/D120
050 332'805570 332’9“352" 3;32’5’95" Il 288 _:' L 8120 079014 079168 069978 /
$20ID55 S90ID55 $180ID55 (n)/lszm;e : 0130 L20/D130 L90/D130 _ g
055 078864 078949 070646 fgg{%ﬂg 333,10715; ;
v 0140 079038 079182 -
37LG $180/D20, S180/D25, Was ([ omm— - L Do Loabie
5180/D30, $180/D35 M32 016 2150 _
a2 0 079045 079199 LI8ORX :
39&50LG v s adaptérem 288 716 - 0160 5%’3513 0 hgg/ggse 0 — -@ Vyroba na vyzadani
110, 160 & 220 LG v s adaptérem 325 L20/D170 L90/D170 _
' g 39&50LG V' 285 M28 016 @170 079069 079212
@180 L20/D180 L90/D180 _ 37,39 &50 LG -
Ochranna sada pro smyckové induktory 110, 160 & 220 LG v 325 M32 016 079076 079229 )
077386 @190 L20/D190 L90/D190 110, 160 & 220 LG /s adaptérem 32L
079083 079236 -
2200 L20/D200 L90/D200 _
079090 079243 a
ADAPTERY
37LG —
i i o
39&50LG 's adaptérem 28L M28 032 —
064492
110,160 & 220 LG Vs adaptérem 32L
Krabice o [ ——
Vozik pro induktor pro adaptér 32L ) o M32 @32 | =g
075955 Ochrann sada pro smyckové induktory 064515 \
077386
W 28SBtyp W W 32S/Btyp W L box i 37LG -
10 39LG a 50LG pour 110LG & 160LG 065796 - & 4nebo 8 kol
072497 072508 et ,s%. 39&50LG V' 28LM28 032
: e
veetné : vetné : L70 (x1) § Y 110, 160 & 220 LG v 32L M32 032
S20/B1 (x1) S20/B1 (x1) L180 (x1) §
S180/B1 (x1) S180/B1 (x1) 4
$180/B3 (x1) S180/B3 (x1) de _ - e
288 (x1) 328 (x1) - % -
B1 (x1) B1 (x1) FULL (@ 28
B3 (x1) B3 (x1) ,":: ©28)
- C20/B1 (20°) C180/B1 (90°) e, C180/B2 (90°) 3
056862 056879 W os6e5 pe=
[ [
Ferity Sada lepidla pro induktor *_ origindlni ; B1 { B2
= originalni vybaveni
075948 ERGI8T
e
2> @ w » — e _
—
— 39 & 50 LG v v
[ 1L B He 1 I B B2 B3 B4 Spirdla ?ggyé‘mkove eptlo
053823 053458 067875 053755 056909 056916 072527 054844 069701 0ags1 110’ 160 & 220 LG —
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Kufr CALIWELD
s.134




CALIWELD - Kalibra¢ni kuffik

CALIWELD je rychlé a efektivni feSeni pro spinéni normativniho
ramce pro svarovaci operace. Pomoci softwaru CALIWELD staci
ke svafovacimu zafizeni pfipojit testovaci kuffik a odporovou zatéz
a spustit proces validace. K tomuto testu je zapotfebi pouze jeden
technik, vSechny testovaci scénare jsou automaticky provedeny
softwarem; zaruka spolehlivych a presnych vysledka.

= 3 provozni rezimy:

Multimetr : moznost QMOS/DMOS, zdznam parametrd
svarovych kuli¢ek a vizualizace méreni

Osciloskop : umozriuje vybrat 2 méfici kanaly, zobrazit je a
zaznamenat do grafu

OvéFovani : umoziuje ovéfit a validovat vykonnost vyrobku Uzivatelsky privétivé
tak, aby splfioval normu EN 50504 a EN 60974-14. rozhrani
= M&Fi vechny ddaje tykajici se svafovani (MMA, Napéjeni 110230V
TIG a MIG/MAG): 1 ph, 50/60 Hz
- Vypodet energie svafovani (kj/mm) = Automatické a bezplatné aktualizace Napéti 120 V AC/DC 0,5 %
- Napéti (V) pres internet (nové produkty, scénare Proud 500 A+ 05 %
) E:gf:k(gilnu (Vmin) atd:) ) - Charakertstiy méfen Rychlost dratu 1 pfi 30 m/min + 1%
- . = Volitelna odporova zatéz 550 A N . . N
- Rychlost dratu (m/min) Pritok plynu 1 pfi 30 I/min £ 5 %
- Pratok plynu (I/min) . Velvmi spadné mgnipulacev, ktera Druh kryti IP 67
MADE IN FRANCE VyZadU]e pouze ]ednu VySkOlenOU Rozméry DxSxV 21 % 43 x 57 om
osobu
Hmotnost 12kg
Zéruka 2 roky  List vyrobku = Vice nez 100 testovacich scénaru NORMY IEC 61010
vytvorenych pro svarovaci
generatory znacky GYS
= Intuitivni software vyvinuty inzenyry
GYS
= Moznost vytvaret vlastni scénare pro
konkurenéni generatory Kufr CALIWELD CGU 1.0 + pfisluSenstvi
Hadice pro méfeni plynu (2 m) + Kabel USB 2.0 (1,5 m) + Délkové ovladani (2 m) +
= Vydava validaéni certifikat, ktery je Napajeci kabel (2 m) + Kabel pro méfeni napéti (2 m) + Kabel pro méfeni napéti 2 m) + 060456
nezbytny k potvrzeni vykonnosti v Ovladaci kabel (2 m)
korelaci s

nastavenim generatoru

Vysoka presnost diky vicejazyénému softwaru
GYS, ktery omezuje lidské chyby
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Vsechny nase osobni ochranné prostredky splnuji evropské normy a predpisy

Objednaci
cislo

Popis
Velikost

Material

Objednaci
Cislo

Popis

Velikost

Material

Objednaci
Cislo

Popis

Velikost

Material

www.gys.fr

R .

045101 045873 064164 045194

Svarecské rukavice
vyztuzeny

Svarec¢ské rukavice
viceucelovy

Svarecské rukavice
vystuzeny PRO

10 10 9.5 10

Gants souples

z hovézi kize z hovézi klze z hovézi klze Jehnédi kiaze

045910 (T9)
045927 (T10)

Manipulaéni rukavice Manipulaéni rukavice
vysoka odolnost vysoka obratnost

10 9&10 9&10

045903 (T9)
045934 (T10)

064188

Manipulaéni rukavice

Kozi kuze Nylonovy uplet. Nylonovy uplet.

) | 046368 (S - 40/42)

073760 (S (

073777 (M) 046375 (M - 44/46)
073784 (L) 046382 (L - 48/50)
073791 (XL) 076399 (XL - 52/54)
073807 (XXL) 046412 (XXL - 56/58)

Svare¢ska bunda PRO
s logem GYS

S-M-L-XL-XXL

Svarelské kalhoty bez loga GYS
S-M-L-XL-XXL

98 % bavina, 2 % antistaticka

o, o,
74 % bavina, 25 % polyester vidkna

045323

Svarecdské rukavice
PRO TIG

10

Hovézi kize

Kaze

Objednaci 5004 037687
Cislo
Popis Protipozarni kapota nastavitelna Protipozarni kapé zakryvajici ramena

pomoci suchého zipu®.
Velikost Unikatni Unikatni

Ohnivzdorna tkanina : 60% modakryl,

Material Nehorlava bavina 38 % bavina, 2 % antistaticka viakna

Objednaci 37670 045231
Cislo
. N . . Nastavitelny pomoci pasku na
Popis Nastavitelné pomoci gumicek suchy zip®
Velikost Unikatni (40 cm) Unikatni (45 cm)
Material Kaze Kuze
Objednaci 15200 045217
Cislo
. . s w Uy Nastavitelna kozena svarecska
Popis Nastavitelnd kozena svareCska zastéra _, .
zastéra PRO
Velikost Unikatni Unikatni
Cuir croute. Upevnéni postroje
Materidl  Kuze pomaci popruhd.

Prositi z kevlarovych viaken +
naprsni kapsa

www.gys.fr 139



Panoramaticky pohled

Masky s bo¢nim Stitem, které pouzivaji profesionéalni svareci, nabizeji mimoradné Siroké zorné pole, az dvakrat
vetsi nez standardni kukly. Okrajova nebezpedi, jako jsou paprsky, pfekazky a ostatni pracovnici, jsou nyni Iépe
viditelna pfes 2 bo¢ni okna.

otnimi o
Qe S ko] bfa ?ol/
R %3,
& dni zor K4
\4 Ne
(\6'& e'OO/'S

%\‘b

ERGOTECH + ALIEN + XXL GYSMATIC XL GYSMATIC XXL APOLLO + PANORAMIC 3XL
068674 068650 068667
Reference produktu (Cerna/cer- (8eda/mo- e s 068698 037908 037236 068681 037281
. . (Cerna/zlutd)
vena) dra)

- 100 x 67 mm 114 x 85 mm
Zorny Uhel 100 x 67 mm 100 x 90 mm 100 x 60 mm 100 x 83 mm 104 x 70 mm (strany) 68 x 80 mm (strany)
Svételny senzor 4 4 4 4 4 4
Eneraie 3+ 28 3 +28 3 +28 3+ 28 3 +28 3+ 28

9 (CR 2450) (CR 2032) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450) (CR 2450)
Opticka trida 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1 1/1/1/1
Svétly odstin 3 3 4 4 3 3

, . 5>9|9>13 4>8|8>12
Tmavy odstin 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 5>9|9>13 (strany: 5) (strany: 3>10)
Doba prepinani svétlo - tma 0,10 ms 0,10 ms 0,08 ms 0,10 ms 0,10 ms 0,15 ms
Doba zpozdéni na barvu svétla 0,15 pfi 0,8 sec. 0,15 pfi 0,8 sec. 0,1 pfi 0,9 sec. 0,1 pfi 0,9 sec. 0,15 pfi 0,8 sec. 0,15 pfi 0,8 sec.
Nastaveni citlivosti a zpozdéni potenciometry potenciometry digitalni displej digitalni disple; potenciometry potenciometry

exteriér interiéry interiéry exteriér
Celenka (komfortni) Yok dok ok ok * Jokk Jokkok Yok
Hmotnost 5809 560 g 540 g 680 g 5809 6109
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Systém ochrany dychacich cest

Masky s ventilaci 2 GYS jsou vybaveny ventilaénim systémem ochrany dychacich cest. 2 v 1, chrani o€i pfed IR/UV
zafenim béhem svafovani a chrani dychaci cesty obsluhy. Vestavény zvukovy a vizualni alarm signalizuje snizeni

pritoku vzduchu v odsavaci nebo vybiti baterie. Snadno pouzitelna a vSestranna filtraéni jednotka je klicem k ochrané

dychacich cest v prasném prostredi.

Comfort

+ Velmi lehké a kompaktni pro

Dychaci trubice
+ Rychlé pripojeni a odpojent.

dokonalé ergonomie.
+ Polstrovany pas zajistuje motor v

+ Ohnivzdorny kryt prodluZuje Zivotnost
hadice a chrani ji pred odletujicimi

50x

mensi expozice
svarecich dyma

Certifikovany dychaci systém TH2
ma jmenovity ochranny faktor
50, coz znamena, ze
pfi spravném pouzivani ochrany dychacich cest
se snizi na minimalni hodnotu 1/50.

(filir TH3 je volitelny, 065734)

blizkosti téla. jiskrami.
i  am ﬂ
m
e N T
SUETT ‘ “ [ Digitalni displej
il
BEZPECNOST Snadné pouzivani
+ Vysoce ucinny filtr TH2 pohlcuje nebezpeény prach, vypary + Elektronicka vizualni a zvukova signalizace
a mlhu. slabé baterie nebo abnormainé nizkého

pritoku vzduchu.
+ Inteligentni lithium-iontova baterie s rychlym
nabijenim a bez pamétového efektu.

+ Splfiuje normu EN 12941.

GYSMATIC AIR G GYSMATIC AIR XXL

Reference produktu 065727 047846
Zorny uhel 100 x 60 mm 100 x 83 mm
Svételny senzor 4 4
- = . v ya Enel’le ¥ +28 ¥4+ 268
Charakteristika filtracni jednotky g (CR 2450) (CR 2450)
Opticka tfida 1/1/1/2 1/1/1/1
Urovef ochrany (Tstielné) Doba nabijeni 4h Svetly odstin 4 4
Li-iontovy Tmavy odstin 9>13 5>9|9>13
Typ Filtr TH2P R SL Typy akumulatord 11.1 V - 4400 mAh Doba prepinani svétlo - tma 0,08 ms 0,10 ms
Ucinnost filtru T % 0 W2 Délka hadice 1m Doba zpozdéni na barvu svétla 0,1 pii 0,9 sec. 0,1 pii 0,9 sec.
Urovefi 1: 170 l/min Velikost opasku 90 > 130 cm , .
Pritok vzduchu Uroveri 2: 200 I/min P Nastaveni citlivosti a zpozdéni potenciometry potenciometry
Uroven 3: 230 I/min Rozméry 240 x 165 x 70 mm interiéry interiéry
Urovedi 1: > 8 h Hmotnost Celenka (komfortni) * *
Autonomie Uroveri 2: > 6 h (filtry, femen, baterie) 1,7 kg
Uroven 3: > 4 h ", ’ Pouze hmotnost masky 580 g 6809

Hladina hluku 73 dbA max.
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INVEST IN THE FUTURE

Francouzsky vyrobce
od roku 1964

Svarovani TIG AC/DC

TITANIUM
230 AC/DC
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GYS FRANCE

1, rue de la Croix des Landes
53941 Saint-Berthevin

Laval - France
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