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Die kleine Rauchfahne
zeigt dem Anwender,
dass die Dichtmasse
ausreichend erhitzt
ist. Er kann sie dann
spurenlos abziehen
und spart sich da-
durch spiter viel
Arbeitszeit beim
Neuteileinbau.
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Rauchzeichen

Hitze hilft bei einer Vielzahl von Reparaturen und erleichtert
es, festgerostete Schauben, Bolzen oder Lagerschalen zu
16sen. Leider ist ein HeiRluftgeblidse oft zu schwach und ein
Gasbrenner zu gefihrlich. Doch es gibt eine starke und
ungefahrliche Alternative zu Fon und Flamme - die Induktion.

OTTMAR HOLZ

ehutsam schiebt Kenan Cap-
kan ein gefaltetes Blatt Papier
unter die Gummidichtung des
Fensterchens im verbeulten
Seitenteil eines Opel Zafira. Erist In-
haber der Karosseriebaufirma ,Die
Autoprofis” in Erlangen und bereitet
gerade den Ausbau des Seitenteils des
Zafira vor. ,Das Fenster ist fir einen
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Ausbau mit einem Schneidseilgerat
viel zu klein - daher zerstore ich die
verklebung der Scheibe jetzt mit mei-
nem Induktionsgerat”, erklart Cap-
kan. ,Mit dem Papier schiitze ich sie
vor der im Blech entstehenden War-
me. Denn wenn die Dichtung zu viel
Temperatur abbekommt, wird sie
sofort wellig. Und dann kann ich die
komplette Scheibe wegwerfen, weil
es die Dichtung nicht einzeln gibt",

erklart der gelernte Karosserie- un:
Fahrzeugbaumeister.

Er benutzt fir das Austrennes
seinen ,Gysduction Auto”, ein ko=
paktes, speziell fiir den Einsatz ==
Karosseriewerkstatten konzipier:=
Induktionsgerit des franzdsisches
Schweif’- und Ladegerdtespezialistes
GYS. Capkan kennt dessen Produic-
palette sehr genau, denn in seine=
Betrieb halten Manuel Hollering, Ver
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kaufsleiter Automotive bei GYS, und
Robert Dorp, Anwendungstechniker
Karosseriereparatursysteme, regel-
mafig Gerateschulungen fir Anwen-
der und Kaufinteressenten aus dem
nordbayrischen Raum ab.

Nicht kleckern - klotzen!

Ein Induktionsgerdt hat etwas ge-
radezu Magisches an sich — genau wie
viele andere Anwendungen, die mit
Magnet-, Radio- oder Ultraschall-
wellen arbeiten. Der Anwender sieht,
hért oder fiithlt zundchst nichts, trotz-
dem geschieht im Werkstiick etwas.
Die vor allem bei der Induktion ent-
scheidende Frage ist: wann? Das Ar-
beitsprinzip bei verrosten, festsitzen-
den Verschraubungen ist einfach: Die
Mutter oder Schraube dehnt sich
durch die Erwarmung aus und zer-
driickt dabei die komplexen Rostmo-
lekiile zu Pulver. Nach dem Abkiihlen
und Schrumpfen hat das Gewinde
wieder das notige Spiel, um sich dre-
hen zu lassen.

Doch Vorsicht! Bereits bei 723 Grad
Celsius gibt es eine Gefligeumwand-
lung der Eisenkristalle. Das Material
leuchtet hier noch kaum sichtbar, nur

Karosserie- und
Fahrzeugbaumeister
Kenan Capkan setzt
den Induktionshei-
zer bei vielen Ar-

Bl beitsschritten ein
SR - vom beschidi-
gungsfreien Ausgla-
sen der Seitenschei-
be bis zum schnel-
len Entfernen von
Dichtungsraupen.

schwach dunkelrot. ,Die bei Schrau-
ben (ibliche Verzinkungsschicht ver-
dampft jedoch schon bei 700 Grad
mit einem weiflen, gut sichtbaren
Rauch” verrait Anwendungstechniker
Robert Dorp von GYS den Hinweis
darauf, die Temperatur in material-
unkritischen Grenzen zu halten.
Trotzdem an dieser Stelle eine ganz
klare Anweisung: Da beim Abkiihl-
vorgang in jedem Fall eine nachteili-
ge Gefligeverinderung stattfindet,

Induktionswdrme

Heizen ohne Flamme
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muss der Kfz-Fachmann die erwdrm-
ten Bauteile sicherheitshalber erneu-
ern! Bereits ab einer Temperatur von
{iber 200 Grad Celsius wird eine even-
tuell vorhandene Vergiitung des
Werkstoffes geschadigt. Dorp emp-
fiehlt daher, zur Temperaturiiberwa-
chung nicht auswechselbarer Bau-
teile ein handelstibliches Infrarot-
messgerat einzusetzen. Hochwertige
Induktionsgerdte lassen sich gut
herunterregeln, verfligen mit An-
schlussleistungen von knapp 4 bis
16 Kilowatt jedoch {iber geniigend
,Dampf*, um auch grofere Bauteile
schnell auf Temperatur zu bringen,
ohne dass die abflieRende Warme die
Umgebung zu stark aufheizt.

Vielfdltige Anwendung

Besonders beim Losen der immer
ofter vorzufindenden Klebeverbin-
dungen kann ein Karosseriebetrieb
viel Zeit sparen. Die Magnetfelder
durchdringen beispielsweise Nicht-
leiter wie Glas oder Kunststoff, ohne
sie zu erwarmen. Auch hier zeigen
aufsteigende Rauchfihnchen an,
dass sich der Kleber beginnt aufzuld-
sen.

Mit induktiver Erwdrmung kann
der Anwender die verschiedensten
Probleme ldsen. Nur bei einer An-
wendung — dem Ausbeulen - gibt
es nach der iibereinstimmenden Er-
fahrung von Capkan und Dorp mit
Klebeziehtechiken bessere Alternati-
ven. n

Ein Induktionserwarmungssystem besteht aus einem Generator, der niedrig bis hochfrequente Wechselstréme (50
bis {iber 50.000 Hertz) erzeugt, und dem Induktor (Spule mit wenigen bis nur einem Wendel). Der Wechselstrom

erzeugt im Induktor ein Magnetfeld mit schnellwechselnder Polaritét, ein optionaler Ferritkern biindelt ggf. dessen
Feldlinien. Das Magnetfeld durchdringt Nichtleiter wie Luft oder Glas, ohne sie zu erwdrmen. Im metallischen Werk-
stiick angekommen, erzeugt das pulsierende Magnetfeld durch Gegeninduktion im Kurzschluss kreisende Wirbel-
strome. Diese erwarmen das Werkstiick in der Tiefe ohne Warmeiibertragungsverluste an der Werkstiickoberflache.
Ein Teil der Warme entsteht auch durch einheitliche Ausrichten von im Werkstiick vorhandenen magnetischer Korn-
strukturen. Die Eindringtiefe des induzierenden Magnetfeldes von meist nur wenigen Millimetern ist abhangig von
der Feldlinienbiindelung, Werkstiickmaterial und Stromfrequenz, und wird u. a. auch vom Skineffekt begrenzt.
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