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Ref. 013520 INVEST IN THE FUTURE

3 > 400A

Suure to6tsiikliga (400 A @ 60 %) TITAN 400 on tdiuslik lahendus kdrglegeeritud metallide tapseks keevitamiseks
ning see on moeldud koige noudlikumate TIG- ja MMA-keevitusrakenduste jaoks. Selle kasutajasobralik kasutajaliides
voimaldab holpsat seadistamist suurte ja lihtsate juhtimisseadiste abil. TITAN 400 on varustatud TACK-reziimi ja
punktkeevitusfunktsiooniga ning on professionaalse keevitaja eelistatud tooriist torustike, torukonstruktsioonide ja
roostevabast terasest plaatide valmistamisel.

OPTIMEERITUD ALALISVOOLU KEEVITUS

B TIG DC : keevitus pidevvooluga.

B TIG DC Pulse : vahendab tdéddeldava detaili soojusvaaristusi.

= 3 spetsiaalset keevitusprotsessi:
- SPOT-reziim: traditsiooniline punktkeevitus enne Shukeste lehtmetallide keevitamist.
- TACK-reziim: vaga tépne punktkeevitusfunktsioon, mis ei ole okslideerunud, véhendades
deformatsiooni pohjustava kuumuse sisseviimise ohtu. TACK-reziimis on keevituspunktid
keevisdmbluses nahtamatud.
- E-TIG-reziim: tagab lihtse keevisOmbluse laiuse ja Uihtlase labitungi sOltumata pdleti asendist
tdéodeldava detaili suhtes (keevitsenergia kontroll).

m 2 tiilipi kaarega kadivitamine: HF (ilma kontaktita) vGi LIFT (kontaktiga) elektritundlike keskkondade

jaoks.

m 3 padstikureziimi: 2T, 4T ja 4T LOG.

B Automaatne podletiku tuvastamine: thildub p&astiku-, topeltnupu- ja potentsiomeetriliste pdletitega.

MMA KEEVITAMINE

® MMA: kaetud, rutiil-, baas- ja tsellulooselektroodid (kuni @ 6 mm). ?.'arnitalése itlrr;a
® MMA Pulse: Vilja to6tatud vertikaalseks keevituseks, et vahendada "vajumist” ja ISaseadmeteta
optimeerida labitungimist.

INTUITIIVNE Jo

® Kuvab voolu/pinge keevitamise ajal ja parast seda (WPS/PQR).

= JOB Salvestab 50 programmi iga protsessi jaoks, et tagada keevituste taiuslik
reprodutseeritavus.

= Kaugjuhtimine (valikuline pedaal vi kasitsi).

® Lukustatav klaviatuur kaitseks vadrkasutuse eest.

= Intelligentne jahutusventilaator juhtimissiisteem, et vahendada G
energiatarbimist (statsionaarne, valjalilitatud kaar = 35 W), véahendada tolmu S ‘

imendumist ja mira.
= "Connect 5" reziim, et kdivitada masin automatiseeritud kontrolleri vGi liidese abil @m russe

(5 eelsdilitatud programmi). mu @m @

ACCURATE
KOik TIG-keevituse seaded on lihtsaks kasutamiseks otse

= Kalibreerimisreziim vdimaldab pinge reguleerimist ja parandab energia arvutamist. iihe nupu abil kittesaadavad. Suur keskne juhtnupp
= ENERGIA reziim, nditab ja arvutab energiat parast keevitamist vastavalt standarditele v8imaldab " kinnastega" kasutamist.
EN1011-1, ISO/TR 18491 ja QW-409. MAIN MENU ADVANCED MENU

TURDY - pre-gas / post-gas i
[ pre.gas / post< Lstart tsart

- I stop / t stop

MADE IN FRANCE

® [P 23 klassifikatsioon valitingimustes kasutamiseks. - keevitusvool - Shape of the pulse wave
® Tugevdatud Sassii ja libisemisvastased kummipadjad. - downslope time - Spot welding duration in
® 2 terasest kaepidet lihtsaks t3stmiseks voi késitsemiseks. 2 U pulse current or in continuous

- pulssi sagedus
- cold current balance

® 4 nurgardngast, mis sobivad seadme riputamiseks.

ACCESSORIES

Jahutustiksus: Péleti ABITIG vedelik - 450 W - 8 m: Kaugjuhtimispult:

/N 1000 W
\{/ 5,51-15kg

current.
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