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Taydellinen ratkaisu runsasseosteisten metallien tarkkaan hitsaukseen. TITAN 400 -virtalahde korkealla kdyttéjaksolla
(400 A @ 60 %) on suunniteltu vaativimpiin TIG- ja puikkohitsaussovelluksiin. Sen kdyttajaystavallinen kayttoliittyma
mahdollistaa helpon asennuksen suurilla ja yksinkertaisilla saatimilla. TACK-tilassa ja pistetoiminnolla varustettu
TITAN 400 on ammattihitsaajan suosima ty6kalu putkistoissa, putkirakenteissa ja ruostumattomien teraslevyjen
valmistuksessa.

OPTIMOITU DC-HITSaus

® TIG DC: hitsaus jatkuvalla virralla.
B TIG DC Pulse : vahentaa tyokappaleen lampdvaaristymia.
m 3 erityista hitsausprosessia:
- SPOT-tila: perinteinen pistehitsaus ennen ohuiden ohutlevyjen hitsausta.
- TACK-tila: erittdin tarkka pistehitsaustoiminto, jossa ei ole hapettumista, mika vahentaa riskia
lammontuonnista, joka aiheuttaa muodonmuutoksia. Hitsauspisteet TACK-tilassa ovat nakymattomia
hitsauspalassa.
- E-TIG-tila: varmistaa yhtenaisen hitsauspalon leveyden ja tasaisen tunkeutumisen riippumatta
polttimen asennosta tydkappaleeseen nahden (hitsausenergian hallinta).
m 2 kaarikdynnistystyyppia: HF (ilman kosketusta) tai LIFT (kosketuksella) sahkdherkkiin
ymparistéihin.
® 3 laukaisutilaa: 2T, 4T ja 4T LOG.
B polttimen automaattinen tunnistus: yhteensopiva liipaisimen, kaksoispainikkeen ja
potentiometripolttimien kanssa.

MMA-HITSaus

® MMA: pinnoitettu, rutiili-, perus- ja selluloosaelektrodit (@ 6 mm asti).
= MMA Pulse: Kehitetty pystysuoraan hitsaukseen vdahentdmaan «lointumista» ja
optimoimaan tunkeutumista

INTUITIIVINEN

= Nayttaa virran/jannitteen hitsauksen aikana ja sen jalkeen (WPS/PQR).

= TYO S&asta 50 ohjelmaa jokaista prosessia varten, jotta hitsauksesi toistetaan
taydellisesti.

= Kaukosaadin (valinnainen poljin tai manuaalinen).

® | ukittava nappadimisto suojaa vaarinkaytolta.

= Alykés tuulettimen hallintajérjestelma minimoi virrankulutuksen (kiinted, kaaren
katkaisu = 35 W), vahentda polyn imeytymistd ja melua.

B «Connect 5» -tila kdynnistaa koneen automaattisesta ohjaimesta tai
kayttoliittymasta (5 esitallennettua ohjelmaa). @

dane @um= @

® Kalibrointitila mahdollistaa jéannitteen saatdamisen ja parantaa energian

Toimitetaan ilman
lisdvarusteita

MADE IN FRANCE

laskentaa. Kaikkiin TIG-hitsausasetuksiin padsee suoraan kasiksi
® ENERGIA-tila, nayttd ja energian laskenta hitsauksen jélkeen standardien yhdella nupilla kayton yksinkertaistamiseksi. Suuri
EN1011-1, ISO/TR 18491 ja QW-409 mukaan. keskussaatdnuppi, joka mahdollistaa kayton "hansikkaissa".
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® 2 terdskahvaa helpottamaan nostamista tai kasittelya. - sl pulssivirralla tai jatkuvalla

- pulssitaajuus

. . virralla.
- kylmavirran tasapaino

® 4 kulmarengasta, jotka sopivat laitteiden nostamiseen.
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