el PROTIG 201 AC / DC HFFV

KONEET

10-200 A

PN. 061828 (ilman tarvikkeita)
PN. 063945 (tarvikkeiden kanssa) INVESTINTHE FUTURE

PROTIG 201 AC/DC on ammattimainenTIG-hitsausratkaisu kaikkien metallien hitsaukseen aina 4 mm:iin asti (terds, ruostumaton
terds, alumiini, kupari ja titaani). Se takaa erittdin korkean tarkkuuden monilla aloilla, kuten tuotannossa, kunnossapidossa tai

putkitoissa.
Kuusi AC/DC TIG-prosessia C % :
® Hitsausvirta: 10- 200 A (ACTIG), 10- 160 A (DCTIG) <

* STANDARDI DCTIG: Takaa korkealaatuisen hitsauksen kaikille rautapitoisille materiaaleille, kuten terds, . m .
ruostumaton terds sekd kupari, sen seokset ja titaani jne. =

o

® PULSSI DC TIG: Sadtelee sulamislampdtilaa, rajoittaa muodonmuutoksia ja mahdollistaa 0,3 mm
paksuisen levyn tehokkaan kokoamisen.

® SPOTDCTIG: Esikokoa rautametallit pistehitsaamalla ne yhteen.

® EASY ACTIG: Helpottaa hitsauskoneen kdyttdd ennalta madritettyjen kayttdjdasetusten ansiosta.
Kayttajan tarvitsee vain valita volframielektrodin halkaisija koneen ohjauspaneelista.

® STANDARDI AC TIG: Suunniteltu alumiinin ja sen seosten (Al, AlSi, AIMg ja AIMn jne.)
hitsaukseen. Vaihtovirta puhdistaa alumiinin tehokkaasti ja takaa taydelliset hitsit.

® SPOT ACTIG: Esikokoa alumiiniosat ja tarvikkeet pistehitsaamalla ne yhteen.

Kaksi paallystetyn elektrodin hitsaustilaa

® Hitsausvirta: 10- 160 A (MMA)
® STANDARD MMA: Kayttaa perus- ja rutiilielektrodeja @ 4 mm asti.
® PULSSI MMA: Helpottaa hitsausta pystysuorassa asennossa (suuttimet/putkistot).

Suunniteltu kiyttémukavuutta ajatellen lisavarusteilla: PN. 063945
e

- MMA-sarja

ilman lisdvarusteita: PN. 061828

® Kaksi sytytystyyppia: HF (ilman kosketusta) tai ARC-LIFT (kosketuksella) sahkoherkkiin ymparistoihin.

® Kolme liipaisimen hallintatilaa:
- 2T:Yllapitaa liipaisimen painetta koko hitsausprosessin ajan.
- 4T: Aloita hitsaus painamalla liipaisinta kerran ja sitten liipaisinta uudelleen pysayttadksesi hitsausprosessin.

- 4T «LOG»: Kayttaja voi vaihtaa kahden erillisen hitsausvirran valilla painamalla liipaisinta nopeasti (kuuma ja _—
kylma virta). Lisavarusteet (valinnaiset lisivarusteet)

® Puikkohitsauksen apuvilineet:

- Tarttumisenesto: Vahentaa riskid, etta elektrodi tarttuu tyokappaleeseen, jos se joutuu kosketuksiin sen kanssa.
- Hot Start: Auttaa valokaaren sytyttamisessa ja sita voidaan sdatda hitsattavan metallin tyypin mukaan.

- Arc Force: Tama tdysin sdadettdva ominaisuus sadtelee kaaren pituuden poikkeamia.

® VRD (jannitevdhennyslaite): hitsausvirta on vain toimitetaan, kun elektrodi koskettaa tyokappaletta (ei
alun perin aktivoitu).

Vankka muotoilu kaikkiin ymparistéihin

Sakkiauto Karry
PN. 076341 PN. 041257
® \arustettu vahvistetulla rungolla ja iskunkestavalla suojalla .

. . =\
* Kompakti ja kevyt muotoilu
® Virta/jannite naytetaan hitsauksen jalkeen (DMOS/QMOS) M

® Tallentaa jopa 50 hitsausohjelmaa prosessia kohti

N

® Kaukosaatimen liitannat

Manuaalinen Poljin
_ kaukosaadin PN. 045682
KORKEAN TEKNIIKAN VIRTALAHDE ohjata
PN. 045675
joustava Economique Turvallinen
m JOUSTAVA JANNITE m TEHOKERROINKORJAUS 30 % energiansddsto IZUI] PROTEC 400
T3 laite toimil yksin- B ) o
ama aite toimil ysin- Without PEC m PFC-tekniikka vaimentaa jannitepiikkeja Tekee laitteesta kestdmadn satunnaisia tai
kertaisessa 230 V/16 A tai ja saatelee sySttovirtaa. Se mahdollistaa < snni ihteluita sahks
265V 110V/20 A pist v ¥ ¥ 30 % Jasa yottovirtaa. ! pysyvié jannitteen vaihteluita sahkoverkossa
pistorasiassa, ° myos koneen kayton jatkokaapeleilla tai i irtal3
ioba intensiivisessa. paikan ENERGY Y he yton J dapel aina 400V asti (salama, virtaldhteet, kuorman
85V Jopa inte 56554, P SAVING akkupohjaisella virtalahteelld sekd parantaa purkautuminen jne).
_ - pédlla kdytettdessd tai f virran vakautta hitsausvaiheen aikana.
5’ ______ @ Kdytettdessd paikan laajen-
< nuksessa (100 m). ¥ e
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SR TIGAC  TIGDC Mma Ia X% *  cm/kg FFOWER GENERATOR
(60 %) (T2 max) (+/-15%)
Mma TIGDC TIGAC Mma TIGDC TIGAC
230V1~ 16 A 10-200 A 10-160 A 10-160A 110A 110A 110A 22% 23% 13 % 24x41x36/
70V 35/50 7,5 kw
110V1~ 32A 10-160 A 10-160 A 10-110 A 90 A 100 A 100A 38% 20% 20 % 15 kg
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