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EGYENARAMU - HF TITAN 400 DC

HAROMFAZISU

3 > 400A Ref. 013520 INVEST IN THE FUTURE

A magasan 6tvozott fémek pontos hegesztéséhez tokéletes megoldas a TITAN 400 aramforras, amely nagy
teljesitményciklusaval (400 A @ 60%) a legigényesebb TIG és MMA hegesztési alkalmazasokhoz késziilt.
Felhasznalobarat kezelé6felillete nagyméretii és egyszerii kezeloszervekkel lehet6vé teszi a konnyii beallitast. TACK
iizemmaoddal és pontfunkcioval felszerelve a TITAN 400 a professzionalis hegesztok kedvelt eszkoze csOvezetékek,
csOszerkezetek és rozsdamentes acéllemezek gyartasanal.

OPTIMALIZALT EGYENARAMU HEGESZTES

= TIG DC : folyamatos drammal térténé hegesztés.
= TIG DC Pulse : csokkenti a munkadarab hétorzitasat.
m 3 specialis hegesztési eljaras:
- SPOT iizemmod: hagyomanyos ponthegesztés vékony fémlemezek hegesztése elbtt.
- TACK iizemmad: nagyon pontos, oxidaciotdl mentes ponthegesztési funkcid, amely csokkenti a
deformacidt okozé hébevitel kockdzatat. A TACK lizemmaodban a hegesztési pontok lathatatlanok a
hegesztési gyéngyben.
- E-TIG lizemmod: egységes hegesztési gyongyszélességet és egyenletes behatolast biztosit,
fliggetlendil a faklya munkadarabhoz viszonyitott helyzetétdl (a hegesztési energia szabdlyozasa).
m 2 féle ivinditas: HF (érintés nélkiil) vagy LIFT (érintéssel) az elektroérzékeny kornyezetekhez.
m 3 kioldasi mod: 2T, 4T és 4T LOG.
B A faklya automatikus felismerése: kompatibilis a kioldo, a dupla gombos és a potenciométeres
faklyakkal.
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MMA HEGESZTES

® MMA: bevonatos, rutil, bazis és celluléz elektrédak (@ 6 mm-ig).
= MMA Pulse: Fliggdleges hegesztéshez kifejlesztve a "megereszkedés" csokkentésére
és a behatolas optimalizalasara.

INTUITIVE

= Megjeleniti az aram/fesziiltséget hegesztés kdzben és utan (WPS/PQR). [
= JOB 50 program mentése minden egyes folyamathoz, a hegesztések tokéletes
reprodukalhatdsaga érdekében.

= Tavvezérlés (opcionalis pedal vagy kézi vezérlés).

= Zarhato billentyiizet a visszaélések elleni védelem érdekében.

= Intelligens hiitoventilator menedzsment rendszer az energiafogyasztas
minimalizalasa (alld, kikapcsolt iv = 35 W), a porfelvétel és a zaj csokkentése

Tartozékok nélkiil szallitva

MADE IN FRANCE

érdekében. 5/ ‘
= "Connect 5" lizemmod a gép automatizalt vezérl6rél vagy interfészrél torténé
inditasahoz (5 el6re elmentett program). @m o3
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=A kqlibr_élciés ’u;er,nméd lehetdvé teszi a fesziiltség bedllitasat és javitja az Az egyszer(i kezelhet6ség érdekében az dsszes TIG-hegesztési
energia kiszamitasat. o o o bedllitas egyetlen gomb segitségével kozvetlentil elérhetd.
= ENERGIA iizemméd, kiljelzes €s az energia kiszaml_tasa hegesztés utan az Nagy kézponti vezérlBgomb a " keszty(is" hasznalathoz.
EN1011-1, ISO/TR 18491 és QW-409 szabvanyok szerint. MAIN MENU ADVANCED MENU
- pre-gas / post-gas B

STURDY - upslope current _ % :Eg;t // tt ss:gpn
= [P 23 besorolas kultéri haszndlatra. - welding current - Shape of the pulse wave
= MegerGsitett vaz és csliszasmentes gumibetétek. - downslope time - Spot welding duration in
® 2 acél fogantyt a konny(i emeléshez vagy kezeléshez. S lEE A it pulse current or in continuous

- pulse frequency
- cold current balance

= 4 sarokgy(ir( a felszerelés felhlizasara alkalmas. current.
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KIEGESZITOK

Hlit6egység: Folyékony ABITIG faklya - 450 W - 8 m: Taviranyito:

/N 1000 W
\{/ 5,51-15kg

=N ="
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