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A NORMA

VSEOBECNE POKYNY

Pred pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
A&J Neprovadéjte na pfistroji Zadné Udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu.
Vyrobce nerudi za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pripadé problém( nebo dotazli ohledné spravného pouZzivani tohoto pristroje se obracejte na pfislusnym zplsobem
kvalifikovany a vyskoleny personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urcen vylucné pro svareci postupy uvedené na vykonovém stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné do-
drzujte bezpecnostni pokyny. Vyrobce neruéi za nedostatec¢né ¢i nebezpecné pouzivani.

Pri provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pristroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a
dalsi Ziravé latky. Dbejte na dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozmézi okolniho vzduchu:
Pri svarovani : -10 az +40°C (+14 az +104°F).
Pri prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu:
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska do 1000 m.

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mdzZe byt nebezpecné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.
Pfi obloukovém svarovani je uZivatel vystaven fadé moznych rizik, napf.: zafeni vychazejici z oblouku, elektromagnetic-
ké ruseni (osoby s kardiostimulatorem nebo se sluchatkem by se pred zaCatkem praci v blizkosti svafovaciho agregatu
mély poradit s Iékafem), Uraz elektrickym proudem, hluk a vypary generované pii svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobre izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém
stavu a nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pred horkem).

Chranite své oci specialni kuklou s dostatecnou ochranou (proménna dle pouziti). Chrante své oci pfi
operaci Cisténi. Pri téchto pracich nenoste kontaktni cocky.

Je pripadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti osInéni oblouku a
odletujicim jiskram.

Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné
obleceni.

Pouzivejte vhodnou sluchu v pfipadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

© ® 6

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zddném pripadé nedemontujte skfin pristroje v dobé, kdy je pfistroj pfipojen na elektrickou napajeci
sit’. Vyrobce neruci za zranéni ani materidlni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pristrojem.
Svarenec je po skonceni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim bud'te opatrni a zabrarite popaleni.
Horak je tfeba pred kazdou opravou nebo Cisténim, pfip. po kazdém pouZiti nechat dostatec¢né zchlad-
nout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouZiti vodochlazeny hofak, aby
kapalina nemohla zpsobit popaleni.

Je dilezité zabezpedit pracovisti pred opusténim pro bezpecnosti osob a majetek .

>



PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

VYPARY A PLYNY

& Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje $kodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu, méze byt
. Q nutné pouzivat zpdsobily dychaci pristroj. Pokud nedostaCuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s
= privodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s
povolenymi limity.
Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpecné vzdalenosti Svarovani kovl obsahujici
olovo, kadmium, zinek, rtut’ a berylium mze byt Skodlivé. Odstrante mastnoty, které pokryvaji ¢asti urCené ke svarovani.
Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobre vétranych prostorech. Méjte na paméti, Ze plynové lahve smi byt
pouze ve svislé poloze. Zajistéte je proti prevrhnuti fadnym upevnénim k
pojezdovému voziku.
Neprovadejte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

é_éi'r Chrante dostatecné cely prostor svarovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialdm c&ini minimalné
; 11 m.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, prezkouseny hasici pfistroj.

Jiskry a horké ¢astecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatreni,
aby nevzniklo nebezpeci zranéni nebo pozaru.

Udrzuijte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostatecné bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky
hoflavého obsahu (olej, palivo, plyn...). Tyto je nutno napred vyprazdnit a ddkladné vydistit.

PFi brouseni pracujte vZdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materialG.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

A Plyn unikajici z tlakové lahve mize ve vysoké koncentraci zplsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Bezpecnostni transport : uzavite plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajiStény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chranite tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.
Udrzujte tlakové lahve v dostatecné vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvod(, a nikdy nesvarujte
na lahve pod tlakem.

Pri otevirani ventilu na tlakové lahvi odvrat'te obli¢ej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouzivany plyn je vhodny pro
svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

= o Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzive-

jte pouze doporuceny typ pojistek.

} Pouzivani svarovaciho zafizeni mdZe byt nebezpecné a mize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okol-
nosti i smrtelna.

Nedotykejte se Zadnych dill v pfistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontazi krytd odpoijte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte soucasné horaku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a horak smi vyménovat pouze kvalifikovany a vyskoleny personal. Dimenzovat prlirez kabell podle
aplikace. Noste vzdy suchy ochranny odév. Vzdycky noste izolacni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urCeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirana z verejné sité, dodavaijici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u
pristrojd tfidy A mdZe v téchto oblastech dojit k problémdm, jak z dlivodu spojenych s vodici, tak i k
problémdm z dlivodu vzniku rusivych signald.

Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-11 pokud jeho sit'ova impedance je nizsi jak maximalni

DD hodnota Zmax = 0.339 Ohms, a mlze byt pfipojeno k verejnému nizkonapétovému systému. V
zodpovédnosti elektrikare provadéjiciho instalaci popt.
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c uZivatele zafizeni je zajiSténi toho, aby byla sit'ova impedance v souladu s omezenim impedance. S
pfipadnymi otazkami se obracejte na mistni dodavatele energie.

Zarizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-12.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prlichod elektrického proudu v nékterych vodivych Castech zplsobuje vznik lokalizovanych elektro-

9
%* magnetickych poli (EMF). Svarovaci proud zplsobuje elektromagnetickou poli v okoli svarovaciho
gy

obvodu.

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratord,
kovovych protéz apod.) Proto je tfeba pfijmout nalezitd ochranna opatteni vici nositeldm téchto zafizeni. Napfiklad
zakazat jejich pristup do prostoru pouziti svarovaciho pfistroje.

Obsluha musi pouzivat nasledujici postupy, aby snizila expozici vici elektromagnetickym polim:

e Pripevnit oba svarovaci kabely spolec¢né co nejblize;

e Udrzovat hlavu a trup co nejdale od svarovaciho obvodu;

« Nikdy si neovijet svarovaci kabely kolem téla;

¢ Nesvarovat s télem nachazejicim se uprostfed svarovaciho obvodu. Udrzovat oba kabely na stejné strané téla;
e Pripojit zemnici kabel svarovaciho proudu k dilu uréenému ke svarovani, co nejblize k realizovanému spoji;

o Nesvarovat v blizkosti svarovaciho pfistroje ani na ném nesedét a neopirat se o néj;

o Nesvarovat prfi transportu svarovaciho pfistroje.

Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
Elektromagneticka pole mohou zpUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

Obecné

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Udaji vyrobce.
Pokud se objevi elektromagnetické ruseni, pak uZivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feseni. V
mnoha pfipadech postaci svafovaci pracovisté fadné uzemnit. V nékterych pfipadech bude nutné elektromagneticky

Vv

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uzivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli musi vzit v Gvahu nasledujici
body:

a) Sit'ové, fidici, signalni a telekomunikacni vodice;

b) Radia a televizni prijimace;

¢) Pocitace a jina fidici zafizeni;

d) Bezpecnostni zafizeni;

e) Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly;

f) Kalibrani a méfici zafizeni;

g) Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli.

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muze vyzadat dalSi ochranna
opatreni ;

h. Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapottebi brat v Gvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,
které zde budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo tGzemi podniku.

Kontrola svaFovaciho agregatu

Kromé& kontroly svafovaciho mista je mozno kontrolou svafovaciho agregétu vyfesit fadu dalSich problémd. Kontrola
by méla byt provadéna podle ¢l. 10 normy IEC/CISPR 11:2009. Ucinnost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit
méfenim na miste.
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DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNiZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’ : svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na
verfejnou elektrickou napajeci sit’ podle pokyn( vyrobce. V pripadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné
provést dalsi odruSovaci opatfeni, jakym mUze byt filtrace hlavniho napajeciho pfivodu Privodni kabel je zapottebi kvdli
odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé
délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi
kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba pristroje a prislusenstvi: agregat pro obloukové svarovani by mél prochazet pravidelnou Gdrzbou podle
pokynl vyrobce. Pokud je zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezité upevnény
na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadet Zadné zmeény s vyjimkou zmen a sefizeni uvedenych v pokynech
vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporuceni vyrobce se tyka zejména drahy oblouku a prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : Pouzit co nejkratSi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Potencialové vyrovnani : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a stat se soucasti
systému ekvipotencialniho vyrovnani. Pfesto i v takovém pfipadé existuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem, pokud
se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce. UZivatel musi byt izolovan od takovych kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku: V pripadech, kdy neni obrobek z dlivod( elektrické bezpecnosti pfipojeny na uzemnéni, nebo
kdy neni uzemnény z dlivodd svych rozmért i polohy, coz je pfipad lodnich trupl, anebo ocelovych konstrukci budov,
mdZe pripojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avsak ne ve vSech pfipadech, sniZit hladinu vyzafovaného ruseni.
Zde je vSak zapotrebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko
poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapotiebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici
vodi€. Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pfipojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného
kondenzatoru, jehoz kapacita odpovida ptislusSnym narodnim predpisim.

f. Ochrana a fyzické oddéleni : Uroven ruseni je mozno snizit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé
svarovaci soupravy. V pfipadech specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni
hmotnost. Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.
"Pfi presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za horak nebo kabely. PFistroj smi byt transportovan

pouze ve svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.
Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pripojeny plynové lahve, nesmite s nim za zadnych okolnosti

pohybovat. Bezpodmine¢né dodrZujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro prepravu svarovacich
zarizeni a plynovych lahvi.

INSTALACE, UMISTENI

« Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.
« Dbejte na dosatecny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pristup k ovladacim prvkim.
» Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové castecky, které by mohly byt vodivé.
e Chranite pfistroj pred destém a pfimym slunecnim zarenim.
e Pfistroj ma kryti IP21, a to znamena3, Ze:
- je chranén pred prlinikem cizich téles priméru > 12,5mm
- je chranén pred Gcinky stfikajici vody
« Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakd a svazky propojovacich hadic Uplné odvirite.

Viystraha : ZvétSeni délky horaku nebo jinych kabell nad maximalnim hodnotou predepsanou vyrobcem zvysi riziko
Urazu elektrickym proudem.

A Vyrobce nerudi za zranéni nebo vécné skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
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UDRZBA / POKYNY

« Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporuéujeme provadét ro¢ni ddrzbu.

) * Vlypnéte zafizeni, odpojte je od napajeci sité a vyckejte 2 minuty pfed zahajenim prace na zdroji. V zafizeni
je velmi vysoké napéti, které je nebezpecné.

= e« Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét

@ D kvalifikovanym personalem pravidelné kontroly elektrickych spojenti s izolovanym nastrojem.
e Pravidelné kontrolujte stav sit'ového pripojovaciho vedeni. Je-li napajeci kabel poskozen, musi byt vyménén
vyrobcem, jeho servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.
 Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajisténa cirkulace vzduchu.
» Nepouzivejte pristroj pro Cisténi trubek, nabijeni akumulatord nebo rozbéh motord.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuseny personal povéreny vyrobcem. Béhem instalace se ujistéte, ze je generator odpo-
jen od sité.

POPIS

PROTIG 201 AC/DC a 201L AC/DC jsou prenosné, vzduchem chlazené invertory, které slouzi jako zdroj stejnosmér-
ného nebo stfidavého proudu pro obloukové svarovani svarovani metodou TIG -svafovani netavici se elektrodou v
ochranné atmosfére inertniho plynu (WIG-Lift). MMA se hodi pro svarovani vsemi béznymi rutilovymi, nerezovymi,
litinovymi a bazickymi elektrodami.

Pri svarfovani WIG DC pouZzijete jako ochranny plyn argon. PROTIG 201L AC/DC je vybaven integrovanou chladici
jednotkou.

Doporucujeme pouZit svareci kabely dodavany se zafizenim, pro optimalni vykonnost produktu.

NAPAJENI, ZAPNUTI/VYPNUTI

e PROTIG 201L AC/DC je vybaven zastrckou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pripojuje
k jednofazové zasuvce 230V (50-60Hz) s uzemnénim.

e PROTIG 201 AC/DC je vybaven zastrékou 16A s ochrannym zemnicim kontaktem (typu EEC7/7), ktera se pripojuje
k jednofazové zasuvce 230V (50-60Hz) s uzemnénim. Ma k dispozici technologii "Flexible Voltage", ktera umoznuje
pripojeni zafizeni k napajeci siti s napétim od 100 V do 240 V (50-60 Hz).

¢ Proudovy odbér (I1eff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém stitku stroje. Zkontroluijte, zda zdroj a jeho
jisténi odpovidaji maximalnimu odebiranému proudu a tedy jsou vhodné pro provoz stroje. V nékterych zemich je
tfeba pouzit jiny typ zastrcky, pfi kterych je zajisténo, zZe pristroj bude fungovat i pfi maximalnim zatizeni.

e V pfipadé napéajeci napéti je nad 265V, zafizeni se automaticky chrani USI. Stroj zobrazi us1. Je-li zdroj v ochrang,
odpojte svarecku ze sité a ji pfipojte k siti se spravnym napéti.

e Fungovani ventilatoru: v rezimu MMA funguje ventilator neustale. V rezimu TIG funguje ventilator pouze pfi svarovani,
a se zastavi po chlazenim zdroje.

PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Tato svarovaci zafizeni je mozno napajet ze generatoru s regulovatelnym vystupnim napétim, za predpokladu, Ze :

- Generator je schopen dodavat stfidavé napéti, s Spickovym napéti nizsi nez 700V

- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz.

Je nezbytné prekontrolovat tyto predpoklady z tohoto dlivodu, Ze v mnoha pripadech generatory mohou dodavat Spic-
kové napéti, které mohou poskodit svarovaci zdroj.

POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a priirez v souladu s napétim zafizeni. PouZit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny
narodnich norem.

. L Longueur - Section de la rallonge
Napeti napajeni
| <100m

<45 m
230 V 2.5 mm?
110V 2.5 mm2 | 4 mm2
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PRIPOJENI PLYNU
PROTIG 201 AC/DC a PROTIG 201L AC/DC vybaveny pripojkou k plynu. PouZijte adaptér, dodavany se svareckou.

PRISLUSENSTVI (VOLITELNA)

Vozik Vozik Horak Rucni dalkovy ovladac Pedal

K| m | 9 | &

| PrOTIG201_| PROTIG20L | pROTIG201 | _pROTIG20 | 045660
039704 041257 038271 038202

AKTIVACE FUNKCE VRD (VOLTAGE REDUCTION DEVICE)

Toto zafizeni je ochranny prostifedek pro svareCe. Svareci proud je dodavan kdy elektroda je v kontaktu s obrobkem
(nizky odpor). Kdy se stahne elektroda z obrobku, funkce VRD automaticky snizi napéti na velmi nizkou Urovni.

Funkce VRD je plivodné neaktivni. Se mize nicméné aktivovat spinacem ON/OFF umistén na hlavni desce zafizeni.
Nasledujte nize uvedené postupy:

. ODPOJIT PRISTROJ OD SiTE PRED MANIPULACI.

. OdsSroubuijte a odstrante kryt zdroje.

. Vyznacte spinac na desce fizeni (Cerveny ram na schému nize - Cislo 2).
. Zapnéte tento spina¢ do polohy ON. Cervena LED kontrolka zhasne.

. VRD funkce je aktivni.

. Namontovat a upevnit kryt Sroubami.

. Na ovladacim panelu (HMI), kontrolka LED funkce VRD sviti:

Pour désactiver la fonction VRD, il suffit de basculer de nouveau l'interrupteur situé sur la carte de commande sur OFF.
Kontrolka VRD na ovladacim panelu zhasne:
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RESET ZARIZENI

Je mozné vyvolat tovarni parametry zarizeni. Kdyz je zdroj vypnut, stisknout a podrzet tlacitko vyp/zap po dobu 3 sek.
Displej tedy zobrazi "3", "2", "1" a provede reset.



Notice originale

PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

OVLADACI PANEL (HMI)

Nize uvadime ovldadaci panel zafizeni PROTIG 201 AC/DC a PROTIG 201L AC/DC.

Vypnuti / Zapnuti Tlalél'tko
slaby proud  piepnuti  Ulozeni / Vyvolani /

Displej
spel zobrazeni Zruseni JOBU
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Tlacitko predfuk
plynu
Svareci Tlacitko Post
cyklus Gaz
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Courant de
soudage
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= INVERTER =
"\ WELDER ,"
Rezimy  Rezim  Tlacitko Jiné funkce AC/DC
hotaku frekvence
pulzace
Funkce SYMBOLY MMA | TIGDC | TIGAC | Poznamky
) Tlacitko vypnuti / zapnuti.
Vypnuti /
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V rezimu MMA : pfistup k funkci «sMMA pulzni»,
V rezimu TIG DC : pristup k funkci « Pulzni »
nebo « Spot ».

Jiné funkce ® HMAPuise ° °

Vybér rezimu TIG « DC », TIG « AC » nebo TIG «
AC/DC o o AC - Easy »

Vybér parametru « Frequency » nebo « Balance ».
AC @ °

. i Po dokonceni svareci cyklu, svareci proud je

Prepnuti ) zobrazen na displeji. Stisknuti na toto tlacitko
zobrazeni ° ° ° postupné zobrazi svafeci proud a svareci napéti.
A/V

JoB JoB ° ° °

Pro uloZeni, vyvolani nebo zruseni jobu. Viz. sekci
JOB pro dalsi informace.




PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

Nastaveni Casu predfuku. To je doba odvz-
dusnovani horaku a vytvoreni plynové ochrany

Predfuk plynu pred zapélenim.

Rampa nardstu proudu
Proud nardstu

Nastaveni frekvence pulza ce (jen v rezimu TIG

Frekvence pul- DC).
zaci

Nastaveni slabého proudu v rezimu pulzni.
Slaby proud ° °

Dobéh proudu ° ° Nastaveni dobéhu plynu.

Nastaveni ¢asu dofuku. Doba udrZovani plyno-
vé ochrany za ukoncenim oblouku. Chrani svar
a elektrodu proti oxidaci, kdyZ kov po svareni
chladne.

Dofuk plynu

C 9080

FUNGOVANI HMI A POPIS TLACITEK

° Tladitko Zapnuti / Vypnuti
Tlacitko pouzivano pro vypnuti nebo zapnuti zafizeni. Vypnuti neni mozné pfi svarovani.

° Tladitko svarovaci metody
Toto tlacitko umoziuje vybrat metodu svarovani. Kazdé stisknuti postupné prepne metodu svarovani: TIG HF / TIG LIFT
/ MMA. Kontrolka LED indikuje vybranou funkce.

Poznamka : Posledni proces pouzity pred vypnutim je automaticky vyvolan pfi zapnuti zdroje.

° Tlacitko rezimu horaku
Toto tlacitko umoznuje nastavovat rezim horaku. Kazdé stisknuti postupné prepne rezim horaku: 2T / 4T / 4T LOG.
Kontrolka LED indikuje vybrany rezim.

Poznamka : Posledni nastaveny rezim horaku pred vypnutim je automaticky vyvolan pfi zapnuti zdroje. Pro vice infor-
mace, Vviz kapitolu « kompatibilni hofaky a chovani spousté».

° Tlacitko funkce
Toto tlacitko umoziuje nastavovat dalsi funkce. Kazdé stisknuti postupné prepne funkce svarovani: PULSE / SPOT (jen
v rezimuTIG) / MMA PULSE (jen v krezimu MMA). Kontrolka LED indikuje vybranou funkce.

Pokyn : funkce PULSE je dostupna jen v rezimu TIG DC.
Funkce SPOT neni dostupna pfi nastaveni rezimu horaku na 4T a 4T Log nebo v rezimu MMA PULSE.
Poznamka : Posledni funkce pouzita pred vypnutim je automaticky vyvolana pfi zapnuti zdroje.

° Tladitko typ proudu AC ¢i DC
Toto tlacitko umoziuje vybrat typ proudu v rezimu TIG. Kazdé stisknuti postupné prepne rezim horaku: DC / AC / AC -
Easy. Kontrolka LED indikuje vybranou funkce.

Poznamka : Posledni proces pouzity pred vypnutim je automaticky vyvolan pfi zapnuti zdroje._

° Hlavni potenciométr

Hlavni potenciométr pdivodné umoznuje nastavit svareci proud. Je taky pouZivan pro nastaveni hodnot jinych parametrd,
které Ize vybrat odpovidajici tlacitky. Po dokonceni nastaveni Ize znovu stisknout tlacitko téhoz parametru, aby hlavni
potenciométr znovu dvladal svareci proud. Je taky mozné stisknout tlacitko jiného parametru a ho nastavit. Doty¢na
tlac¢itka jsou BP1 az BP5 a BP nastaveni AC. Pokud Zadny ¢in neni vykonavan na ovladaci panel po dobu 2 sek., hlavni
potenciométr bude znovu ovladat svarovaci proud.
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

° Tlacitko « Predfuk plynu »
Nastaveni predfuku plynu stisknutim a uvolnénim tlacitka pfedfuku (BP 1), a oto¢enim hlavniho potenciométru. Hod-
nota predfuku plynu se zvysi pfi otoCeni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovyyh rucicek, a se snizi pfi otoCeni
proti sméru hodinovych rucicek. Po dokonceni nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz
parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni hodnota je
0 sek. a maximalni hodnota je 25 sek.

° Tlacitko « Dofuk plynu »

Nastaveni dofuku plynu stisknutim a uvolnénim tlacitka dofuku (BP 5), a otoCenim hlavniho potenciométru. Hodnota
dofuku plynu se zvysi pfi otoceni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovyyh rucicek, a se snizi pti otoceni proti sméru
hodinovych rucic¢ek. Po dokonceni nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz parametru,
aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni hodnota je 0 sek. a
maximalni hodnota je 25 sek.

° Tlacitko nastaveni nardistu proudu « Up Slope »

Nastaveni nardstu proudu stisknutim a uvolnénim tlacitka narlistu (BP 2), a otocenim hlavniho potenciométru. Hod-
nota narlstu proudu se zvysi pfi otoceni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovyyh rucicek, a se sniZi pfi otoceni
proti sméru hodinovych rucicek. Po dokonceni nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz
parametru, aby hlavni potenciométr znovu ovladal svareci proud. Nastaveni je po kroku 0,1 sek. Minimalni hodnota je
0 sek. a maximalni hodnota je 25 sek.

° Potenciométr nastaveni dobéhu « Down Slope »
Potenciométr « Down-Slope » umoznuje nastavit dobéh proudu (zvySeni ve sméru hodinovych rucicek, snizeni v sméru
proti). Hodnota je viditelna na displeje béhem 2sek. pokud je hlamvni potenciométr spustén.

° Tlacitko nastaveni slabého proudu

Pfi zvoleni rezimu "TIG HF" nebo "TIG LIFT", tlacitko BP4 umoznuje nastavit hodnotu slabého proudu (pouze s rezimem
horéku 4T Log). Hodnota je nastavitelna v rozmezi 1% az 99% svarovaciho proudu. Nastaveni je po kroku 1%. Ta ho-
dnota je taky nastavitelna v rezimech « TIG DC Pulzni » a « MMA Pulzni ».

° Tlacitko « AC »

Pouziti tlacitky « AC » v rezimu « AC - Easy » : Stisknuti na to tlacitko umoznuje nastavit primér wolframovou elektrok-
du. Postup nastaveni :

- Stisknuti na tlacitko « AC »,

- V dobé 3 sek., otocit hlavni potenciométr. Prlimér elektrody se zvysi pfi otoceni hlavniho potenciométru ve sméru hodi-
novyyh rucicek, a se snizi pfi otoceni proti sméru hodinovych rucicek. Zvoleny prlimér elektrody je zobrazen kontrolkami
LED pod kontrolkou AC Easy.

Po dokonceni nastaveni, pokud Zadny ¢in neni vykonavan na hlavni potenciométr po dobu 2 sek. tentyZ znovu ovlada
svareci proud.

Pouziti tlacitka « AC » v rezimu « AC » : Stisknuti na to tlacitko umoznuje nastavit rovnovahu nebo frekvenci (odpovéd-
na LED sviti dle zvoleného parametru). Nastaveni obou parametrli se déla hlavnim potenciométrem, ktery ma byt
spustén béhem 5 sek. Nad 5 sek. displej znovu zobrazi svieci proud.

o Nastaveni frekvence TIG AC (Frequency)
Frekvence v krezimu TIG AC je nastavitelna v rozsahu 20 Hz az 200 Hz. Krok nastaveni je zavisly na vybrany rozsah
frekvence:

Frekvence TIG AC (Hz) Krok nastaveni (Hz)
[20 Hz ; 50 Hz] 5Hz
[50 Hz ; 100 Hz] 10 Hz
[100 Hz ; 200 Hz] 20 Hz
. Nastaveni rovnhovahy TIG AC (Balance)

Nastaveni rovnovahy v rezimu TIG AC je v rozmezi 20 % az 60 %. Nastaveni je po kroku 1%.

Pokyn : tlacitko « AC » je neaktivni v rezimu « DC ».
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

SVAROVANI OBALOVANYMI TYCOVYMI ELEKTRODAMI (REZIM MMA)

PRIPOJENI A POKYNY
* Pfipojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku k pfislusnym pfipojovacim bod@im a dodrzte Udaje ohledné polarity,
uvedené na obalu elektrod.
e \/lyjméte po svarovani elektrodu z drzaku.
o Pristroje jsou vybaveny specialnimi funkcemi, které zlepsuji vlastnosti svarovani. Jedna se o tyto funkce :
- Hot Start zvysuje hodnotu svarovaciho proudu v okamziku zapaleni elektrody.
- Arc Force: zvysi kratkodobé svarovaci proud a brani tak prilepeni (sticking) elektrody pfi jejim ponoreni do
svarové lazné.
- Anti Sticking: snizeni hodnoty zkratového proudu a vylouceni moznosti, Zze by doslo k rozzhaveni elektrody
béhem jejiho pfilepeni ke svarenci.
MMA PULZNI
Rezim MMA Pulzni je uréen pro svarovani potrubi a idealni pro vertikalni svafovani smérem nahoru. Impulznim svarovanim
je mozné udrzovat chladnou tavnou lazné zlepsuijici prechod materialu. Pro svislé soupavé svarovani bez pulzaci je nutna
technika "stromeckem", co je tézky trojuhelnikovy pohyb ruky. Diky rezimu MMA Pulzni tento pohyb uz neni nutno
udélat, a dle tloust'ky obrobku mdZe stacit jednoduse vedeni elektrody smérem nahoru. Pokud je potfeba rozsirit tavnou
lazné bude prosté stacit aplikovat kyvny pohyb. Timto procesem je ovladani svislého svarovani snadéjsi.

SVAROVANI WIG/TIG - NETAVICI SE ELEKTRODOU V OCHRANNE ATMOSFERE INERTNIHO PLYNU

PRIPOJENI A POKYNY

* Pi svarovani WIG DC pouZijete jako ochranny plyn Argon.

¢ Pfipojime zemnici svorku ke zdifce (+). Zapojte kabel svarovaciho proudu do pfislusné rychlosvorky (-). Pfipojte
konektor (tlacitka svarovaci pistole) do pfislusné zasuvky. Pripojte plynovou hadici svarovaci pistole k pfislusné spojce.
e Pfekontrolovat vybaveni hofaku a stav pfislusenstvi (klestina, drzak klestiny, hubice).

e \lybér elektrody je zavisly na svareci proud TIG DC ¢i AC.

BROUSENI ELEKTROD
Pro optimalni priibéh svafovani pouZivejte pouze elektrody, které byly vybrouseny podle nasledujiciho vzoru :

d —

Y

a=0@05mm
L = 3 x d pro vadnou postu.

K L ‘ L = d pro opevnénou pevnost.
- !
4 .
@ Elektrody TIG DC TIG AC
(mm) Cisty wolfram Wolfram s oxydy Cisty wolfram Wolfram s oxydy
1 10>75A 10 >75A 15>55A 10>70A
1.6 60 > 150 A 60 > 150 A 45>90 A 60 > 125 A
2 75> 180 A 100 > 200 A 65> 125 A 85> 160 A
2.5 130 > 230 A 170 > 250 A 80 > 140 A 120 > 210 A
3.2 160 > 310 A 225> 330 A 150 > 190 A 150 > 250 A
4 275 > 450 A 350 > 480 A 180 > 260 A 240 > 350 A
~ 80 A pro mm pr@iméru ~ 60 A pro mm pr@iméru

VYBER TYPU ZAPALOVANI
TIG HF : vysokofrekvencni zapaleni bez dotyku

TIG LIFT : dotykové zapaleni (pro prostredi citlivé na HF zapaleni).

11
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC
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NASTAVENI REZIMU TIG

1. Umistit horak v pozici svafovani nad obrobkem (cca
2-3mm mezi elektrokdou a obrobkem).

2. Stisknout spoust' hofaku (zapaleni oblouku bez dotyku
diky vysoké frekvenci).

3. Vychozi svareci vykon proudi, svafovani pokracuje podle
svareciho cyklu .

TIG HF

1. Umistite trysku a a Spicku elektrody na obrobku a
stisknéte spousté horaku.

2. Naklonit hofak az mate 2-3mm mezi Spickou elektrody a
obrobkem. Oblouk se zapaluje.

3. Vrat'te hofak do normalni polohy, abyste zacinal svareci
cykl.

TIG LIFT

e TIG DC je urcen pro svarovani kovovych material(, ale i méd' a jeho slitiny.
e TIG AC je urcen pro svarovani hliniku a jeho slitiny.

v s 7

SVAROVANI TIG DC

e TIG DC - Standard
Metoda TIG DC Standard je urcena pro kvalitni svafovani kovovych materiald vcetné nerezova ocel, ale i méd' a jeho
slitiny, titan, atd.

e TIG DC Pulzni
V tomto reZimu se stfidaji pulzace hlavniho proudu (I, pulzace svarovani) a slabsiho proudu (I_Froid, pulzace chlazeni
obrobku). Snizuje tepelné deformace. Je doporucen pro spojovani tenkych plechd.

Priklad: Hlavni proud je nastaven na 100A a %(1_Froid) = 50%, slaby proud = 50% x 100A = 50A. F(Hz) je nastaven
na 10Hz, doba signalu je tedy 1/10Hz = 100ms. KaZdé 100ms se nasleduji impulze na 100A a druha na 50A.

Vybér frekvence
* Pokud svarujete tenké plechy bez pridavného materidlu (< 8/10 mm), F(Hz) >> 10Hz
e Pokud svafujete specificky kov, ktery potfebuje vibrace svaru k odplynovani, tak F(Hz) >> 100Hz

Nastaveni frekvence TIG DC stisknutim a uvolnénim tlacitka frekvence pulzu (BP 3), a otocenim hlavniho potenciométru.
Hodnota frekvence se zvysi pfi otoceni hlavniho potenciométru ve sméru hodinovych ruciCek, a se snizi pfi otoceni proti
sméru hodinovych ruciCek. Ta frekvence se pohybuje v rozmezi od 0,1Hz do 900Hz Krok nastaveni je zavisly na vybrany
rozsah frekvence:

Frekvence DC PULZNI (Hz) Krok nastaveni (Hz)
[0,1 Hz ; 4 Hz] 0,1 Hz

[4 Hz ; 25 HZ] 1Hz

[25 Hz ; 100 Hz] 5Hz

[100 Hz ; 200 Hz] 10 Hz

[200 Hz ; 700 Hz] 50 Hz

[700 Hz ; 900 Hz] 100 Hz

Po dokonceni nastaveni Ize pockat 2 sek. nebo znovu stisknout a uvolnit tlacitko téhoz parametru, aby se ovladani vratil
do hlavniho menu. Svarovani DC pulzni je dostupny s metodami « TIG HF » a « TIG LIFT » a s rezimy horakl « 2T »

a « 4T ».
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SVAROVACI REZIM TIG AC

e TIG AC - Easy

Tento rezim uméznuje rychlé pouZiti svarfovani AC nastavenim prdméru elektrody (zvolena hodnota je zobrazena na
displeje HMI). V tom reZzimu jsou nastaveni rovnovahy a frekvence ustalend. Viybér prlméru elektrody ma vliv na
hodnoty svarovaciho proudu a ocisténi nasledovné:

Primér elektrody I, I Cisténi
1,6 mm 10A 80 A 30 %
2,4 mm 45 A 120 A 37 %
3,2 mm 60 A 180 A 43 %
4,0 mm 75 A 200 A 50 %

Proud (A) Frekvence (Hz)
De 10 a 40 117

De 41 a 90 100

De 91 a 140 79

De 141 a 170 70

De 171 a 200 60

V tom rezimu ma frekvence vliv na hodnotu svarovaciho proudu nasledovné:

Pri prepnuti z rezimu « AC - Easy » do « AC », posledni nastaveni reZzimu « AC - EASY » jsou uchované a mohou byt
upraveny v rezimu « AC »(napf. : frekvence svafovani a rovnovaha).

¢ TIG AC - Standard

Tento rezim je uréen pro svarovani hliniku a jeho slitin (Al, AlSi, AIMg, AIMn...). Stfidavy proud (AC) ma vestavénou fazi
oCisténi, ktera je nezbytna pro svarovani hliniku.

Rovnovaha: pro ocisténi obrobku pfi svafovani. Je nastavitelna mezi 20% a 60%. 5

Frekvence umoziuje nastaveni rozptylu oblouku. Cim vétsi je frekvence, tim je oblouk ustfednéjsi. Cim nizsi je frekvence,

tim je oblouk Sirsi.
Nizka frekvence

Vysoka frekvence

Charakteristika Proud — Frekvence u PROTIG 201 AC/DC a PROTIG 201L AC/DC : V rezimu AC, svafeci proud a frekvence
maji vliv :
AC proud zavisly na frekvence

T Courant (A)
200
150 Az 100 Hz frekvence je mozné
svarovat s proudem 200 A. Mezi 160
Hz et 200 Hz maximalni svarovaci
proud se snizuje od 200 A do 150 A.
| | Fréquence (Hz)
0 50 100 150 200

e Bodovani TIG DC nebo AC

Funkce « SPOT» umoziiuje spojit obrobky bodovym svarenim. Upraveni ¢asu bodovani zajisti reprodukovatelnost a
uskutecnéni bodd bez oxidaci. V reZimu « SPOT » svafovani se standardné spusti a ukondi tlaCitkem hofaku. Nicméné
uzivatel mlze upravit Cas bodovani diky tlacitku BP 3 « F(Hz) » a hlavnimu potenciométru. Cas téta funkce bodovani

« SPOT » je nastavitelny od 0,1 sek. do 60 sek. po kroku 0,1 sek. Svarovani se spusti tlacitkem horaku. Pro navrat do
nedefinovaného ¢asu, nastavte ho na "0,0s". 13
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RiZENI JOBO
Nastaveni pfi svafovani jsou automaticky uloZzena a vyvolana pfi dalsi zapnuti. Kromé nastaveni pfi svafovani, je mozné
ulozit a vyvolat rizné konfigurace, nazvané JOBy Tlacitko « JOB » umoznuje uloZit, vyvolat nebo zrusit konfiguraci. Je
50 pamét'ovych mist pro kazdy rezim svarovani.

e Vyvolani JOBu

- JOB se mize vyvolat kdykoliv, kromé pri svarovani

- Stisnout tlacitko JOB po kratkou dobu (méné nez 2 sek.)

- HIaseni « OUT » se zobrazuje na displeje,

- Vybrat cislo JOBu hlavnim potenciométrem. Displej zobrazi pouha Cisla, ktera jsou zapojena s JOBy. Pokud neni zadny
JOB ulozen v paméti, displej zobrazi « - - - ». y

- po zvoleni Cisla konfigurace, stisnout tlacitko « JOB » pro potvrzeni. Cislo JOBu blika na displeje, a konfigurace je
vyvolana. Cislo stale blika aZz nastaveni jiného parametru nebo spusténi svarovani stisknutim spousté horaku.

e Zruseni JOBu

- Stisnout tlac¢itko JOB po kratkou dobu (méné nez 2 sek.)

- Hlaseni « OUT » se zobrazuje na displeje,

- Vybrat cislo JOBu hlavnim potenciométrem. Displej zobrazi pouha disla, ktera jsou zapojena s JOBYy.
- Stisknout tfikrat postupné tlacitko JOB Zvoleny JOB je zrusen a displej znovu zobrazi svareci proud.

e Ulozeni JOBu

- Nastavit vSechny pozadané parametry

- Stisnout tlacitko JOB po dlouhou dobu (vice nez 3 sek.)

- Hlaseni « IN » se zobrazuje na displeje,

- Vybrat cislo JOBu hlavnim potenciométrem. Lze zobrazit a zvolit pouha disla, ktera nejsou zapojena k JOBu.

- Po zvoleni Cisla, stisknout tlacitko « JOB » pro potvrzeni,

- Cislo z{stava zobrazeno indikujici, Ze zaloZeni je vykonané. Zobrazeni Cisla trva az stisknuti jiného tlacitka nebo spousté
horaku.

Pokyn : Pokud jsou vSechna Cisla zapojena k JOB&m, HMI zobrazi « Full ».
Upiesnéni pro vyvolani JOBu typu TIG AC : Zvlastnosti zvoleni JOBu TIG AC je se zobrazenim parametrli « AC ». Po

zvoleni JOBu typu « AC », HMI zobrazi postupné a opakované svarovaci proud (A), rovnovahu (%) a frekvenci (Hz). ten
to cykl zobrazeni trva az spusténi svarovani stisknutim spousté horaku.

KOMPATIBILNI HORAKY A CHOVANI SPOUSTE

Vv 0 \‘.m
‘I}E; A %

v v v

Pro standardni hofak s jednim tlaCitkem, toto se nazyva «hlavni tlacitko».
Pro horak s dvéma tlacitky, prvni se nazyva «hlavni tlaitko» a druhé «sekundarni tlacitko».

+¢ REZIM 2-TAKT

.
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T1 - Stisknéte a drzte stlacené tlacitko => Predfuk, I_Start,
nardst a svarovani.

T2 - Pust'te tlacitko => Pokles, I_Stop, Dofuk plynu.

Pro horak s 2 tlacitky a pouze v rezimu 2T, tlacitko 2 funguje
jako tlacitko 1.

O
)

Bouton principal
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+v REZIM 4-TAKT

,Q( /<, x ,« T1 - Stisknf:te tlavé'l'tko 1 => Predfuk, I_vStaft.,
T2 - Uvolnéte tlacitko 1 => Nardst, svarovani.
T3 - Stisknéte tlacitko 1 => Pokles, I_Stop

.'./ \\I‘ T4 - Tlatitko 1 je uvoln&no => Dofuk plynu.

Bouton principal l@T‘ @ @

++ REZIM 4-TAKT LOG

e T1 - Stisknéte tlacitko 1 => Predfuk, I_Start.
< ¥ al v v o . L L,
’Q ‘\/: ’Q“’ ’<‘9 ’<'( ’<4’< ( T2 - Uvolnéte tlacitko 1 => Narust, svarovani.
LOG : Rezim pouzivan pfi svarovani:
- Kratky dotyk na tlacitko 1 (<0.5s), umoznuje prep-
nuti od hlavniho proudu do slabsiho proudu a naopak.

- Jestli tlacitko 2 "slaby proud" zlstane stisknuto,
umoznuje prepnout do slabého proudu.

Bouton principal | [(@) [l ® - Jestli tlacitko 2 "slaby proud" je uvoln&no, umoznuje
ou ¥ il
O o secondarre [—‘ prepnout do hlavnilho proudu.

T3 : Dlouhy dotyk na tlac¢itko 1 (>0,5 s.) => Pokles,
I_Stop.

T4 - Tlacitko 1 je uvolnéno => Dofuk plynu.
Pro hotaky s 2 tlacitky nebo s 2 tlacitky a potenciométrem, => tlacitko 1 "hlavni proud" ma stejné funkce jako u horaku
s 1 tlacitkem. Jestli tlacitko 2 "slaby proud" zlistane stisknuto, umoznuje pfepnout do slabého proudu. Pokud horak je

vybaven potenciométrem, tento se pouziva pro upraveni svarovaciho proudu od 50% do 100% zobrazené hodnoty.

KONEKTOR OVLADANI HORAKU

DB torch

3
1 p 4 3 ‘ |— 4
E j torch s OO0 L torch
—’x O ° O 2
- X ) e O 2
l E

Schéma ptipojeni hofaku typu SRL18. Schéma podle typu horaku.
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Notice originale

PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

s v s Odpovidajici kolik
Typy horakt Oznaceni dratu konektoru
. Spolecny / Uzemnéni | 2 (zeleny)
Horak 2 tlacitka + us o Torche 1 tlacitko PRI -
T Horak 2 tlacitka Spinac tlacitka 1 4 (bily)
potenciométr — L
Spinac tlacitka 2 3 (hnédy)
Spolecny / Uzemnéni | 2 (Sedy)
potenciométru
10V 1 (Zluty)
Kurzor 5 (rdzovy)
DALKOVE OVLADANI
Dalkové ovladani funguje v rezimech TIG a MMA.
G
< F A | D
)
B C
E
D C <R
External view A
Ref. 045699 Pohled Elektrické schémy dle typu ovladace.

Pripojeni:
1- Pripojit ovladac na zadnim panelu svarovaciho zdroje.
2- Zafizeni automaticky zjisti pfitomnosti ovladace a nabizi vybrat potenciométrem pedalovy nebo rucni typ.

Pripojeni

Produkt je vybaven konektorem k dalkovému ovladani.

Prostrednictvim prislusného 7-pdlového konektoru (obj. Cislo 045699), je mozné pripojit k pristroju odlisSné druhy
dalkového ovladani. Pro kabelové spojeni, dodrzujte schému uvedenou nize.

Typ dalkového oviadani Oznaceni dratu Odplc::;deakjt'g:_zo"k
10V A
Peds| Ruc¢ni ovladac Kurzor B
eda . <
Spolecny / Uzemneni C
Spinac D

Provoz:

e Rucni dalkovy ovladac (volitelny, obj. Cislo. 045675)
Rucni dalkovy ovlada¢ umoziuje upravit proud od 50% do 100% nastavené hodnoty. V téta konfiguraci jsou vSechny
rezimy a funkce zdroje dostupné a nastavitelné.

e Pedalovy ovladac (volitelny, obj. Cislo. 045682)
Pedalovy ovlada¢ umoznuje upravit proud do 100% nastavené hodnoty. V rezimu TIG zdroj funguje pouze s rezimem
hofaku 2T. Nabéh a dobéh nejsou fizené zdrojem (funkce jsou neaktivni), ale uzivatelem pres pedalovy ovladac.

VENTILATOR
Zdroj je vybaven fizenym vétranim pro snizeni zvukového nepohodli a nasavani prachd.



PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

VERZE S INTEGROVANOU CHLADICi JEDNOTKOU: PROTIG 201L AC/DC
Ochranné pomcky chladici jednotky jsou:
» Tepelna ochrana kapaliny.
Pripojky hadici pro teplou a studenou kapalinu jsou oznaceny barevnymi krouzkami, respektive ¢ervenou a modrou.
Zorna mérka kapaliny se nachazi na zadu zafizeni .

Prekontrolovat, Ze chladici jednotka je vypnuta pfed odpojenim vstupnich a vystupnich trubek
{ f : horaku.
Kapalina je Skodliva a drazdiva na odi, sliznice a kiiZze. Horka kapalina mlze dojit k popaleni.
ZARUKA
Sluzby vyrobce poskytnuté v zarucni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem
24 mésicl po zakoupeni zafizeni (doklad o koupi).

Zaruka se nevztahuje na:

e Poskozeni pfri transportu

» Opotiebitelné dily (napft. kabely, svorky, distanc¢ni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
e Poskozeni vzniklych neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

Prislusné zafizeni zasilejte vyhradné prostrednictvim velkoobchodu a vzdy s kupnim dokladem a stru¢nym popisem
poruchy.
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

NAHRADNI DiLY

N° Oznaceni Ref.
1 | Ventilator 51021
2 | Mfizka ventilatoru 51010
3 | Napajeci kabel 21464
4 | Kabelovy svazek dalkového ovladani 71513
5 | Elektromagneticky ventil 71542
6 |Hlavni deska 97798C
7 | Deska napajeni 97155C
8 | Rukojet' 56048
9 | Hlavni deska 97797C
10 |Gumova noha 56163
11 | HF transformator 96130
12 | Deska sekundarni 97801C
13 |013868. 97799C
14 | Deska ovladani 97796C
15 | Ovladani 51978
16 | knoflik nastaveni downslope @ 21 mm 73019
17 |Knoflik nastaveni proudu @ 28 mm 73016
18 | Pfipojka plynu 55090
19 | Pripojka hotaku 71873
20 |Zasuvka Dinse 51461
21 | Vystupni tlumivka 63678
22 | Gumova noha 56120
23 | Rychlospojka vodni 71695/71694
24 | Ventilator 230V chladici jednotky 51023
25 | Radiator vodni 71751
26 | Cerpadlo 71772
27 | Zasobnik 90281
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ELEKTRICKA SCHEMA PROTIG 201 AC/DC
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ELEKTRICKA SCHEMA PROTIG 201 L AC/DC
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC
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TECHNICKE VLASTNOSTI

Primarni

PROTIG 201

PROTIG 201 L

Napéti napajeni

230V +/- 15%

110V +/- 15%

230V +/- 15%

Frekvence napajeni

50/ 60 Hz
Jisti¢ 16 A 32A 16 A
_ TIG TIG TIG
Sekundarni MMA TIG DC AC MMA oC AC MMA TIGDC | TIGAC
Napéti naprazdno 70V
Spitkové napéti manualniho systému zapaleni (EN60974-3) 11 kv
AV . 10A- | 10A-[10A-|10A-|10A-|[10A- 5A- 10 A-
Jmenotivy vystupni proud (12) 160A | 160A | 200A | 110A | 160 A | 200 A 160 A | 200 A
204V |104V
AP . v 204V | 104V | 104V 4 4 10,4V
Jmenotivé vystupni napéti (U2) ey e o -244 | -164 | T,
26,4V |-164V|-18V v v 8V
Imax 22% 23% 13% 38% 20% | 20 % 21% 21% 13%
ZatéZovatel pfi 40°C (10 min) o 110A | 110A | 110 A 100A | 100 A
Norma EN 60974-1 60% 0 0 0 90 A 00 00 95A
100% | 95A 90 A 80 A 85A | 80A 80 A | |
Spotfeba naprazdno 23W
Viykonnost pfi Imax 90%
Skladovaci teplota -10 a +40 °C
Trida kryti -20 a +55 °C
Rozméry (D x § x V) P21

Hmotnost

PROTIG 201 AC/DC
24 x41 x36 cm

PROTIG 201 L AC/DC
24 x43 x50 cm

Poids / Weight / Gewicht / Peso / Bec / Gewicht / Peso

15 Kg

20,5 Kg

* ZatéZovately odpovidaji normé EN60974-1 a jsou vztaZeny k teploté 40°C.

Pri intenzivnim provozu (vyssi hodnota Cinitel vyuZiti) je agregat chranén zabudovanou tepelnou ochranou. Pri prekroceni urcité vnitini teploty uvnit pristroje dojde k vypnuti oblouku a rozsviceni prislusné vystrazné kontrolky ﬂ .

Nechte pfistroj pripojeny, aby se mohl ochladit, aZ kontrolka zhasne.
Zdroj s klesajici vystupni charakteristikou.
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PROTIG 201 AC/DC - PROTIG 201L AC/DC

IKONY

Pozor! Prectete si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim.

Pozor!

Vhodné pro svarecské prace v oblasti se zvySenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svarovaci zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto
oblastech.

~ Stejnosmeérny svareci proud
—~ Stfidavy svareci proud
Uo Stejnosmérny a stfidavy svareci proud
X(40°C) Napétf naprazdno
I2 Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)
A 12: Pfisludny svafovaci proud
U2 Ampér
\Y) U2 : pfislusné svafovaci napéti
Hz Volt
U1 Hertz
I1max Napéti napajeni
T1eff Maximalni napéjeci proud (efektivni hodnota).
c € Maximalni skutecny napajeci proud
IEC 60974-3
IEC 60974-2 Zatizeni odpovida evropskym smérnicim. EC Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Gvodni stranka).
Class A
IEC 60974-1
IEC 60974-10 | Svarovaci zdroj je v souladu s EN60974-3/-2 a patfi tfidé A.
Class A

Svarovaci zdroj je v souladu s EN60974-1/-10 a patii tfidé A.

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

Q|1

Viyrobce Ucastni vyuziti oball pfispivajici do globalniho systému vytfidéni, selektivniho sbéru, a recyklace obalovych odpadt.

rm
==
—

Produkty pro tfidény sbér odpadu

V souladu s normou EAC.

CMIM : Marocka certifikace

Informace o teploté (tepelna ochrana)

Vstup chladici kapaliny

Vystup chladici kapaliny

Vstup plynu

Vystup plynu

S )

Polarita
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S
A

XM

o

Pmax a

Dalkové ovladani

=P OBHA

Maximalni tlak chladiciho systému: 0,5 MPa.

Svarovaci invertor generujici C.C. a C.A. proud.

Svarovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc)

Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

2513 |l |

Bezpecnostni systém odpojeni je kombinace zastrcky v koordinaci s domaci elektrickou instalaci. UZivatel zafizeni by mél mit zajistén volny
pristup k sitové zasuvce.

P 1L/min Ochlazeni
Pmax Chladici vykonnost pro 1Litr za minutu
MPa Maximalni vystupni vzduch
IEC 60974-2 | Megapascal

Chladica jednotka je v souladu s EN60974-2.
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