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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

WPROWADZENIE I OGOLNY OPIS

Nie nalezy podejmowac zadnych modyfikacji badz prac konserwacyjnych, ktore nie zostaty wymie-

f ILJ' Przed rozpoczeciem eksploatacji urzagdzenia nalezy uwaznie przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
nione w instrukgji.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek obrazenia ciata lub szkody materialne spowodowane uzytkowaniem niezgodnym z trescig
niniejszej instrukcji.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci badz probleméw nalezy skonsultowac sie z osoba wykwalifikowang w celu poprawnej instalacji urzadzenia.

OTOCZENIE

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do spawania w granicach wskazanych na tabliczce znamionowej i/lub w instrukcji. Nalezy przestrzegac
dyrektyw dotyczacych bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Stanowisko powinno by¢ uzywane w pomieszczeniach wolnych od substancji tj. kurz, kwasy, gazy lub innych substancji zracych. W trakcie uzytkowania
nalezy zapewni¢ odpowiedni przeptyw powietrza.

Zakres temperatur:

Uzytkowanie od -10 do +40°C (od +14 do + 104°F).
Przechowywanie pomiedzy -20 a +55°C (-4 a 131°F).
Wilgotnos¢ powietrza:

Mniejsza lub réwna 50%, w temperaturze 40°C (104°F).
Mniejsza lub réwna 90%, w temperaturze 20°C (68°F).
Poziom:

Do 1000 m n.p.m. (3280 stdp).

OCHRONA SIEBIE I INNYCH

Spawanie tukowe moze by¢ niebezpieczne i doprowadzi¢ do powaznych obrazen, a nawet $mierci.

Spawanie naraza osoby na promieniowanie niebezpiecznego zrédta ciepta, promieniowanie $wietlne tuku, pole elektromagnetyczne (uwaga dla os6b
posiadajgcych rozrusznik serca), porazenia pradem elektrycznym, hatas i emisje zanieczyszczen gazowych.

W celu ochrony siebie i innych nalezy przestrzegac nastepujacych $rodkéw ostroznosci:

Aby zabezpieczy¢ sie przed oparzeniami i promieniowaniem, nalezy nosi¢ suchg odziez ochronng, zakrywajacg cate ciato, bez
mankietow, izolujgca i ognioodporna.

Nalezy zawsze pamieta¢ o uzyciu odpowiednich rekawic zapewniajacych izolacje elektryczng i termiczna.

&e

Nalezy stosowac odpowiednig ochrone spawalniczg lub przytbice zapewniajacg wystarczajacy poziom ochrony (w zaleznosci od
aplikacji). Nalezy chroni¢ oczy podczas wszystkich etapdw czyszczenia. Szkta kontaktowe sg szczegdlnie zabronione.

Czasem konieczne jest ograniczenie obszaru za pomocg zaston ognioodpornych, aby chroni¢ obszar spawania przed promieniami
tuku, wytryskami i odpadami radioaktywnymi.

Nalezy poinformowa¢ osoby znajdujace sie w strefie spawania, aby nie patrzyty ani na tuk spawalniczy, ani na spawane czesci oraz
aby nosity odpowiednig odziez ochronna.

Nalezy uzywac stuchawek chronigcych przed hatasem, jesli proces spawania osiagnie poziom dzwieku powyzej limitu.

Q @

Nalezy trzymac rece, wtosy i ubrania z daleka od czesci ruchomych (wentylatoréw), rak, wtosow, ubran.
Gdy zasilanie spawania jest pod napieciem, nigdy nie nalezy zdejmowac¢ obudowy zabezpieczajacej agregat. W razie wypadku,
producent nie jest pociggniety do odpowiedzialnosci.

Czesci, ktore zostaty przyspawane, sg gorgce i mogg spowodowac poparzenia przy ich uzytkowaniu. Aby przeprowadzi¢ konserwacje
palnika, upewnij sie, ze wystygt on wystarczajgco i odczekaj co najmniej 10 minut przed rozpoczeciem. Urzadzenie chtodzace musi
by¢ wigczone podczas uzywania palnika chtodzonego wodg, aby ciecz nie spowodowata poparzen.

Uwaga! Wazne jest, aby zabezpieczy¢ miejsce pracy przed jego opuszczeniem w celu ochrony ludzi i mienia.

>

OPARY I GAZY POWSTAJACE PODCZAS CIECIA

3 Dymy, gazy i pyly emitowane podczas spawania sg niebezpieczne dla zdrowia. Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, wlot
powietrza jest czasem konieczny. Maska ze $wiezym powietrzem moze by¢ dobrym rozwigzaniem w przypadku; gdy wentylacja

nie wystarcza.
- Nalezy sprawdzi¢, czy ssanie jest skuteczne poprzez kontrole wzgledem norm bezpieczenstwa.

Uwaga! Spawanie w matym pomieszczeniu wymaga nadzoru z bezpiecznej odlegtosci. Ponadto spawanie niektérych materiatéw, takich jak otow,
kadm, cynk, rte¢ lub beryl, moze by¢ szczegdlnie szkodliwe, nalezy wiec odttusci¢ czesci przed ich spawaniem.

Butle nalezy przechowywaé w otwartych lub dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Muszg one by¢ w pozycji pionowej i utrzymywane na wsporniku
lub na wozku. Spawanie w poblizu smardw lub farb jest zabronione.



EASYCUT @

RYZYKO POZARU I WYBUCHU

_‘ Nalezy catkowicie chroni¢ obszar spawania, materiaty tatwopalne muszg by¢ oddalone o minimum 11 metréw.

:;‘-é Wyposazenie przeciwpozarowe musi znajdowac sie w poblizu operacji spawalniczych.

Nalezy uwazac na rozpryski i iskry, nawet przez pekniecia. Moze to by¢ zrédtem ognia lub wybuchu.

Osoby, materiaty fatwopalne i pojemniki znajdujace sie pod ci$nieniem nalezy trzymac w bezpiecznej odlegtosci.

Nalezy unika¢ spawania w zamknietych pojemnikach lub rurach, a jesli sg otwarte, nalezy je oprozni¢ z wszelkich materiatow tatwopalnych lub
wybuchowych (olej, paliwo, gaz...).

Operacje szlifowania nie powinny by¢ zwrdcone w kierunku zrodta pradu spawania czy tez w kierunku materiatow tatwopalnych.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

N )

Uzywana sie¢ elektryczna zawsze musi mie¢ uziemienie. Nalezy uzywac zalecanego rozmiaru bezpiecznika oznaczonego na tablicy
Znamionowej.
Porazenie pradem moze by¢ zrodtem powaznego bezposredniego lub posredniego, a nawet $Smiertelnego wypadku.

Nigdy nie nalezy dotykac elementdw bedacych pod napieciem wewnatrz lub na zewnatrz zrodta zasilania (palniki, zaciski, kable, elektrody), poniewaz
sg one podtaczone do obwodu spawania.

Przed otwarciem zrodta zasilania spawalniczego, urzadzenie nalezy odtaczyc¢ od sieci i poczekac 2 minuty, aby wszystkie kondensatory sie roztadowaty.
Nie nalezy jednoczesnie dotykac palnika i zacisku uziemiajgcego.

Jezeli kable lub palnik sg uszkodzone, nalezy pamietaé, ze musi je wymienia¢ osoba wykwalifikowana. Przekréj kabla nalezy dobra¢ odpowiednio
do zastosowania. Zawsze uzywaj suchej, dobrej jakosci odziezy, aby odizolowac sie od obwodu spawalniczego. Nalezy nosi¢ obuwie ochronne we
wszystkich miejscach pracy.

KLASYFIKACJA MATERIALOW EMC

elektryczna jest niskonapieciowa. W tych miejscach mogg wystepowac potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci

ﬁ Ten materiat klasy A nie jest przeznaczony do uzytku na terenie mieszkalnym, poniewaz dostarczana tam publiczna energia
elektromagnetycznej, ze wzgledu na zaburzenia przewodzenia, a takze emitowane czestotliwosci radioelektryczne.

podtaczonych do publicznej sieci energetycznej tylko na poziomie sredniego i wysokiego napiecia. W przypadku podtaczenia do
sieci publicznej zasilania o niskim napieciu odpowiedzialnoscig instalatora lub uzytkownikajest upewnienie sie, ze urzadzenie
2 moze zostac podtgczone. W tym celu, nalezy skontaktowac sie z operatorem sieci dystrybucyjnej.

:D D: Sprzet ten nie spetnia wymogdéw normy IEC 61000-3-12 i jest przeznaczony do podtaczania do prywatnych sieci niskiego napiecia

To urzadzenie jest zgodne z norma IEC 61000-3-11.

EMISJE ELEKTROMAGNETYCZNE

Prad tnacy wytwarza pole elektromagnetyczne wokdt obwodu tnacego i urzadzenia tnacego.

\‘. Prad elektryczny przechodzacy przez jakikolwiek przewodnik wytwarza zlokalizowane pola elektryczne i magnetyczne (EMF).

Pola elektromagnetyczne EMF mogg zaktdcac dziatanie niektorych implantéw medycznych, takich jak rozruszniki serca. Dla osob z implantami
medycznymi muszg zosta¢ podjete Srodki ochronne. Na przyktad, ograniczenia dostepu dla 0sdb przechodzacych lub indywidualna ocena ryzyka dla
spawaczy.

Spawacze powinni postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby zminimalizowac ekspozycje na dziatanie pdl elektromagnetycznych z obwodu
spawania:

o utozy¢ razem kable tnace - Zabezpieczyc je, jesli to mozliwe, zaciskiem;

e ustawic sie (tutdw i gtowe) jak najdalej od obwodu zgrzewania;

» nigdy nie owija¢ przewodow spawalniczych wokét ciata;

e nie umieszczac ciata pomiedzy kablami spawalniczymi. Trzymac oba kable po jednej stronie ciata;

» podtaczyc zacisk uziemiajacy jak najblizej spawanego obszaru;

» nie pracowac zbyt blisko, nie pochylac sie i nie siada¢ na spawarce;

* nie wylgcza¢ podczas transportu zrodta zasilania.

Zaleca sie, aby osoby noszace rozruszniki serca skonsultowaty sie z lekarzem przed rozpoczeciem uzytkowania tego urzadzenia.
Narazenia na dziatania pol elektromagnetycznych podczas spawania mogg miec inne skutki, konsekwencje zdrowotne, ktdre
nie sg jeszcze znane.
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ZALECENIA DOTYCZACE OCENY OBSZARU CIECIA I OBIEKTU

Informacje ogéine

Uzytkownik jest odpowiedzialny za instalacje i uzytkowanie sprzetu do spawania fukowego zgodnie z instrukcjg producenta. W przypadku wykrycia
zaktécen elektromagnetycznych rolg uzytkownika sprzetu do spawania tukowego jest rozwigzanie sytuacji z pomocg techniczng producenta. W
niektdrych przypadkach to dziatanie zapobiegawcze moze sprowadzac sie do czego$ tak prostego, jak uziemienie obwodu spawania. W innych
przypadkach moze by¢ konieczne skonstruowanie ostony elektromagnetycznej wokdt zrodta pradu spawania i catego elementu z zamocowaniem
filtrow wejsciowych. We wszystkich przypadkach, zaburzenia elektromagnetyczne muszg by¢ zminimalizowane, az przestang by¢ ktopotliwe.

Ewaluacja obszaru ciecia

Przed zainstalowaniem sprzetu do spawania tukowego, uzytkownik powinien oceni¢ potencjalne problemy elektromagnetyczne w otaczajgcym go
obszarze. Nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace elementy:

a) obecno$¢ (powyzej, ponizej i obok spawarki tukowej) innych kabli energetycznych, sterowania i telefonicznych;

b) nadajniki i odbiorniki telewizyjne;

c) komputery i inny sprzet;

d) urzadzenia krytyczne dla bezpieczenstwa, takie jak zabezpieczenia maszyn przemystowych;

e) zdrowie i bezpieczenstwo osob przebywajgcych w danym obszarze, takich jak osoby z kardiostymulatorami lub aparatami stuchowymi;

f) aparatura do kalibracji i pomiardw;

g) odizolowanie innych urzadzen, ktdre znajdujg sie na tym samym obszarze.

Operator musi upewnic sie, ze urzadzenia i sprzet uzywane na tym samym obszarze sg ze soba kompatybilne. Moze to wigzac sie z dodatkowymi
$rodkami ostroznosci;

h) pora dnia podczas spawania lub wykonywania innych wymaganych czynnosci.

Nalezy wzigé pod uwage wielkos¢ strefy otoczenia, zalezng od struktury budynku i innych prac, ktére majg sie tam odbywac. Ta strefa otoczenia moze
wykracza¢ poza granice instalacji.

Ewaluacja instalacji ciecia

Oprdcz oceny obszaru spawalniczego ocena systemdw spawania tukowego moze by¢ wykorzystana do identyfikacji i rozwigzania réznych przypadkow
zaktécen. Wskazane jest, zeby ocena emisji obejmowata pomiary na miejscu, jak okreslono w artykule 10 CISPR 11. Pomiary na migjscu moga rowniez
poméc potwierdzi¢ skutecznos¢ srodkdw ograniczajacych.

ZALECENIA DOTYCZACE METOD REDUKCJII EMISJI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

a. Publiczna siec zasilania: Wskazane jest podtaczenie urzadzen spawalniczych do publicznej sieci zasilania zgodnie z zaleceniami producenta.
W przypadku wystepowania zaktdécen moze by¢ konieczne podjecie dodatkowych $rodkéw zapobiegawczych, takich jak filtrowanie publicznej sieci
zasilania. Wskazane jest przewidzie¢ ostone kabla zasilajgcego w przewodzie zainstalowanym na state, ktéra bedzie z metalu lub innego odpowiednika
materiatu do spawania tukowego. Powinno sie réwniez zapewni¢ ciggtos¢ elektryczng ostony na catej jej dtugosci. Nalezy réwniez potaczy¢ ostone ze
zrédtem pradu spawania w celu zapewnienia dobrego potaczenia elektrycznego pomiedzy przewodem i obudowa zrddta pradu spawania.

b. Konserwacja materiatu ciecia tukowego: Sprzet do spawania fukowego wymaga rutynowej konserwacji wedle zalecen producenta. Wskazane
jest, aby wszystkie wejscia, drzwiczki serwisowe i pokrywy byly zamkniete i prawidtowo zablokowane, gdy urzadzenie do spawania tukowego jest
wiagczone. Wskazane jest, aby sprzet do spawania tukowego nie byt w zaden sposéb modyfikowany z wyjatkiem zmian i ustawien opisanych w instrukgji
obstugi producenta. W szczegdlnosci wskazane jest, aby urzadzenie rozruchowe dozujace i stabilizujgce tuk byto regulowane i konserwowane zgodnie
z zaleceniami producenta.

c. Kable do ciecia: Kable te powinny by¢ jak najkrétsze, umieszczone jak najblizej siebie i blisko ziemi lub catkowicie na podtodze.

d. Uziemienie ekwipotencjalne: Nalezy rozwazy¢ potaczenie wszystkich przedmiotéw metalowych w poblizu. Jednakze metalowe przedmioty
podiaczone do przedmiotu obrabianego zwiekszajg ryzyko porazenia elektrycznego, jesli operator dotknie zaréwno tych metalowych elementdw, jak i
elektrody. Wymagane jest odizolowanie operatora od takich metalowych przedmiotéw.

e. Uziemienie cietego elementu: W przypadku, gdy ciety element nie jest uziemiony ze wzgledéw bezpieczenstwa elektrycznego lub z powodu
jego wielkosci i lokalizacji, np. kadtuby statkéw lub stal konstrukcyjna w budynkach, potaczenie uziemione moze, w niektorych przypadkach, ale nie
zawsze, zmniejszy¢ emisje. Nalezy uwaza¢, aby unikng¢ uziemienia czesci, ktére mogtoby zwiekszy¢ ryzyko obrazen uzytkownikéw lub uszkodzenia
innych urzadzen elektrycznych. Jesli to konieczne, potaczenie czesci, ktéra ma by¢ odcieta do uziemienia powinno by¢ wykonane bezposrednio, ale w
niektdrych krajach, gdzie to bezposrednie potgczenie nie jest dozwolone, potgczenie powinno byé wykonane za pomoca odpowiedniego kondensatora
wybranego zgodnie z przepisami krajowymi.

f. Ochrona i ekranowanie: Ochrona i selektywne ekranowanie kabli, i urzadzen w okolicy moze tagodzi¢ problemy zaktcen. Ochrona catego
obszaru spawania moze by¢ przewidziana do specjalnych zastosowan.

TRANSPORT I TRANZYT ZRODtA ENERGII TNACEJ

Zrédio pradu spawania jest wyposazone w dodatkowy uchwyt do przenoszenia w reku. Nie nalezy lekcewazy¢ jego wagi. Uchwyt
nie jest postrzegany jako cze$¢ do podwieszenia.

Nie wolno uzywac kabli ani palnikéw do przemieszczania zrodta pradu spawalniczego. Musi ono by¢ przemieszczane w pozycji pionowej.
Nie nalezy umieszczac zrddta zasilania nad osobami lub przedmiotami.

INSTALACIA URZADZENIA

o Umiesci¢ zrodto pradu spawania na podtodze, ktérej maksymalne nachylenie wynosi 10 °.

» ZapewniC wystarczajaca strefe do chtodzenia zrodta pradu spawania i do tatwego dostepu do panelu sterowania.

* Nie stosowac w srodowisku, gdzie wystepuja pyty metali przewodzacych.

e Zrodto pradu spawania musi by¢ chronione przed deszczem i nie moze by¢ narazone na dziatanie promieni stonecznych.
¢ Urzadzenie jest o stopniu ochrony IP21, to znaczy:

- zabezpieczenie przed dostepem do niebezpiecznych czesci statych o $rednicy > 12,5 mm i,

- zabezpieczenie przed spadajacymi pionowo kroplami wody

Przewody zasilania, przedtuzacze i przewody spawalnicze muszg by¢ catkowicie rozwiniete, aby zapobiec przegrzaniu.
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Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za szkody wyrzadzone osobom i przedmiotom ze wzgledu na niewtasciwe i
niebezpieczne wykorzystania tego materiatu.

KONSERWACIJA / PORADY

pradu sg wysokie i niebezpieczne.
Konserwacje powinny przeprowadzac wytgcznie osoby z odpowiednimi kwalifikacjami. Zalecana jest coroczna konserwacja.

- Odcigc zasilanie, odtaczajac wtyczke i odczekac dwie minuty przed rozpoczeciem pracy na urzadzeniu. Wewnatrz, napiecie i sita
@

1 - Konserwacja filtru powietrza:

« Konieczne jest okresowe oczyszczanie filtra powietrza. Aby to zrobi¢, nacisnij i przytrzymaj pomaranczowy przycisk ponizej filtra.
e Demontaz:

- Odtgczy¢ doptyw powietrza.

- Chwyci¢ zbiornik, wcisng¢ zatrzask i obroci¢ zbiornik o 45° w lewo.

- Pociggnij zbiornik w dot, aby ja wyjaé.

- Cze$c filtra jest biata, nalezy jg wyczysci¢ lub w razie potrzeby wymienic.

2 - Konserwacja okresowa:

« Regularnie zdja¢ pokrywe i oczysci¢ z kurzu za pomocg pistoletu ze sprezonym powietrzem. Nalezy przy tej okazji réwniez zleci¢ wykwalifikowanemu
spegjaliscie dysponujgcemu odpowiednim sprzetem sprawdzenie potaczen elektrycznych.

* Regularnie sprawdzac stan techniczny przewodu zasilajgcego. Jezeli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego serwis posprzedazowy lub podobnie wykwalifikowang osobe w celu unikniecia zagrozenia.

« Nie nalezy zastania¢ otworéw wentylacyjnych urzadzenia, aby utatwi¢ cyrkulacje powietrza.

» Sprawdz korpus palnika pod katem peknie¢ i odstonietych przewoddw.

 Sprawdz, czy materiaty eksploatacyjne sg dobrze zainstalowane i nie sg zbyt zuzyte.

* Nie uzywac tego zrédta spawania do rozmrazania rur odptywu kanalizacyjnego, tadowania baterii/akumulatoréw lub do rozruchu silnika.

INSTALACJIA - FUNKCIJONOWANIE URZADZENIA

Tylko doswiadczony i wykwalifikowany przez producenta personel moze przeprowadza¢ instalacje. Podczas montazu nalezy upewnic sie, ze generator
jest odtgczony od sieci.
W celu zapewnienia optymalnego potaczenia zaleca sie stosowanie adapteréw dostarczonych wraz z zestawem.

URZADZENIE DOSTARCZANE 2

EASYCUT 25
Nr kat. 065543

EASYCUT 40
Nr kat. 029743

N\

v

v

4m TPT 25 TPT 40
2m-10 mm?2 V V

zestaw startowy

o

v

v

zfgczki pneumatyczne 8 mm 8 mm
Akcesoria dostarczone z generatorem mogg by¢ uzywane tylko z tymi samymi modelami.
OPIS STANOWISKA (RYS. I)
1-  Klawiatura + przyciski przyrostowe 5- Filtr powietrza
2-  Ziacze palnika 6- Przetacznik ON / OFF
3-  Ziacze zacisku uziemienia 7- Kabel zasilania
4-  Przylacze zasilania sprezonym powietrzem 8- Regulator powietrza (regulacja ciSnienia powietrza)
HUMAN MACHINE INTERFACE (HMI) (RYS-2)
1- Lampka zasilania (zielona) 5- Przycisk wyboru (ci$nienie powietrza lub tryb ciecia)
2- Zabezpieczenie termiczne i wskaznik nadpradowy (zotty) 6-  Wskaznik wyboru cisnienia powietrza
3-  Wskaznik usterki palnika i ci$nienia powietrza 7- Lampka sygnalizacyjna rozpoczecia ciecia

4- Regulacja pradu ciecia 8- Wskazanie zmierzonej wartosci cisnienia (LED).
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ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie to jest dostarczone z wtyczkg 16A typu CEE7/7 i musi by¢ podtgczane do jednofazowej instalacji elektrycznej 230 V (50-60 Hz) z trzema
kablami w tym jednym neutralnym podtgczonym do uziemienia. Pochtaniany prad skuteczny (I1eff) dla maksymalnych warunkéw uzytkowania
wyswietlany jest na urzadzeniu. Sprawdzi¢, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i / lub wytgcznik) sa kompatybilne z parametrami wymaga-
nego zrodta pradu. Do intensywnego uzytkowania najlepiej uzy¢ gniazda 32 A zabezpieczonego wytgcznikiem automatycznym 32A. Urzadzenie nalezy
umiesci¢ tak, aby dostepne byto gniazdo.

Zasilane s3 z instalacji elektrycznej 230V +/- 15% (50 - 60 Hz) z UZIEMIENIEM. To urzadzenie powinno by¢ uzywane wytgcznie z jednofazowym,
uziemionym zrédtem zasilania.

Prad absorbowany (I1eff) jest wyswietlany na urzadzeniu dla maksymalnych warunkdw pracy. Sprawdzi¢, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiec-
znik i / lub wytacznik) sg kompatybilne z parametrami wymaganego zrodta pradu.

PODLACZENIE DO AGREGATU PRADOTWORCZEGO

Ten sprzet nie jest chroniony przed przepieciami regularnie emitowanymi przez generatory i dlatego nie zaleca sie podtaczania go do tego typu zrodet za-
silania.

UZYWANIE PRZEDLUZACZY

Wszystkie przedtuzacze muszg mie¢ odpowiedni rozmiar i odpowiednig sekcje do napiecia urzadzenia.
Uzywac¢ przedtuzacza zgodnie z przepisami krajowymi.

Napiecie pradu
wejsciowego

230V 6 mm?2

Odcinek kabla przedtuzajacego (<45m)

DOPLYW POWIETRZA

WIlot powietrza moze byc zasilany przez kompresor lub butle wysokocisnieniowe. Manometr wysokiego cisnienia powinien by¢ stosowany przy kazdym
rodzaju zasilania i powinien by¢ zdolny do dostarczania gazu do wlotu powietrza przecinarek plazmowych. Urzadzenia te sg wyposazone we wbudo-
wany filtr powietrza (5um), ale w zaleznosci od jakosci uzywanego powietrza moze by¢ wymagana dodatkowa filtracja (opcjonalny filtr zanieczyszczen,
nr kat. 039728).

W przypadku ztej jakosci powietrza zmniejsza sie predkosc ciecia, pogarsza sie jakos¢ ciecia, zmniejsza sie wydajnos¢ grubosci ciecia
i skraca sie zywotno$¢ materiatow eksploatacyjnych.

Aby uzyskac¢ optymalng wydajnos¢, sprezone powietrze musi spetnia¢ wymagania normy 1S08573-1, klasa 1.2.2. Maksymalna temperatura pary
musi wynosic - 40 °C.
Maksymalna ilos¢ oleju (aerozol, ciecz i opary) powinna wynosi¢ 0.1 mg/m3.

% Podtaczy¢ zasilanie powietrzem do zrddta zasilania za pomocg weza

1 powietrza obojetnego o Srednicy wewnetrznej 9,5 mm i szybkoztgczki.
4

[ ]
Cisnienie nie moze przekracza¢ 9 baréw, w przeciwnym
* razie moze dojs¢ do eksplozji zbiornika filtra.

Zalecane cisnienie wlotowe podczas cyrkulacji powietrza wynosi od 2,5 do 6,5 bara przy minimalnym przeptywie 115 |/min.

KONFIGURACIJA PALNIKA

Palniki sg chtodzone powietrzem i nie wymagaja zadnych specjalnych procedur chtodzenia.
1 - OKRES TRWALOSCI MATERIALOW EKSPLOATACYJINYCH
Czestotliwos¢é wymiany materiatow eksploatacyjnych zalezy od wielu czynnikdw:

* Gruboé¢ cigtego metalu.

e Srednia dtugosc ciecia.

o Jakos¢ powietrza (obecnosé oleju, wilgoci lub innych zanieczyszczen).

» Wiercenie w metalu lub ciecie od krawedzi.

» Podczas ciecia nalezy zachowac odpowiednig odlegtos¢ palnika od przedmiotu obrabianego.
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W normalnych warunkach uzytkowania:
- Podczas ciecia recznego, elektroda zuzywa sie jako pierwsza.

Materialy eksploatacyjne do palnika

EASYCUT 40 EASYCUT 25
040236 040182 040212 040175 040168

@ o 0

Buse de Tuyére Diffuseur Electrode

protection

4m
2 - INSTALACJA MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH PALNIKA :

|
g (o) Przed wymiang materiatéw eksploatacyjnych nalezy wytaczy¢ zasilanie za pomocg wytacznika znajdujacego sie z tytu urzadzenia.

Aby méc korzystac z palnika, nalezy zainstalowa¢ kompletny zestaw materiatéw eksploatacyjnych w odpowiedniej kolejnosci: elektroda, dyfuzor, dysza

i dysza ochronna.
(D @ o

Dysza ochronna Dysza Dyfuzor Elektroda Palnik

FUNKCIJONOWANIE GENERATORA

1 - UMIESCIC ZACISK UZIEMIAJACY NA OBRABIANYM PRZEDMIOCIE
Upewnij sie, ze kontakt elektryczny jest dobry i Ze kabel nie przeszkadza w cieciu.
Uwaga : farba uniemozliwia kontakt czesci metalowej z zaciskiem uziemiajgcym, nie zapomnij jej usungc.

2 - SPRAWDZIC OBECNOSC WSZYSTKICH MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH PALNIKA I PODEACZYC W NASTEPUJACY SPOSOB:

B
A Wiozy¢ wtyczke palnika (A) do gniazda (E) i przykreci¢ cze$¢ B.
‘L ) \ Nalezy uwazac, aby dokreci¢ palnik.
E Aby zdjac¢ palnik, nalezy odkreci¢ go jak wyzej.

3 - URUCHOM MASZYNE i sprawdz, czy swieci sie kontrolka zasilania (1).

4 - PANEL STEROWANIA (RYS-2)

. ON Zielona kontrolka «ON>

Gdy urzadzenie jest wigczone, zapala sie lampka kontrolna. W przypadku awarii zasilania zielona kontrolka zgasnie, ale urzadzenie pozostanie
wigczone do momentu odigczenia kabla zasilajacego.

. Aﬂ Pomaranczowa kontrolka (2)

Przegrzanie : w tym przypadku pomaranczowa dioda miga raz na sekunde. Poczekaj kilka minut, kontrolka zgasnie i urzadzenie zacznie ponownie
pracowac.

Nadmiar pradu w obwodzie pierwotnym: w tym przypadku pomaranczowa lampka bedzie $wiecic sie stale. Wylaczy¢ maszyne (wytacznikiem gtdwnym)
i ponownie wigczyc.
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A ,
‘ " | AR Pomaranczowa kontrolka (3)

Niepodtaczony palnik: w tym przypadku pomaranczowa lampka bedzie $wiecic sie stale. Sprawdzi¢ potgczenie palnika i ostony ochronnej.
Brak powietrza lub niewystarczajace cisnienie: w tym przypadku pomaranczowa dioda miga raz na sekunde. Sprawdzi¢ powietrze i wyregulowac
ci$nienie do ponad 2,5 bara. Nalezy rowniez sprawdzi¢, czy rura wydechowa nie jest skrecona.

5 - REGULACJA CISNIENIA POWIETRZA (RYS-2)
Nacisnij przycisk i wybierz .o-rpélg-r Wybierz ci$nienie powietrza pomiedzy 2,5 a 6,5 bar.

6 - REGULACJA PRADU (RYS-2)

Uzyj pokretta, aby dostosowac natezenie pradu do grubosci i rodzaju bIachy.‘ Zapoznaj sie z instrukcja wydrukowang na obudowie przecinarki
plazmowej.

7 - ROZPOCZECIE PROCESU CIECIA (RYS-2)
Nacisnij przycisk i wybierz , aby rozpocza¢ ciecie. ?
‘V.
ZATRZASK BEZPIECZENSTWA

Palnik wyposazony jest w zatrzask zabezpieczajacy przed przypadkowym zajarzaniem: Odblokuj go, a nastepnie pociagnij za spust jak ponizej:

Stosowac odpowiednie wyposazenie ochronne. Trzymac z dala od koncéwki palnika. Trzymaj rece z dala od $Sciezki ciecia. Nigdy nie
kieruj latarki na siebie ani na nikogo innego.

WSKAZOWKI DOTYCZACE CIECIA

o Lekko przeciagnij dysze po obrabianym przedmiocie, aby zapewni¢ réwne ciecie. Zapewnia to stalg i prawidtowg odlegtosc.

e Podczas ciecia nalezy zwréci¢ uwage, aby iskry wychodzity z dolnej czesci obrabianego przedmiotu. Iskry podczas ciecia powinny is¢ lekko za pal-
nikiem (kat 15° do 30° od pionu).

« Jesli z gory pomieszczenia lecg iskry, nalezy zwolni¢ ruch lub ustawi¢ prad wyjsciowy na wyzszym poziomie.

* Przy cieciach prostych nalezy postugiwac¢ sie linijkg jako prowadnica.

RECZNE CIECIE OD KRAWEDZI CZESCI

@ Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie nalezy trzymac
stopke palnika prostopadle (90°) do konca obrabianego przedmiotu.

@ Wcisngc¢ spust palnika, aby tuk zostat zapalony az do momentu, gdy catkowicie
wejdzie w obrabiany przedmiot.

@ Gdy obrabiany przedmiot zostanie uruchomiony, przeciagnij lekko ptoze po obrabia-
nym przedmiocie, aby kontynuowac ciecie. Staraj sie utrzymac state tempo.
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WIERCENIE PRZEDMIOTU OBRABIANEGO / CIECIE W SRODKU PRZEDMIOTU OBRABIANEGO

@ Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie trzymac¢ palnik pod
katem okoto 30° do obrabianego przedmiotu.

Po zamocowaniu zacisku uziemienia na obrabianym przedmiocie trzymac¢ palnik pod
@ katem okoto 30° do obrabianego przedmiotu. Obrdci¢
powoli palnik do pozycji prostopadtej (90°).

Zabezpieczy¢ palnik, nadal naciskajac na
@ spust. Jezeli iskry pojawiajg sie na dole przedmiotu, to znaczy, ze tuk przebit
materiat.

@ Gdy obrabiany przedmiot zostanie uruchomiony, przeciagnij lekko ptoze po obrabianym przedmiocie, aby kontynuowac ciecie. Staraj sie
utrzymac state tempo.

KONTROLA MATERIALOW EKSPLOATACYINYCH (MONTAZ I DEMONTAZ, PATRZ STR.8)

Czesci Czynnosci Rozwigzania
@m Sprawdzi¢ powierzchnie pod katem uszkodzen i zuzycia Wymienic dysze, jesli wydaje sig mocno uszkodzona
P P & pod kg yca. ($lady spalenia).
Dysza
-, . Wymien dysze, jesli $rednica wewnetrzna jest
Sprawdzi¢ wzrokowo wewnetrzny otwor dyszy.
' powiekszona lub zdeformowana.
Dysza OK

Wymieni¢ dyfuzor, jesli jego powierzchnia jest uszko-
dzona, zuzyta lub jesli ktorys z otwordw wylotowych

@ Sprawdz powierzchnie i wnetrze dyfuzora pod katem uszkodzen i zuzycia.
gazu jest zatkany.

Brak przeszkod w otworach wylotowych gazu.
Dyfuzor

@E(( Sprawdzic wzrokowo wewnetrzny otwdr dyszy. @m | am | Wymieni¢ elektrode, gdy tylko wktad zostanie zuzyty
Elektroda oK NOK (1,5 mm usuniecia).

| NIEPRAWIDLOWOSCI, ROZWIAZANIA

PROBLEMY ROZWIAZANIA

- Upewnij sie, ze przewdd zasilajacy jest podigczony do gniazdka.
- Sprawdz, czy urzadzenie jest wtgczone na panelu zasilania.

lub na skrzynce odfacznika.

- Sprawdz, czy napiecie w sieci nie jest zbyt niskie (wiecej niz 15%
ponizej napiecia znamionowego).

- Sprawdzi¢, czy nie zadziatat wytgcznik automatyczny.

Urzadzenie nie wigcza sie.

- Zuzyte materiaty eksploatacyjne.

tuk pilotazowy gasnie. - Brak kontaktu elektrycznego pomiedzy dysza a elektroda.
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- Za mata predko$c¢ ciecia.
tuk tnacy zatrzymuje sie. - Zte podtaczenie zacisku uziemiajacego.
- Za duza wysokos¢ ciecia.

- Za duza predkos$c¢ ciecia.
Zgtebienie niewystarczajace. - Za mato mocy.
- Zbyt duza grubosc¢ obrabianego przedmiotu.

ruk iskrzy i syczy. - Odpowietrzy¢ filtr powietrza.

- Wkiad filtra musi zosta¢ wyczyszczony lub wymieniony.

WARUNKI GWARANCIJI FRANCJA

Gwarancja obejmuje wszystkie usterki lub wady produkcyjne przez 2 lata od daty zakupu (czesci i robocizna).

Gwarancja nie obejmuje:

¢ Wszelkich innych szkéd spowodowanych transportem.

» Zwyktego zuzycia czesci (Np. : kabli, zaciskéw, itp.).

* Przypadkéw nieodpowiedniego uzycia (bteddéw zasilania, upadkdw czy demontazu).
« Uszkodzenia zwigzane ze $rodowiskiem (zanieczyszczenia, rdza, kurz).

W przypadku usterki nalezy zwrdci¢ urzadzenie do dystrybutora, zataczajac:
- dowdd zakupu z datg (paragon fiskalny, fakture....)
- notatke z wyjasnieniem usterki.

11
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WYDAINOSC
CLEAN CUT y MAX y
¥ Fe <2 2 3 4 6 8
| V]
t mm | Al/CrNi <1 1 2 3 4 6
1 10 A 15 A 20 A 25 A 25 A 25 A
X (25°C) 100 % 80 % 70 % 60 % 50 % 40 %
CLEAN CUT y MAX y
¥ Fe <2 3 6 8 12 13 15 20
| vV |
t mm | Al/CrNi <1 2 3 5 8 9 12 15
1, 10 A 15A 20 A 25A 30 A 35A 40 A 40 A
X (25°C) 80 % 70 % 60 % 45 % 40 % 35 % 30 % 30 %
Fe Miekka blacha
Al Aluminium
. Stal
CrNi stal nierdzewna
CZESCI ZAMIENNE
EASYCUT 25
| § R
C( 8 [N
o0 - - ¢
s o -
i . o SINRRII

I

@ > “ ' ee
< ©
1 | Piyta gtdwna B4117
2 Plastikowy panel przedni 56164
3 | Karta PCBA B4033
4 | Filtr & reduktor ciénienia C71421
5 Kratka z tworzywa sztucznego 51010
6 | Wentylator C16538
7 | Kabel zasilania 21468
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Przetacznik 52460

Obudowa ochronna 56166

10 | Induktor wyjéciowy C32579

11 | Ztacze zacisku uziemienia C31319

12 | Podtaczenie palnika C31325
EASYCUT 40

&\X

|

1 | Piyta gtdwna 53580
2 Plastikowy panel przedni 56164
3 | Karta PCBA 53581
4 Plastikowy uchwyt 56048
5 | Filtr & reduktor ci$nienia 53582
6 Kratka z tworzywa sztucznego 51010
7 | Wentylator 53586
8 | Kabel zasilania 21464
9 Przefacznik 53546
10 | Obudowa ochronna 56166
11 | Zigcze zacisku uziemienia 53583
12 | Induktor wyjsciowy 53584
13 | Podtaczenie palnika 53585
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY

EASYCUT 25
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY

EASYCUT 40
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EASYCUT

DANE TECHNICZNE

Podstawowy

Napiecie zasilania 230V +/- 15% 230V +/- 15%

Czestotliwos¢ sieci zasilania 50/ 60 Hz 50/ 60 Hz

Wytacznik bezpiecznikdw 16 A 32A

Zapasowy

Napiecie prézniowe 420V 440 V

Nominalny prad wyjsciowy (12) 10+ 25A 10»40A

Konwencjonalne napiecie wyjéciowe (U2) 8490V 8496V

Imax 30 % 20 %

Cykl pracy w 40°C (10 min)* o,
Norma EN60974-1. 100% 10A

60% 15A 10A

Cisnienie robocze 2.5 > 6,5 baréw

Przeptyw powietrza 115 I/min

Temperatura urzadzenia podczas pracy -10° » +40°C

Temperatura przechowywania -20° » +55°C

Klasa izolacji F

Stopien zanieczyszczenia 111

Wydajnos¢ 85 %

Stopien ochrony P21

Wymiary (DxSxW) 42 x 15x 30 cm

Waga 7.8 kg 8 kg

*Te cykle robocze wykonane sg zgodnie z normg EN60974-1 w temperaturze 40°C i w cyklu 10 min.

Podczas intensywnego uzytkowania (> cykl pracy) moze zadziata¢ zabezpieczenie termiczne, w ktdrym to przypadku tuk gasnie i zapala sie ikona H
Nalezy pozostawic urzadzenie podtaczone do pradu w celu umozliwienia jego schtodzenia, az do momentu, gdy wytaczy sie zabezpieczenie / ochrona termiczna.
Zrodto pradu opisuje charakterystyke wyjéciowa typu spadajacego.
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IKONY

A\

Uwaga ! Przed uzyciem nalezy dokfadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi.

=ACOH—

Jednofazowy przeksztattnik transformatorowo-prostownikowy

EN60974-1
EN60974-10 Urzadzenie to jest zgodne z norma EN60974-1, EN60971-10 i klasg A.
Klasa A
& Cigcie plazmowe
L ]
S Nadaje sie do ciecia w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia pradem. Samo zrodto pradu nie moze jednak by¢ umieszczone w tego typu pomieszczeniach.
IP21 Chronione przed dostepem palcéw do czesci niebezpiecznych oraz przed spadajgcymi pionowo kroplami wody

Ciagly prad przetaczania.

UO Znamionowe napiecie prézniowe
X(40°C) Cykl pracy zgodny z normg EN60974-1 (10 minut - 40 ° C).
I2 Odpowiadajacy konwencjonalny prad przefaczania
A Ampery
U2 Napigcia konwencjonalne przy odpowiednich obcigzeniach
Vv Wolt
Hz Herc
1~ D o
50-60 Hz D: Zasilanie jednofazowe 50 lub 60Hz
U]_ Napiecie znamionowe zasilania.
I1max Maksymalny prad znamionowy zasilania (warto$¢ skuteczna).
Ileff Maksymalny skuteczny prad zasilania.

q3

Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Deklaracja zgodnosci UE dostepna jest na naszej stronie internetowej (patrz oktadka).

o

Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi. Deklaracja zgodnosci Co (CMIM) jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

Znak zgodnosci EaWG EAC (Euroazjatycka Wspdlnota Gospodarcza).

ERL

cA

Sprzet spetnia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

hi¢

Urzadzenie to podlega selektywnej zbidrce odpaddw zgodnie z dyrektywg UE 2012/19/UE. Nie wyrzuca¢ do zwyktego kosza!

&

Produkt nadaje sie do recyklingu zgodnie z instrukcjami sortowni.

Informacja o temperaturze (ochrona termiczna).

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
Francja
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