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Przypawanie kotkow
poprzez metode kondensatorowa (CD) & tukowa (DA)
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Nasze rozwiazania dla problemow

montazowych

Przypawanie kotkéw to proces, w ktorym tuk elektryczny powstaje miedzy podstawg kotka a przedmiotem
obrabianym, tworzac spoine w utamku sekundy. Nasze generatory CAPATEK (Capacitive Discharge) i ARCPULL
(Fusion Forging) s idealne do wszystkich rodzajow montazu w zastosowaniach przemystowych i budowlanych.

Metoda montazu Produkty GYS Zasilanie Zpar;(rjis Kotki do przypawania Waga
Wytadowanie 1~

kondensato- CD CAPATEK 66 110/230 V 8 mm maks. 11 kg
rowe

Przypawanie . ARCPULL 350 1~230V 10-350A 8 mm maks. 11 kg
tukowe ARCPULL 700 3~400V 50 - 680 A 13 mm maks. 17 kg

Najwazniejsze wydarzenia

Oszczednosé czasu
Kilka sekund na zgrzew kotka w poréwnaniu z minutami w przypadku
tradycyjnych procesow.

Brak srub przelotowych
Eliminuje potrzebe wiercenia i gwintowania. Otwory nie ostabiajg
materiatu nosnego.

Niezawodnos¢ i powtarzalnos¢
Catkowita kontrola procesu, spoina jest identyczna dla kazdej
operacji.

Wytrzymatos¢ spoiny
Spoina jest mocniejsza niz sam kotek lub metal podstawowy.

Bardzo tatwy w uzyciu
Nie ma potrzeby zatrudniania wykwalifikowanych spawaczy. Dostep
do obu stron pomieszczenia nie jest konieczny.

www.gys.fr

Rozne elementy do przypawania

Wiele komponentéw moze by¢ spawanych :

Kotki gwintowane i gwintowane

wewnetrznie
Prety ze stali

Pierscienie |

Gwozdzie I

nierdzewnej
Kotwy do betonu

Kofki
uziemiajgce
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Kazda wktadka wymaga okreslonego
akcesorium spawalniczego.

Wiele zastosowan

Przemyst
zf Konstrukcja stalowa

& Motoryzacja

2 odrebne procesy

Przypawanie kotkéw zasadniczo dzieli si¢ na dwie kategorie: przypawanie kondensatorowe (CD) i
przypawanie kotkow tukowe (DA). Istotne jest, aby wybra¢ odpowiedni proces dla danej aplikacji.
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CAPATEK 66 - Kotek M8

ARCPULL 700 - Kotwa do betonu M10

Spawanie pojemnosciowe (CD)

W przypadku spawania kotkéw za pomocg metody kondensatorowej spawanie
odbywa sie poprzez roztadowanie baterii kondensatorow za pomocg kohcowki
zaptonowej kotka. Czas zgrzewania wynosi od 1 do 3 ms.

Proces ten jest preferowany, gdy kotki spawalnicze sg przyspawane do bardzo

sanitarne, kuchnie itp.).

Pod

Przypawanie tukowe (DA)

wokot niego kulke.

cienkiej blachy. Spoina nie pozostawia praktycznie zadnych przebarwien,
$ladéw ani deformacji na odwrocie czesci (widoczna strona).
Idealny do spawania blach oktadzinowych ze stali nierdzewnej (wyroby

W procesie stapiania spoina jest wytwarzana przez tuk elektryczny
powstajgcy miedzy koncem trzpienia a czescig nosng. Energia cieplna
tuku topi obrabiany przedmiot i koncoéwke kotka. Po zgasnieciu tuku,
mechaniczne dziatanie zanurza kotek w stopionej kapieli, ktora tworzy

Spawanie kotkéw metodg kucia zapewnia spoine penetrujaca dla

danego zastosowania. Proces ten najlepiej nadaje sie do spawania
grubych materiatéw, ale takze wtedy, gdy pozadanym rezultatem jest

zmaksymalizowanie wytrzymatosci spoiny.

CAPATEK (CD) ARCPULL (DA)

Ustawienia Reczny Automatyczny z synergiami
CAPATEK 66 FV ARCPULL 350 ARCPULL 700

Pistolet r , r r

Przez wycofanie (G1) Przez kontakt (C1) Zmotoryzowany Zmotoryzowany
. @3 » 28 @3+ 28
Srednica podstawy wktadki  Stal miedziowana, stal Stal miedziowana i stal @3+ 8 @3+ 3313
(mm) nierdzewna, ) Stal/Alu/Stal nierdzewna Stal/Alu/Stal nierdzewna

L . nierdzewna
Aluminium i Mosigdz

Grubos¢ blachy

1/10 $rednicy kotka

1/4 $rednicy kotka

1/2 aluminiowego kotka

rozporowego

Wydajnosé

* % %

% % % %

Dtugosc¢ kotkow

40 mm maks.

100 mm maks.

160 mm maks.

Kotwa do betonu - -
Gwozdz izolacyjny }
(gaz nie jest wymagany)

Zaciski uziemiajgce tak nie do @6 mm tak

Gaz ochronny

niewymagany

nie jest konieczne w przypadku tulejek
wymagane bez tulejek

Wyglad wizualny

Brak wizualnego sladu cieplnego pod czescig

Slad termiczny pod cze

Scig + stopka

Materiaty Eksploatacyjne

Dedykowane do przypawania kondensatorowego

Szeroki zakres rozmiaréw
i mozliwe ksztatty

www.gys.fr



CAPATEK, generator przemystowy
przez wytadowanie pojemnosciowe (CD)
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CAPATEK 66 FV jest urzgdzeniem kondensatorowym wyposazonym
w pistolet kontaktowy lub wycofujgcy. Moze spawac kotki o Srednicy
od M3 do M8 ze stali miedziowanej, stali nierdzewnej, aluminium i
mosigdzu do cienkiej blachy bez $ladow i znieksztatcen. Rewolucyjny,
ergonomiczny uchwyt z regulacjg sity zapewnia bardzo szybkie tempo
spawania. Jego technologia «FV» oznacza, Zze mozna go uzywaé we
wszystkich sieciach jednofazowych (od 85 do 265 V).

= CAPATEK 36 77

[
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= Maksymalna wydajnos¢ :
- Roztadowanie kondensatora 66 mF.
- Czas tadowania od 0 do 5 sekund.
- Szeroki zakres kotkéw od M3 do M8.
- Dtugos$¢ kompatybilnych kotkéw : 6 do 40 mm.

= Intuicyjny interfejs :
- Ustawienie napiecia od 50 V do 200 V.
- Ustawienia blokady.
- Licznik kotkéw z regulowanym progiem (przyrostowym lub
malejgcym).

= 1 wersja z pistoletem kontaktowym C1 :

- Spawanie kotkdw miedzianych & ze stali nierdzewnej
C1 - Regulowana sita od 25 do 100 N z ostong zapobiegajgca
manipulacjom.

= 1 wersja z pistoletem z wycofaniem G1:
- Kofki spawalnicze ze stali miedziowanej, stali nierdzewnej,
aluminium i mosigdzu
- Regulowana sita od 20 do 50 N z ostong zapobiegajacag
manipulacjom.
- Regulacja wycofania od 1 do 5 mm z ostong zapobiegajgca
manipulacjom.

I I
MADE IN FRANCE

O]
2 lata Karta produktu
gwarancji

Zalety 2 pistoletow C1 & G1

Pistolet G1 :
Regulacja cofania za pomocag ostony : 1 » 5 mm

Dioda LED do oswietlenia strefy spawania:
- Dioda LED miga szybko: btad, produkt w trakcie tadowania.
- Dioda LED miga powoli : planowane odliczanie kotkéw zakonczone.

Regulowana sita z ostong:
Pistolet G1:20 > 50 N
Pistolet C1: 25> 100 N

Wielopozycyjny

Konstrukcja statywu z btyskawiczng blokadg
bagnetowg zapewnia wigkszg stabilno$¢ uchwytu
podczas spawania i utatwia montaz uchwytéw.

www.gys.fr

Zalety procesu
= Cienkie grubosci mogg by¢ spawane
bez deformacji

=  Mozliwosé spawania kotkow z
miedziowanej stali, stali nierdzewnej,
aluminium i mosigdzu

= W przystepnej cenie

= Niska strefa wptywu ciepta

= Szybko tadujace sie kondensatory
= tatwy w uzyciu

= Brak przettoczen wokot spoiny

= Nie jest wymagany gaz ochronny

Spawanie za pomoca kontaktu
(c1)

&

Spawanie z wycofaniem (G1)

¥ %

Specyfikacje CAPATEK 66 FV
Zasilanie 110-230 V - 1 ph, 50/60 Hz
Bezpiecznik 16 A
Pojemnosé 66 mF
Maksymalna $rednica spawa- M8
nia
Zakres napigcia 50-200 V
Prad zwarciowy 13 000 A
Klasa ochrony 1P 21
Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 24 x 29 x 39 cm
Waga 11 kg
Norma ISO 669
Dtugos¢ kabla zasilajacego 2m
Dtugosc¢ przewodu (Pistolet) 4m(C1)/3m(G1)
Kontakt (C1) 450 g

Waga (Pistolet)

Wycofanie (G1) 660 g

Nr kat. produktu

CAPATEK 66 FV - KONTAKT
Pistolet kontaktowy C1, 4 m + Oddzielne podwdjne zaciski uziemiajgce (4 m) 076747
+ 1 uchwyt na kotek (M6)

CAPATEK 66 FV - WYCOFANIE

Pistolet z wycofaniem G1, 3 m + Oddzielne podwdjne zaciski uziemiajace (3 081000
m) + 1 uchwyt na kotek (M6)
Pistolet z wycofaniem CAPATEK + przewdd (3 m) 080515

Skrzynka akcesoriéw z trzpieniami do kotkdw rozporowych
(M3, M4, M5, M6 & M8)

73 @4 @5 26 28
x1 x2 x1 x1 x1
081215|049000 |048157 | 048164 | 064058

x1 x1 x1 x1 x1

Sprawdz naszg oferte kotkdbw gwintowanych na stronie nr 10
www.gys.fr 5



ARCPULL, generator przemystowy do
przypawania tukowego (DA)

A ° - e%e
230 1 400 3

ARCPULL to nowe zrédto prgdu do spawania tukowego, ktére
moze spawac wszystkie rodzaje betonowych kotkéw i kotew do
213 mm (spawanie w ostonie ceramicznej, w ostonie gazowe;j

lub bez). Regulacja pragdu wtérnego jest szczegodlnie przydatna w
sektorze przemystowym do utrzymania idealnej stabilnosci tuku
elektrycznego.

= |dealny do spawania réznych elementow :
Stalowy lub aluminiowy pier$cien, ciegno do roznitowywania,
kotek rozporowy, kotek rozporowy z wktadkg gwintowana,
stalowy lub aluminiowy gwdézdz izolacyjny, kotwa do betonu itp.

= Tryb spawania “Synergy” (predefiniowane parametry dla
szybkiego i wydajnego uzytkowania) lub tryb spawania “expert”
(dla petnej kontroli cyklu spawania).

o . o N Zalety procesu specyfikacje ARCPULL 350 ARCPULL 700
=  Mozliwosé spawania bez zaciskéw uziemiajgcych dla tatwiejszej asilan 230V - 1 oh. 50/60 H 400V - 3 oh. 50/60 H
. ; asilanie - 1ph, z - 3 ph, z
instalaci (tylko ARCPULL 350). = Ekonomiczny, zautomatyzowany . .
., AT . . . Bezpiecznik 16 A 20A
= Wbudowana pamige¢ umozliwiajgca zapisanie do 99 wtasnych montaz
programow. . L Zakres pradu 10-350 A 50-680 A
) = Bardzo szybkie spawanie i wysoka 100% cykl pracy
=  Wielojezyczny interfejs (EN, FR, DE, IT, ES, NL, RU). wydajnosc (temperatura pokojowa 40°C) 350A/34V 680A/44V
» Idealny do uzytku z rozszerzeniami witryny. = Rozne ksztatty kotkow (zwykte, Napiecie jatowe 100 V 80-95 v
wintowane, gniazdowe, igtowe itp.
= Stopien ochrony IP33 dla srodowisk wilgotnych i zapylonych. ¢ 2 2 P) Klasa ochrony IP 33 IP 23
(wersja 350) = Powtarzalno$c¢ i niezawodno$¢ Zalecany agregat > 15 kW > 30 kW
= Aktualizacje Synergii aktualizuje sie przez kabel USB. = Kompletna spoina i dobra penetracja Wymiary Sz.x Gt.x Wys. 23x31x28cm 32x32x41cm
— — = Ochrona gazowa, ktora nie generuje Waga 11kg 17.4 kg
MADE IN FRANCE . ,
zanieczyszczen Normy IEC 60974-1/10 A
2 lata ) Karta produktu Dtugos$é kabla zasilajgcego 6m 5m
gwarancy! Diugos¢ przewodu (Pistolet) 3m 5m
Waga (Pistolet) 3 kg 3 kg
Zalety pistoletu z silnikiem liniowym Intuicyjny interfejs
Silnik liniowy sterowany generatorem zapewnia
niezréwnang doktadnos$¢ wysokosci tuku. generato ra
Nr kat. produktu
\ ARCPULL 350 Przemyst 062191
| Pistolet, 3 m
: ARCPULL 350 Industry + akcesoria
‘ ‘ Pistolet, 3 m + Pudetko na akcesoria do uchwytéw do kotkéw + 082946

Kabel uziemiajgcy z podwojnym zaciskiem, 3 m

ARCPULL 700 Industry + akcesoria

Pistolet, 5 m + Pojemnik na ceramiczne widetki STANDARD 700 + 062207
Tryb synergiczny oferuje proste ustawienia Kabel uziemiajacy z podwdjnym zaciskiem, 3 m

Szybka F’bezngrzgdziowa wymiapa dla maksymalnej wydajnosci :

akcesoriow dzieki pokrettu blokujgce- - Typ, materiat i rozmiar elementu

mu/odblokowujgcemu na widetkach B Uzy’wany gaz

uszczelniajgcych. s
= - Grubos¢ blachy

3 kontrolne diody LED :
@ Gotowy do spawania
@ Kontakt OK

@ Wykryto usterke

Widetki z ceramicznym wspornikiem
odpowiedni do spawania z duzg predkos-
Pistolet ARCPULL 700 cig i osadzania kotew betonowych.

6 www.gys.fr www.gys.fr 7



ARCPULL/CAPATEK - AKCESORIA & MATERIALY
EKSPLOATACYJNE

ARCPULL

A..B8

'
Stopka, dysza | nasadka
059641 I D
8

oslony gazowej

Kotki uziemiajace Wspornik uchwytu
x2 kotka
059627 059634

Standard

— = W

350

ExdPLOATAGYINE

700 *

y

[
1
E  Trudny dostep

Adapter do bitéw ceramicznych @6 + @8

| (D

o

-

Diuga, otwarta stalowa lufa
070806

e

Dtuga zamknieta stalowa/aluminiowa lufa
070790

Skrzynka akcesoriow ARCPULL 350

Stalowe kotki Aluminiowe kotki Uchwyt na kotki Uchwyt na kotki zapewniajacy
059443 059436 064591 trudny dostep
070813 \
- . a\
PARSEG
'g}&}nu.
[ x]
L]
x1 I i m x1 = x1
- o4 x1
04 X . x e L X1 g 04 X1
05 « = — X1 . L xi —— xi
04, 16mm x100 e— I e 7.1 X1 e = T X1
25,18 mm X100 I AlMg3,04,16mm  x100 . ___— BT X1 i 08 X1
_— pe—— —~ —~-_
samogwintujace, 8 5,12 mm x100 sy AlMg3,85,16mm  x100 /J,‘ 3m, 350A y ’CJQ 3m, 350A y
samogwintujace, @ 5,18 mm x100 R AIMg3,26,16mm  x100 L,,’./ 070714 ™ 070714
AKCESORIA
Dla ARCPULL 350 Dla ARCPULL 700
1] 2] B B <
™, -
Standard Trudny dostep S — —~ 4
/—'
1.4“':1
ﬁ - 24 x1 076167 06 xi 26 X500 068520
22 x1_ 064065 24 x1 070752 25 x1 076174 08 x1 |oorss 28 X500 068537
23 x1_ 072251 25 x1__ 070769 26 x1 068391 210 xi 210 x500 065680
06 x1__ 070776 271 x1 076181 212 xi 212 X500 065697
88 x1__ 070783 88 x1 068407
210 x1 068414
& 012 x1_068421
04 x2 049000
25 x1 048157 4]
B m—Tl
26 x1 048164 Pierscienie taczace dla — ‘ BRI r =
271 x1 064041 trzpienia @ 4/5/6 (x2) 1 26 x1 068353
08 x1 064058 060814 3= 98 x1 068360
210 x1 068438 210 x1 068377
213 x1 075634 212 xI 068384

8 www.gys.fr

RCPULL )
®
Standard
; " i
Widetki do standardowego wspornika ceramicznes
068582 B
Uchwyt kotka
\ .
» T~ %
ou Uchwyt ~
S——— ¢
— - i B
ﬁ. Widetki do ceramicznego wspornika pazura
n — 068575
Uchwyt kotwy do betonu
[ S —p
| e
G . )
az
4
v_J
[ Se—
Widetki ochrony gazowej
068346
7 Uniwersalny adapter —— 3
oty uchwytu
3 077492 :u
\, g
Skrzynka na akcesoria ARCPULL 700
Petna obstuga Kompletny wspornik
standardowego pierscienia ) x1 pierscienia ceramicznego x1
ceramicznego 700 Grip 700
068322 = P 068339 o
Standard < 06 x1 = 6 X1 \= 26 x1
o - ~—
< o8 xI = 08 xI (: 28  xl
& 210 x1 = 010 x1 = 10 X1
= - 012 xI < 012 xI (= 012 X1
MATERIALY EKSPLOATACYJNE .
Alu AlMg3 Stal nierdzewna
e
Stal e
¢4,16mm  x100 059603 o
e 0518mm  x100 049383 24,16mm x100 059573 typDD-150 13918
: 6,20 100 063969 26,20mm X500 068469
02,50mm  x100 041561 [} mm X @5 16mm x100 059580
3,100 100 072244 28,20mm _ x100 063976 26,16mm x100 059597 08,20mm x500 068476
DELUSHIID 08, 16mm x100 063983 £10,20mm X500 068483
m ©12,50mm x500 068490
02 x100 064034 ©512mm  x100 049383 i
2518mm  x100 049420 86 (wewnetrznag4),  x100 064010 stal nierdzewna/SSL
20 mm
B 07,1 (wewnetrznag5), x100 064027 24,50mm _x100 064607
20 mm 95,50mm x100 070745
0 6 (wewnetrzna o 4), X100 063990
20 mm
7,1 WeTRTER5T) 10 004003 MATERIALY EKSPLOATACYINE DLA CAPATEK
20 mm typ DD-150 13918
96,20mm  x500 068506 Alu AlMg3 Krzem aluminium
0820mm  x500 068513 24,12mm  x200 050273 04,12mm  x200 050280
Je——— o1020mm o0 065659 4 12mm 1000 050129 4 i2mm 41000 050135
typ SD-1S0 13918 012,50mm x500 065673 ©512mm  x200 048140 0512mm  x200 048126
210,100mm x250 065642 26,12mm x200 048133 26,12 mm x200 048003
Stal pokryta miedzia
06,16 mm %200 081345

4

28,20 mm

x1000 081352
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CAPATEK - AKCESORIA I MATERIALY NASZE FILMY DEMONSTRACYJNE
EKSPLOATACYJNE

MATERIALY EKSPLOATACYJNE DLA CAPATEK

Alu AlMg3 Alussilicium Acier cuivré z P
04,12mm  x200 050273 ~ 04,12mm  x200 050280 06,16mm  x200 081345 ARCPULL 700 ARCPULL 350
04,12mm  x1000 050129 S 94,12mm  x1000 050136 f ©8,20mm  x1000 081352

©5,12mm X200 048140 R @5,12mm %200 048126

26,12 mm %200 048133 @6,12mm %200 048003

TULEJA CENTRUJ CA DLA CAPATEK

Otwarta lufa

- Utatwia centrowanie kotka za pomoca szablonu.

- Utatwia spawanie w trudno dostepnych miejscach.

- Latwy montaz dzieki systemowi blokady ¢wiercobrotowej.
- Srednica lufy: 30 mm.

Pistolet przeciwrozbryzgowy

- Utatwia centrowanie trzpienia za pomocg szablonu.
- Utatwia spawanie w trudno dostepnych miejscach.
- Redukcja hatasu (-20db).

083110 - Redukcja rozpryskow. 083127
- tatwy montaz dzieki systemowi blokowania ¢wier¢obrotowego.

- Srednica lufy 30 mm. Srednica lufy: 30 mm.

Aby zapewnic dobre uszczelnienie:

- Pistolet musi by¢ ustawiony pionowo.
- Rozpylacze wewnatrz lufy nalezy regularnie przecierac¢ szmatka.
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